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Charakterystyka kierunku

Informacje podstawowe

Nazwa wydziatu:
Nazwa kierunku:
Poziom:

Profil:

Forma:

Klasyfikacja ISCED:

Liczba punktédw ECTS konieczna do ukohczenia studiéw na danym poziomie:

Tytut zawodowy nadawany absolwentom:

Wydziat Odlewnictwa

Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne
Studia magisterskie inzynierskie Il stopnia
Ogdlnoakademicki

Stacjonarne

0715

90

magister inzynier

Termin rozpoczecia cyklu: 2026/2027, semestr letni

Czas trwania studiow (liczba semestrow): 3

Dziedzina/-y nauki, do ktérej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studiow:

Dziedzina nauk inzynieryjno-technicznych

Dyscyplina/-y naukowa/-e, do ktdrej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studiow:

Dyscyplina Udziat procentowy ECTS

Inzynieria materiatowa 100% 90

Wskazanie zwiazku kierunku studiow ze strategia rozwoju i misja uczelni

Kierunek jest wyrazem realizacji misji AGH stuzenia gospodarce. Wydziat Odlewnictwa jest unikatowa w skali kraju i Europy jednostka
naukowo - dydaktyczna, ksztatcaca inzynieréw dla wielu wysoko-rozwinietych branz gospodarki, a szczegélnie tych wykorzystujacych w
procesach wytwarzania procesy odlewnicze. W dotychczasowym okresie swego istnienia w AGH, poczawszy od roku akademickiego
1951/52 Wydziat prowadzit ksztatcenie na kierunku Metalurgia, zapewniajac gospodarce kadry inzynieréw, magistréow inzynieréw i
doktoréw w obszarze odlewnictwa. Technologie wytwarzania komponentédw motoryzacyjnych w przewazajacej czesci obejmuja
odlewnicze metody wytwarzania, ktére w Akademii Gérniczo-Hutniczej sg mocno reprezentowane w aspekcie naukowym i
dydaktycznym. Szacuje sie, ze w Polsce wytwarza sie okoto 12% Swiatowej produkcji komponentéw dla motoryzacji, stad powstanie
kierunku ma szczegélne znaczenia dla rozwoju gospodarki regionalnej, gdzie ulokowanych jest szereg tego typu zaktadéw, jak i
krajowej, gdyz eksport komponentéw motoryzacyjnych stanowi istotny procent catego polskiego eksportu. Szybki rozwéj przemystu,
szczegdlnie w sektorze motoryzacyjnym, specyfika tego segmentu produkcji powoduja, iz zachodzi koniecznos¢ ksztatcenia bardziej
wyspecjalizowanych inzynieréw. Nowe, szybko rozwijajace sie i zmieniajgce materiaty stosowane w motoryzacji, tj.: nowe stopy,
kompozyty, tworzywa sztuczne oraz podazajacy za nimi rozwdj technologii wytwarzania komponentéw dla motoryzacji, w duzym stopniu
z wykorzystaniem zaawansowanych technologii odlewniczych, tworzy zapotrzebowanie na nowych specjalistéw, inzynieréw dla
przemystu motoryzacyjnego. W tym segmencie juz dzi$ jest wdrazana wizja przemystu 4.0, opartego na zastosowaniu technologii
informatycznych w prowadzeniu, kontroli i nadzorowaniu proceséw wytwdrczych. Kierunek Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne na
studiach drugiego stopnia w formie stacjonarnej jest odpowiedzig na pojawiajace sie zapotrzebowanie rynku produkcji i wpisuje sie w
misje uczelni - stuzbie nowoczesnej gospodarce.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw potrzeb spoteczno-gospodarczych oraz zgodnosci
zaktadanych efektéw uczenia sie z tymi potrzebami

Program ksztatcenia na kierunku Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne uwzglednia zapotrzebowanie przemystu krajowego na
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magistréw inzynierdéw z branzy odlewnictwa w konteks$cie aktualnie dokonujacych sie zmian. Istniejgca na Wydziale Spoteczna Rada
Programowa ztozona z przedstawicieli wiodacych krajowych odlewni, petni role doradcza w zakresie modyfikacji programéw studiéw, jak
réwniez wspiera Wydziat m.in. poprzez organizowanie praktyk i wyjazdéw studyjnych studentédw. Takie dziatania pozwalaja, juz w trakcie
studiéw, zapoznac przysztych absolwentéw Wydziatu z nowoczesnymi rozwigzaniami i technologiami istniejacymi w przemysle. Stata
wspdtpraca z przemystem przynosi korzystne efekty podnoszenia kwalifikacji studentéw w zakresie planowania produkcji, technologii i
wdrazania innowacyjnych rozwigzan oraz nabywania umiejetnosci pracy zespotowe;.

Sciezki ksztatcenia - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

nie dotyczy

Sciezki dyplomowania - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

nie dotyczy

Nazwy specjalnosci w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Nazwa [pl] Nazwa [en]
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Ogoalne informacje o programie studiow

Kierunek: Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne

0gdlne informacje zwigzane z programem studiow (ogdlne cele ksztatcenia oraz mozliwosci zatrudnienia,
typowe miejsca pracy i mozliwosci kontynuacji ksztatcenia przez absolwentow)

Celem ksztatcenia na kierunku Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne na studiach drugiego stopnia w formie stacjonarnej,
prowadzonym na Wydziale Odlewnictwa, jest przygotowanie magistréw inzynieréw o umiejetnosciach postugiwania sie wiedzg z
dyscyplin podstawowych, odlewnictwa zeliwa, staliwa i metali niezelaznych o specjalnych zastosowaniach w sektorze automotiv,
przetworstwa metali, stopdw i tworzyw sztucznych, technologii formowania tworzyw sztucznych, techniki ciepinej, projektowania,
zarzadzania produkcja, symulowania proceséw odlewniczych w dziatalnosci inzynierskiej indywidualnej i zespotowej w warunkach
produkcji przemystowej zwigzanej z branzg motoryzacyjng w zaktadach produkcyjnych, laboratoriach zaplecza badawczego zaktadéw,
jednostkach projektowych i doradczych oraz innych jednostkach gospodarczych i administracyjnych, w ktérych wymagana jest wiedza
techniczna. Absolwent kierunku Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne zna programy symulacyjne stosowane powszechnie w
przemysle motoryzacyjnym, jak Procast, Magma, Crash + Flow3D oraz systemy bazodanowe. Absolwent kierunku Tworzywa i
Technologie Motoryzacyjne zna wybrany jezyk obcy na poziomie ogdlnym i specjalistycznym, umozliwiajgcy kontaktowanie sie w tym
jezyku z innymi uczestnikami $rodowiska zawodowego. Potrafi pracowad stosujac zasady ekonomii, ergonomii, bezpieczenstwa
wiasnego i innych oraz zna zasady etyki zawodowej. Dotychczasowe doswiadczenie pokazuje, ze absolwenci Wydziatu Odlewnictwa AGH
sg dobrze przygotowani do wymagan wspétczesnego odlewnictwa i Swietnie sobie radza z projektowaniem i wprowadzaniem
nowoczesnych technologii oraz kierowaniem produkcjg odlewnicza. Na rynku krajowym, na ktérym dziata okoto 400 odlewni oraz na
rynku UE, gdzie funkcjonuje okoto 5.000 odlewni, istnieje olbrzymie zapotrzebowanie na magistréw inzynieréw o profilu odlewniczym. Z
dotychczasowej analizy karier zawodowych wynika, iz wiekszos¢ (~ 80%) absolwentéw Wydziatu Odlewnictwa znajduje prace w
zawodzie juz w pierwszym roku po zakonczeniu studiéw.

Absolwenci majg $wiadomos¢ koniecznosSci ustawicznego ksztatcenia oraz sg przygotowani do kontynuacji edukacji na studiach
trzeciego stopnia (doktoranckich).

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw wnioskéw z analizy wynikéw monitoringu karier
zawodowych studentow i absolwentéw

Wtadze Wydziatu Odlewnictwa, co roku, na podstawie informacji dostarczonych przez Centrum Karier AGH, analizujg wyniki uzyskane
przez Wydziat, jak réwniez skupiaja sie na przyczynach odstepstw od oczekiwan. Wyniki uzyskane przez Centrum Karier s3 omawiane
dodatkowo na corocznym spotkaniu ze Spoteczna Rada Programowa, dziatajaca przy Wydziale. Wspdlnie z przedstawicielami przemystu
oraz studentéw s podejmowane dziatania majace na celu wyeliminowanie zagrozeh wynikajacych z analizy raportu Centrum Karier.
Wydziat bardzo ceni sobie pomoc przemystu oraz studentéw w tym zakresie. Dotychczasowa analiza wynikéw dostarczonych przez
Centrum Karier AGH, ze Wydziat Odlewnictwa podjat decyzje o ksztatceniu kadry inzynieréw, ktéra bedzie wytwarzata komponenty
stosowane w przemysle motoryzacyjnym.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiow wymagan i zalecen komisji akredytacyjnych, w
szczegolnosci Polskiej Komisji Akredytacyjnej i Srodowiskowych komisji akredytacyjnych

Kierunek Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne na Wydziale Odlewnictwa jest nowym kierunkiem, na ktérym ksztatcenie na | stopniu
rozpoczeto 01.10.2019 r.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw przyktadéw dobrych praktyk

Prodziekani Wydziatu Odlewnictwa ds. Studenckich oraz ds. Ksztatcenia organizujg raz na semestr spotkania ze studentami, w ktérych
uczestnicza réwniez przedstawiciele Wydziatowej Rady Samorzadu Studenckiego. Celem spotkan jest omdéwienie aktualnych probleméw
zwigzanych z procesem ksztatcenia na Wydziale. Nalezy podkresli¢ wyjatkowo aktywna dziatalnos¢ Samorzadu Studenckiego w ramach
wspotpracy z zespotami. Studenci zgtaszali swoje uwagi dotyczace programu studidw, ktére byty przedmiotem dyskusji. Przyktadem
takiej wspétpracy jest podjecie decyzji o ksztatceniu specjalistow, ktérzy beda wytwarza¢ komponenty z tworzyw sztucznych i
metalicznych dla sektora motoryzacyjnego.
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Informacja na temat wspétdziatania w zakresie przygotowania programu studiow z interesariuszami
zewnetrznymi, w szczegdlnosci stowarzyszeniami i organizacjami zawodowymi, spotecznymi

W 2017 roku na Wydziale Odlewnictwa powstata Spoteczna Rada Programowa zrzeszajgca przedstawicieli wiodacych krajowych odlewni.
Podczas corocznych spotkan z cztonkami Rady omawiane sg aktualne problemy, z jakimi boryka sie zaréwno przemyst odlewniczy jak i
Wydziat. Gléwnym celem spotkan ze Spoteczng Rada Programowa jest podniesienie rangi i wizerunku Wydziatu poprzez zwiekszenie
kwalifikacji studentéw, ktérzy maja mozliwos¢ odbycia praktyk w nowoczesnych zaktadach produkcyjnych. Pozyskanie nowych miegjsc
praktyk zawodowych dla studentéw pozwala im na zapoznanie sie z nowoczesnymi technologiami przemystowymi. Jednoczesnie jedna z
odlewni sponsorowata nagrody finansowe w ramach konkursu im. Prof. J. Buzka na najlepsza prace magisterska (pierwsza edycja w
2018r). Celem konkursu jest wytonienie 3 najlepszych prac magisterskich. Konkurs umozliwia réwniez wyréznionym studentom podjecie
pracy w renomowanych odlewniach. Rada podjeta réwniez decyzje o dofinansowaniu wyposazenia dydaktycznego dla Wydziatu przy
wsparciu Srodkéw pochodzacych z krajowego przemystu. Rozbudowa bazy dydaktycznej Wydziatu poprzez doposazenie laboratoriéw
(nowe komputery do pracowni komputerowych, mikroskopy, licencje na specjalistyczne oprogramowanie komputerowe) stanowi duze
wsparcie dla Wydziatu. Prezesi firm zrzeszonych w Spotecznej Radzie Programowej przy Wydziale Odlewnictwa wskazywali réwniez na
koniecznos$¢ uruchomienia nowego kierunku zwigzanego z motoryzacja. Z duzym uznaniem Witadz Wydziatu spotkata sie inicjatywa
przedstawicieli niektérych odlewni na dodatkowe spotkania studentéw z Firmami (najlepsze odlewnie moga w ten sposéb przyblizy¢
profil absolwenta, na jakiego czekaja).

Wymiar, zasady i forma odbywania praktyk zawodowych

nie dotyczy
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Warunki rekrutacji na studia

Kierunek: Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne

Opis kompetencji oczekiwanych od kandydata ubiegajacego sie o przyjecie na studia

Osoba ubiegajaca sie o przyjecie na studia drugiego stopnia na kierunku Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne, powinna posiada¢
wiedze, umiejetnosci i kompetencje opisane w kierunkowych efektach ksztatcenia dla pierwszego stopnia. Dotyczy to zakresu opisanego
w modutach ksztatcenia, w szczegélnosci z obszaru matematyki, fizyki, chemii oraz zna¢ podstawy metalurgii, odlewnictwa,
metaloznawstwa (podstawowe).

Warunki rekrutacji, z uwzglednieniem laureatéw oraz finalistéw olimpiad stopnia centralnego, a takze
laureatow konkurséw miedzynarodowych oraz ogdlnopolskich

Rekrutacja jest prowadzona zgodnie z Uchwatg nr 179/2020 Senatu AGH z dnia 26.06.2020 r. - w sprawie warunkdw, trybu oraz terminu
rozpoczecia i zakonczenia rekrutacji na pierwszy rok studiéw pierwszego i drugiego stopnia rozpoczynajacych cykl ksztatcenia w roku
akademickim 2021/2022.

Przewidywany limit przyje¢ na studia wraz ze wskazaniem minimalnej liczby oséb przyjetych, warunkujacej
uruchomienie edycji studiow

Minimalna liczba studentow: 12

Maksymalna liczba studentéw: 50

Warunki rekrutacji na studia 7125



Efekty uczenia sie

Kierunek: Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne

Wiedza

Symbol KEU

TTM2A_WO01

TTM2A_W02

TTM2A_ W03

TTM2A_ W04

TTM2A_WO05

TTM2A_WO06

TTM2A_ W07

TTM2A_WO08

Umiejetnosci

Symbol KEU

TTM2A_UO1

TTM2A_U02

TTM2A_U03

TTM2A_U04

TTM2A _U05

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

Posiada poszerzong wiedze z zakresu matematyki, fizyki, chemii i innych obszaréw
wiasciwych dla studiowanego kierunku studiéw, przydatna do formutowania i rozwigzywania
typowych probleméw inzynierskich.

Posiada poszerzong wiedze o tworzywach i materiatach stosowanych w technologiach
motoryzacyjnych, na temat ich makro i mikrostruktury, budowy wewnetrznej, a takze na
temat metaloznawstwa, obrdbki cieplnej stopéw, w tym réwniez na temat metod ich
otrzymywania i kontroli pod wzgledem ilo$ciowym i jakosciowym.

Posiada rozszerzona wiedze w zakresie opracowania technologii wytwarzania i konstrukcji
elementéw motoryzacyjnych oraz oddziatywania tych technologii na srodowisko naturalne.
Orientuje sie w najnowszych trendach w technologiach i materiatach motoryzacyjnych.

Posiada rozszerzong wiedze z zakresu badan materiatdw, znajomosci ich wasciwosci
wytrzymatosciowych, metaloznawstwa oraz inzynierii materiatowej. Zna zasady prowadzenia
badan, dokonywania ich analizy oraz tworzenia dokumentacji technicznej.

Posiada szczegétowa wiedze na temat projektowania technologii i narzedzi do procesu
produkcyjnego oraz maszyn i urzadzen wykorzystywanych w tym procesie.

Posiada ugruntowang wiedze na temat mozliwosci zastosowania narzedzi symulacyjnych i
informatycznych do przewidywania efektéw proceséw technologicznych.

Posiada ugruntowang wiedze zwigzang z uzytkowaniem maszyn, urzadzen i sprzetu
technicznego stosowanego w metalurgii, odlewnictwie i przerdébce plastycznej dla
motoryzacji.

Ma rozszerzong wiedze zwigzang z ekonomicznymi uwarunkowaniami dziatalnosci
inzynierskiej oraz zasadami zarzadzania i organizacji pracy. Rozumie pojecia z zakresu
ochrony wiasnosci intelektualnej i przemystowej oraz prawa autorskiego. Posiada wiedze z
zakresu BHP i zna zasady ergonomii.

Kierunkowe efekty uczenia sie

Potrafi postugiwac sie, w zaawansowanym zakresie, jezykiem technicznym z zakresu
studiowanej dyscypliny oraz jezykiem technicznym obcym na poziomie B2+ Europejskiego
Systemu Opisu Ksztatcenia Jezykowego.

Potrafi pozyskiwac informacje ze specjalistycznej literatury, baz danych i innych Zrédet.
Potrafi analizowac, kompilowacd i integrowac¢ uzyskane informacje, wyciagac¢ wnioski i
dokonywac krytycznej oceny, a takze przygotowac prezentacje z uzyciem technik
multimedialnych.

Potrafi dobra¢ aparature badawczg i pomiarowg, wykona¢ badania oraz oceni¢ budowe
strukturalng tworzyw motoryzacyjnych, a takze dokonac¢ oceny ich wtasciwosci. Potrafi
przygotowac zatozenia wybranego problemu inzynierskiego lub eksperymentu, zaplanowac i
zorganizowac prace zespotu specjalistdw, przeprowadzi¢ analize wynikéw oraz opracowad
raport merytoryczny.

Potrafi interpretowac zjawiska zachodzace w procesie produkcyjnym oraz w zaplanowany
sposbb pogtebiac i zdobywad wiedze i umiejetnosci oraz dokonywadé krytycznej oceny
funkcjonowania istniejagcych rozwigzan.

Potrafi dobra¢ materiat na odpowiednie elementy konstrukcyjne pojazdéw oraz dobra¢
materiaty wyjsciowe i technologie przygotowania tego materiatu.

Symbol CEU
P7S_WG_A Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A_Inz,
P7S_ WG A

P7S_WG_A Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A_Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A_Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A Inz,
P7S_WG_A

P7S_WK A Inz,
P7S_WK_A

Symbol CEU

P7S_UW_A Inz 01
, P7S_UK A

P7S_UW_A Inz_01
, P7S_UU_A

P7S_UW_A,
P7S_UW_A Inz 01

P7S_UW_A,
P7S_UW_A Inz 01

P7S_UW_A,
P7S_UW_A Inz 01
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Symbol KEU

TTM2A_U06

TTM2A_U07

TTM2A U08

Kierunkowe efekty uczenia sie

Potrafi zaprojektowac zrobotyzowane gniazdo produkcyjne do wytwarzania elementéw w
skali masowej.

Potrafi odczytad rysunki techniczne, schematy oraz projekty technologiczne oraz sporzadzic
dokumentacje graficzng: techniczno - technologiczna niezbedng do przygotowania
oprzyrzadowania odlewniczego potrzebnego do wykonania formy i odlewéw wedtug
opracowanej technologii oraz opracowac i zaprojektowac technologie wykonywania formy i
odlewu. Potrafi korzysta¢ z wybranych programéw komputerowych, w tym wspomagajacych
procesy wytwarzania komponentdéw motoryzacyjnych.

Potrafi zorganizowac dziatalno$¢ gospodarczg w obszarze produkcji odlewniczej i
metalurgicznej oraz zastosowac zasady zarzadzania, organizacji pracy i ergonomii w réznych
formach aktywnosci inzynierskiej. Zna zasady normalizacji miedzynarodowej. Potrafi
zidentyfikowac zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownika branzy motoryzacyjnej. Potrafi
zastosowac odpowiednie Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania

pracy.

Kompetencje spoteczne

Symbol KEU

TTM2A_KO01

TTM2A K02

TTM2A_KO03

TTM2A K04

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

Jest Swiadomy swojej wiedzy teoretycznej i umiejetnosci praktycznych oraz rozumie potrzebe
podnoszenia wiasnych kwalifikacji. Jest gotéw do samodzielnego poszukiwania rozwigzan
zadan teoretycznych i praktycznych oraz krytycznej ich analizy. Jest gotéw, z
wykorzystaniem technik medialnych, popularyzowa¢ osiggniecia nauki, ze szczegélnym
uwzglednieniem dziatalnosci inzynierskiej.

Prawidtowo identyfikuje problemy inzynierskie oraz potrafi okresla¢ i nada¢ priorytety dziatan
zawodowych w celu rozwigzania zadania inzynierskiego. W swoim mysleniu zawodowym
bierze pod uwage aspekty ekonomiczne i spoteczne.

Ma poczucie odpowiedzialnosci za wyniki i skutki swojej aktywnosci zawodowej, réwniez w
kontekscie wptywu przemystu motoryzacyjnego i produkcji wielkoseryjnej na catosc¢
gospodarki narodowej, potrafi inicjowac dziatania wptywajace na rozwdj tej branzy a
réwnoczesnie gospodarki narodowe;.

Rozumie wage koniecznosci zapewniania i przestrzegania zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy w przemysle metalurgiczno - odlewniczym oraz przestrzegania zasad etyki zawodowej.

Symbol CEU

P7S_UW_A Inz_02
, P7S_UW A

P7S_UW_A,
P7S_UW_A Inz 01

P7S_UW_A Inz_02
, P7S_UO A

Symbol CEU
P7S_KK A

P7S KO A

P7S_KO_A

P7S_KR_A

9/25



Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z kierunkowymi
efektami uczenia sie (KEU)

Kierunek: Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne

Wiedza
Symbol CEU Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie f()glrjneSIenla do
Absolwent zna i rozumie podstawowe procesy zachodzace w cyklu zycia urzadzen, obiektéw i TTM2A W01,
systemoéw technicznych TTM2A_WO02,
TTM2A_WO03,
P7S_WG_A Inz TTM2A W04,
TTM2A W05,
TTM2A_WO06,
TTM2A_WO07
P7S WK A Inz AbsoIW_enF zna i rozumie podstawowe zasady tworzenia i rozwoju réznych form indywidualnej TTM2A_WO08
- - przedsiebiorczosci
Umiejetnosci
Symbol CEU Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie ggsleSIema do
Absolwent potrafi planowac i przeprowadzac eksperymenty, w tym pomiary i symulacje TTM2A UO01,
komputerowe, interpretowac uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski; przy identyfikacji i TTM2A _U02,
P7S UW A Inz 0 formutowaniu specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich rozwigzywaniu: - wykorzystywac TTM2A_UO03,
1 - metody analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, - dostrzegac ich aspekty systemowe i TTM2A_U04,
pozatechniczne, w tym aspekty etyczne, - dokonywac wstepnej oceny ekonomicznej TTM2A_U05,
proponowanych rozwiazan i podejmowanych dziatan inzynierskich; dokonywac krytycznej TTM2A_U07

analizy sposobu funkcjonowania istniejgcych rozwigzan technicznych i oceniaé te rozwigzania

Absolwent potrafi projektowac - zgodnie z zadang specyfikacja - oraz wykonywac typowe dla ~ TTM2A_UO06,
kierunku studiéw proste urzadzenia, obiekty, systemy lub realizowaé procesy, uzywajac TTM2A _U08
odpowiednio dobranych metod, technik, narzedzi i materiatéw

P7S_UW_A Inz 0
2

Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z kierunkowymi 10/25
efektami uczenia sie (KEU)



Matryca pokrycia efektéow kierunkowych

Kierunek: Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne

2026/2027/S/11i/0/TTM/all

Przedmiot

Industry 4.0 w produkcji wielkoseryjnej

Projektowanie zrobotyzowanych gniazd produkcyjnych

Programowanie sterownikéw PLC

Tworzywa na odlewy motoryzacyjne
Zaawansowane metody pomiarowe
Materiaty na formy metalowe

Symulacja proceséw wytwarzania odlewoéw
BHP w przemysle cisnieniowym
Zintegrowane systemy zarzadzania
Generatywne techniki wytwarzania

Systemy bazodanowe

Laserowa obrdbka powierzchniowa metali i stopdw
Stale i staliwa do zastosowan ekstremalnych
Procast

Stopy dla odlewnictwa cisnieniowego

Eksploatyka i utrzymanie maszyn i form

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

Kod

OTTMS.11i1.17382.26
OTTMS.11i1.12121.26
OTTMS.11i1.03144.26
OTTMS.11i1.12120.26
OTTMS.11i1.12107.26
OTTMS.11i1.12118.26
OTTMS.1i1.17492.26
OTTMS.1i1.12104.26
OTTMS.11i1.00554.26
OTTMS.11i1.12115.26
OTTMS.11i1.01129.26
OTTMS.11i2.07383.26
OTTMS.11i2.00320.26
OTTMS.11i2.00919.26
OTTMS.11i2.12827.26

OTTMS.11i2.00077.26

Semestr

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

2s

2s

2s

2s

2s

TTM2A_WO01

TTM2A_WO02

TTM2A_WO03

x

TTM2A_W04

>

TTM2A_WO05

x

>

TTM2A_WO06

x

>

TTM2A_WO07

x

x

TTM2A_W08

x

TTM2A_UO1

x

TTM2A_UO02

TTM2A_UO3

>

TTM2A_U04

x

>

TTM2A_UO5

x

TTM2A_UO6

x

x

TTM2A_U07

x

x

TTM2A_UO8

x

TTM2A_KO1

>

TTM2A_KO02

x

>

TTM2A_KO03

x

>

TTM2A_K04

x

x
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Przedmiot

Automatyzacja proceséw produkcyjnych

Mechanizacja odlewni dla branzy automotive

Technologia formowania tworzyw sztucznych

Nowoczesne materiaty ogniotrwate i ich zastosowanie w odlewnictwie
Wysokojakosciowe odlewy zeliwne dla przemystu motoryzacyjnego
Odlewy z metali niezelaznych dla branzy automotive

Magma

Technologia wytapiania i uszlachetniania metali niezelaznych
Masy rdzeniowe dla branzy motoryzacyjnej

Wady odlewéw i badania nieniszczace

Podstawy technologii tworzyw sztucznych

Odlewnicze stopy dla energetyki i lotnictwa

Metalurgia proszkéw

Projektowanie form wtryskowych

Nowoczesne techniki formowania

Pam Crash + Flow3D

Konstrukcja - projektowanie odlewéw i form cisnieniowych
Obrébka cieplna odlewéw

Jezyk angielski B2+

Castings for automotive applications

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

Kod

OTTMS.11i2.02332.26

OTTMS.11i2.01727.26

OTTMS.11i2.00634.26

OTTMS.1i2.12825.26

OTTMS.11i2.00398.26

OTTMS.11i2.00479.26

OTTMS.11i2.00963.26

OTTMS.11i2.00633.26

OTTMS.11i2.12824.26

OTTMS.11i2.01353.26

OTTMS.11i2.00706.26

OTTMS.11i2.00635.26

OTTMS.11i2.00354.26

OTTMS.11i2.00786.26

OTTMS.11i2.12826.26

OTTMS.11i2.01055.26

OTTMS.11i2.12117.26

OTTMS.11i2.12122.26

OTTMS.11i2.07528.26

OTTMS.11i4.01539.26

Semestr

N
[%]

N
wn

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

3s

TTM2A_WO01

TTM2A_W02

TTM2A_WO03

x

TTM2A_WO04

TTM2A_WO05

TTM2A_WO06

x

TTM2A_WO07

x

x

TTM2A_WO08

x

TTM2A_UO1

TTM2A_UO02

x

x

TTM2A_UO3

TTM2A_U04

x

x

TTM2A_UOS5

TTM2A_UO6

TTM2A_U07

TTM2A_UO8

TTM2A_KO1

x

x

TTM2A_KO02

x

x

TTM2A_KO03

x

x

TTM2A_K04

x

x
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Przedmiot

Molding and core sands in ecological aspect

Corrosion in automotive systems

Analiza danych i data mining w przemysle motoryzacyjnym
Statystyczna kontrola proceséw przemystowych - SPC
Seminarium dyplomowe

Praca dyplomowa

Suma (obowigzkowy):

Suma (fakultatywny):

Suma:

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

Kod

OTTMS.11i4.15592.26

OTTMS.11i4.12770.26

OTTMS.11i4.01194.26

OTTMS.11i4.01273.26

OTTMS.11i4.00153.26

OTTMS.11i4.00163.26

Semestr

w
[%]

w
wn

3s

3s

3s

3s

TTM2A_WO01

N M < 0
© © © ©°
;I;I;I;I
4 4 g4
N N N N
X X X

X

X
X

X
X X X

23 15 19 11

2 1 3 0

25 16 22 11

©o ~ c
o o (=4
s £ =
g g4 g
(o] (o] (o]
= = =
FEE
X
X
X
12 10 5
0 0 1
12 10 6

TTM2A_UO1

N m g 1n O
© © o o o
=|=I=I:l:
g < € 4 <
AN N N N
FEEEE
X X X
X

X
X X
X X X

X X

22 16 18 16 5

1 1 2 2 0

23 17 20 18 5

TTM2A_U07

7

0

7

TTM2A_UO8

3

0

3

TTM2A_KO02

TTM2A_KO1
TTM2A_KO03
TTM2A_K04

x
x
x
x

X

X

X X

X X

X X

20 26 12 7

1 2 1 2

21 28 13 9
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Matryca charakterystyk efektow uczenia sie w odniesieniu do modutow zajec

Kierunek: Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne

2026/2027/S/11i/0/TTM/all

Przedmiot

Industry 4.0 w produkcji wielkoseryjnej

Projektowanie zrobotyzowanych gniazd produkcyjnych

Programowanie sterownikéw PLC

Tworzywa na odlewy motoryzacyjne
Zaawansowane metody pomiarowe
Materiaty na formy metalowe

Symulacja proceséw wytwarzania odlewow
BHP w przemysle cisnieniowym
Zintegrowane systemy zarzadzania
Generatywne techniki wytwarzania

Systemy bazodanowe

Laserowa obrébka powierzchniowa metali i stopéw
Stale i staliwa do zastosowan ekstremalnych
Procast

Stopy dla odlewnictwa cisnieniowego

Kod

OTTMS.11i1.17382.26
OTTMS.11i1.12121.26
OTTMS.11i1.03144.26
OTTMS.11i1.12120.26
OTTMS.11i1.12107.26
OTTMS.11i1.12118.26
OTTMS.1i1.17492.26
OTTMS.1i1.12104.26
OTTMS.11i1.00554.26
OTTMS.11i1.12115.26
OTTMS.11i1.01129.26
OTTMS.11i2.07383.26
OTTMS.11i2.00320.26
OTTMS.11i2.00919.26

OTTMS.11i2.12827.26

Matryca charakterystyk efektéw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

Semestr

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

2s

2s

2s

2s

P7S_WG_A_Inz

x

P7S_WG_A

x

P7S_WK_A Inz

x

P7S_WK A

>

P7S_UW_A_Inz_01

>

>

P7S_UK_A

>

P7S_UU_A

P7S_UW_A

x

P7S_UW_A_Inz_02

x

x

P7S_UO A

x

P7S_KK A

>

P7S_KO_A

>

P7S_KR_A

x
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Przedmiot

Eksploatyka i utrzymanie maszyn i form

Automatyzacja proceséw produkcyjnych

Mechanizacja odlewni dla branzy automotive

Technologia formowania tworzyw sztucznych

Nowoczesne materiaty ogniotrwate i ich zastosowanie w odlewnictwie
Wysokojakosciowe odlewy Zeliwne dla przemystu motoryzacyjnego
Odlewy z metali niezelaznych dla branzy automotive

Magma

Technologia wytapiania i uszlachetniania metali niezelaznych
Masy rdzeniowe dla branzy motoryzacyjnej

Wady odlewéw i badania nieniszczace

Podstawy technologii tworzyw sztucznych

Odlewnicze stopy dla energetyki i lotnictwa

Metalurgia proszkéw

Projektowanie form wtryskowych

Nowoczesne techniki formowania

Pam Crash + Flow3D

Konstrukcja - projektowanie odlewdw i form cisnieniowych

Obrébka cieplna odlewdéw

Kod

OTTMS.11i2.00077.26

OTTMS.11i2.02332.26

OTTMS.11i2.01727.26

OTTMS.11i2.00634.26

OTTMS.11i2.12825.26

OTTMS.11i2.00398.26

OTTMS.11i2.00479.26

OTTMS.11i2.00963.26

OTTMS.11i2.00633.26

OTTMS.11i2.12824.26

OTTMS.11i2.01353.26

OTTMS.11i2.00706.26

OTTMS.11i2.00635.26

OTTMS.11i2.00354.26

OTTMS.11i2.00786.26

OTTMS.11i2.12826.26

OTTMS.11i2.01055.26

OTTMS.11i2.12117.26

OTTMS.11i2.12122.26

Matryca charakterystyk efektéw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

Semestr

N
wn

N
wn

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

P7S_WG_A_Inz

x

x

P7S_WG_ A

x

x

P7S_WK_A Inz

x

x

P7S_WK_A

x

x

P7S_UW_A_Inz_01

x

>

P7S_UK A

P7S_UU_A

b

x

P7S_UW_A

x

x

P7S_UW_A_Inz_02

x

P7S_UO A

P7S_KK_A

x

x

P7S_KO_A

x

x

P7S_ KR A

x
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Przedmiot

Jezyk angielski B2+

Castings for automotive applications

Molding and core sands in ecological aspect

Corrosion in automotive systems

Analiza danych i data mining w przemysle motoryzacyjnym
Statystyczna kontrola proceséw przemystowych - SPC
Seminarium dyplomowe

Praca dyplomowa

Suma (obowigzkowy):

Suma (fakultatywny):

Suma:

Kod

OTTMS.11i2.07528.26
OTTMS.11i4.01539.26
OTTMS.11i4.15592.26
OTTMS.11i4.12770.26
OTTMS.11i4.01194.26
OTTMS.11i4.01273.26
OTTMS.11i4.00153.26

OTTMS.11i4.00163.26

Matryca charakterystyk efektéw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

Semestr
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wn

w
wn
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3s
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3s

3s

3s

N N
£ £
<%
O 0O X
;I ;I ;I
v o own
~ ~ ~
a o o
X X
X X X
X X
X X
X X
X X
X X
37 37 5
3 3 1
40 40 ©

P7S_WK_A

P7S_UW_A_Inz_01

x

>

P7S_UK A

x

x

o~
=)
N
£
< <| <
5 2 =2
=I :I =
n o on
N NN
[- B o -8
X
X X
X
X
X X
X X
X
22 33 7
1 3 0
23 36 7

P7S_UO A

<| <| <
¥ O
!I ¥I 14
n o u own
~ ~ ~
o o o
X
X X X
X
X
X X
X X
X X
20 32 7
1 2 2
21 34 9

16/25



7 =

Matryca kierunkowych efektow uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia, ktére pozwalaja na ich

uzyskanie

Kierunek: Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne

2026/2027/S/11i/0/TTM/all

Nazwa modutu zaje¢

Industry 4.0 w produkcji
wielkoseryjnej

Projektowanie zrobotyzowanych
gniazd produkcyjnych
Programowanie sterownikéw PLC
Tworzywa na odlewy motoryzacyjne
Zaawansowane metody pomiarowe
Materiaty na formy metalowe
Symulacja proceséw wytwarzania
odlewdéw

BHP w przemysle cisnieniowym

Zintegrowane systemy zarzadzania

Generatywne techniki wytwarzania

Forma zajec¢ dydaktycznych
Wykfad, Zajgcia seminaryjne,

Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne
Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne,
Zajecia seminaryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne
Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Konwersatorium

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegéinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Egzamin, Kolokwium, Wykonanie projektu

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen, Zaliczenie
laboratorium

Aktywnos$¢ na zajeciach, Egzamin, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych

Aktywnos$¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Egzamin, Wykonanie

¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Wynik testu zaliczeniowego, Udziat w
dyskusji, Zaangazowanie w prace zespotu, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen, Odpowiedz ustna

Udziat w dyskusji, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, OdpowiedzZ ustna, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Kolokwium, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia, ktére

pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

TTM2A_WO03, TTM2A_ W06, TTM2A_ W07, TTM2A_WO0S,
TTM2A W04, TTM2A_W05, TTM2A_U03, TTM2A U04,
TTM2A_U05, TTM2A_U07, TTM2A_U06, TTM2A_U01,
TTM2A_U08, TTM2A_KO1, TTM2A K02, TTM2A K03,
TTM2A_K04

TTM2A_WO05, TTM2A_WO06, TTM2A_ W07, TTM2A_U04,
TTM2A_U06, TTM2A_U07, TTM2A K02, TTM2A K03,
TTM2A_K04

TTM2A_WO05, TTM2A_ W06, TTM2A_ W07, TTM2A_U02,
TTM2A_U04, TTM2A K02

TTM2A_ W02, TTM2A_U02, TTM2A K02
TTM2A_WO1, TTM2A W02, TTM2A_ W04, TTM2A_U03,
TTM2A_U02, TTM2A_KO1, TTM2A_K02, TTM2A K03

TTM2A_ W02, TTM2A_W04, TTM2A_U02, TTM2A K01,
TTM2A_K02

TTM2A_WO06, TTM2A_U04, TTM2A_K02

TTM2A_WO08, TTM2A_UO08, TTM2A_K04

TTM2A_ W07, TTM2A_ W08, TTM2A_ W02, TTM2A_U02,
TTM2A_U03, TTM2A K03, TTM2A_K04

TTM2A_WO05, TTM2A_W02, TTM2A_WO04, TTM2A_W03,
TTM2A_UOQ5, TTM2A_UO07, TTM2A_KO01
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Nazwa modutu zajec
Systemy bazodanowe
Laserowa obrébka powierzchniowa

metali i stopow

Stale i staliwa do zastosowan
ekstremalnych

Procast

Stopy dla odlewnictwa ci$nieniowego

Eksploatyka i utrzymanie maszyn i
form

Automatyzacja proceséw
produkcyjnych

Mechanizacja odlewni dla branzy
automotive

Technologia formowania tworzyw
sztucznych

Nowoczesne materiaty ogniotrwate i
ich zastosowanie w odlewnictwie
Wysokojakosciowe odlewy zeliwne dla

przemystu motoryzacyjnego

Odlewy z metali niezelaznych dla
branzy automotive

Magma

Forma zajec¢ dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Sposodb weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegodinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos$¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych,
Kolokwium, Projekt

Udziat w dyskusji, Kolokwium, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Referat

Udziat w dyskusji, Kolokwium, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Sprawozdanie, OdpowiedZ ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych

Wynik testu zaliczeniowego, Wykonanie ¢wiczen, Kolokwium,
Sprawozdanie, Zaliczenie laboratorium

Studium przypadkdéw , Zaangazowanie w prace zespotu,
Prezentacja, Wykonanie projektu, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Sprawozdanie

Aktywnos$¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych

Kolokwium, OdpowiedZ ustna, Zaliczenie laboratorium

Aktywnos$¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Kolokwium,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Sprawozdanie,
Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Referat, Sprawozdanie,
Odpowiedz ustna, Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Wynik testu zaliczeniowego, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Projekt, Udziat w dyskusji, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia, ktére

pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

TTM2A_W06, TTM2A_U02, TTM2A K02

TTM2A_ W02, TTM2A_WO04, TTM2A_U03, TTM2A_K02
TTM2A_ W02, TTM2A_WO04, TTM2A_U02, TTM2A_UO5,
TTM2A KO3

TTM2A W05, TTM2A_WO06, TTM2A_U04, TTM2A_K02
TTM2A W02, TTM2A W04, TTM2A_U02, TTM2A_UO05,
TTM2A_UOQ3, TTM2A_K02

TTM2A W07, TTM2A W08, TTM2A W03, TTM2A W04,
TTM2A_WO5, TTM2A_U04, TTM2A_U05, TTM2A_U06,
TTM2A_U02, TTM2A K01, TTM2A K02

TTM2A_WO03, TTM2A_WO06, TTM2A_ W07, TTM2A_W08,
TTM2A_U02, TTM2A_U04, TTM2A K01, TTM2A K02,
TTM2A K03, TTM2A K04

TTM2A_WO05, TTM2A W07, TTM2A _U02, TTM2A_U04,
TTM2A_UO08, TTM2A K01, TTM2A K02, TTM2A K03,
TTM2A_K04

TTM2A_WO03, TTM2A_WO07, TTM2A_UO05, TTM2A_K02

TTM2A W04, TTM2A W02, TTM2A W03, TTM2A_U02,
TTM2A_U04, TTM2A K03, TTM2A K01

TTM2A_W02, TTM2A_U02, TTM2A_U05, TTM2A_K02
TTM2A_ W02, TTM2A_W04, TTM2A_U04

TTM2A W02, TTM2A_ W06, TTM2A_U02, TTM2A_U03,
TTM2A_U07, TTM2A U05
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Nazwa modutu zajec
Technologia wytapiania i
uszlachetniania metali niezelaznych

Masy rdzeniowe dla branzy
motoryzacyjnej

Wady odlewéw i badania nieniszczace

Podstawy technologii tworzyw
sztucznych

Odlewnicze stopy dla energetyki i
lotnictwa

Metalurgia proszkéw

Projektowanie form wtryskowych

Nowoczesne techniki formowania

Pam Crash + Flow3D

Konstrukcja - projektowanie odlewdw i
form cisnieniowych

Obrébka cieplna odlewéw

Jezyk angielski B2+

Forma zajec¢ dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Lektorat

Sposodb weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegodinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Wynik testu zaliczeniowego, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Kolokwium, Odpowiedz ustna, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Kolokwium,
Odpowiedz ustna, Wykonanie ¢wiczen, Sprawozdanie, Zaliczenie
laboratorium

Kolokwium, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Sprawozdanie,
Wynik testu zaliczeniowego

Kolokwium, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Referat

Wynik testu zaliczeniowego, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Odpowiedz ustna,
Wykonanie ¢wiczen, Kolokwium, Sprawozdanie, Zaliczenie
laboratorium

Kolokwium, OdpowiedzZ ustna, Aktywnos$¢ na zajeciach,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Sprawozdanie

Aktywnos$¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Referat, Wykonanie
¢wiczen, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin, Odpowiedz ustna, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin, Wykonanie ¢wiczeh
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Aktywnos$¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie ¢wiczen,
Kolokwium, Egzamin, Sprawozdanie, Referat, Wynik testu
zaliczeniowego, Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia, ktére

pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

TTM2A W02, TTM2A_ W04, TTM2A W03, TTM2A_U03,
TTM2A_U05, TTM2A K01

TTM2A_WO05, TTM2A_ W07, TTM2A_U05, TTM2A K03

TTM2A_ W02, TTM2A_ W04, TTM2A_U03, TTM2A_U04,
TTM2A_U02, TTM2A_KO1, TTM2A K02

TTM2A_WO01, TTM2A_W02, TTM2A W03, TTM2A_U02,
TTM2A_U03, TTM2A_U05, TTM2A K01, TTM2A K02,
TTM2A_K03, TTM2A K04

TTM2A W02, TTM2A_ W03, TTM2A_U04, TTM2A_U05,
TTM2A_KO1, TTM2A K02

TTM2A_ W02, TTM2A_ W03, TTM2A_U05, TTM2A_U02,
TTM2A_U04, TTM2A_KO1, TTM2A K02

TTM2A_ W02, TTM2A_ W04, TTM2A_ W03, TTM2A_WO05,
TTM2A_U07, TTM2A_U06, TTM2A U03, TTM2A_U05,
TTM2A_K02

TTM2A_W03, TTM2A_W04, TTM2A_WO05, TTM2A_U02,
TTM2A_U03, TTM2A K01, TTM2A K02

TTM2A_WO03, TTM2A_W02, TTM2A_ W04, TTM2A_WO06,
TTM2A_WO1, TTM2A_U07, TTM2A U03, TTM2A_U02,
TTM2A_UO5, TTM2A_U04, TTM2A K01, TTM2A KO3
TTM2A_ W03, TTM2A_ W07, TTM2A_ W04, TTM2A_WO05,
TTM2A_W02, TTM2A_W06, TTM2A_U03, TTM2A U05,
TTM2A_UO7, TTM2A_UO6, TTM2A_U04, TTM2A K01,
TTM2A K03

TTM2A_W02, TTM2A_U04, TTM2A_K02

TTM2A_U01
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Nazwa modutu zajec

Castings for automotive applications

Molding and core sands in ecological
aspect

Corrosion in automotive systems

Analiza danych i data mining w
przemysle motoryzacyjnym

Statystyczna kontrola proceséw
przemystowych - SPC

Seminarium dyplomowe

Praca dyplomowa

Forma zajec¢ dydaktycznych

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia laboratoryjne

Zajecia seminaryjne

Praca dyplomowa

Sposodb weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegodinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos$¢ na zajeciach, Kolokwium, Udziat w dyskusji,
Zaangazowanie w prace zespotu, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wynik testu
zaliczeniowego, Referat, Zaangazowanie w prace zespotu,
Prezentacja

Kolokwium, Prezentacja

Aktywnos$¢ na zajeciach, Kolokwium, Zaangazowanie w prace

zespotu, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Aktywnos¢ na zajeciach, Odpowiedz ustna, Wykonanie ¢wiczeh
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Udziat w dyskusji, Prezentacja

Przygotowanie pracy dyplomowej, Przygotowanie i
przeprowadzenie badan

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia, ktére

pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

TTM2A_W02, TTM2A_WO04, TTM2A_U01, TTM2A_UO5,
TTM2A_U04, TTM2A K02

TTM2A_ W02, TTM2A_WO03, TTM2A_ W04, TTM2A_ W08,
TTM2A_U03, TTM2A_U04, TTM2A U02, TTM2A K01,
TTM2A K02, TTM2A KO3, TTM2A_K04

TTM2A_WO01, TTM2A_WO04, TTM2A_U01, TTM2A_U05,
TTM2A_K04

TTM2A_ W06, TTM2A_ W04, TTM2A_U02, TTM2A K01
TTM2A_W02, TTM2A_ W01, TTM2A_U02, TTM2A_U03,
TTM2A K02, TTM2A K01

TTM2A W01, TTM2A W04, TTM2A_UO1, TTM2A_U02,
TTM2A_U03, TTM2A_U04, TTM2A K01, TTM2A K02

TTM2A_ W02, TTM2A_ W03, TTM2A_ W04, TTM2A_WO06,
TTM2A_U03, TTM2A_U04, TTM2A_KO1, TTM2A_K02
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ECTS

Kierunek: Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne

taczna liczba punktéw ECTS, ktdéra student musi uzyska¢ w ramach:

zaje¢ prowadzonych z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia
zajec z zakresu nauk podstawowych wiasciwych dla danego kierunku studiéw

zajec o charakterze praktycznym, ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne, w tym zajec laboratoryjnych,
projektowych, praktycznych i warsztatowych

zajec podlegajacych wyborowi przez studenta (w wymiarze nie mniejszym niz 30% liczby punktéw ECTS
koniecznych do uzyskania kwalifikacji odpowiadajacych poziomowi ksztatcenia)

zajec z dziedziny nauk humanistycznych lub nauk spotecznych - w przypadku kierunkéw studiéow
przyporzadkowanych do dyscyplin w ramach dziedzin innych niz odpowiednio nauki humanistyczne lub nauki
spoteczne

zajec z jezyka obcego
praktyk zawodowych

zajec zwigzanych z prowadzong w Uczelni dziatalnoscig naukowa w dyscyplinie lub dyscyplinach, do ktérych
przyporzadkowany jest kierunek studiéw, w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS wymaganej do
ukonczenia studiéw na danym poziomie, z uwzglednieniem udziatu studentéw w zajeciach przygotowujacych do
prowadzenia dziatalnosci naukowej lub udziatu w tej dziatalnosci (dotyczy tylko studidéw o profilu
ogdlnoakademickim)

zajec ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS wymaganej do

ukonczenia studiéw na danym poziomie (dotyczy tylko studidéw o profilu praktycznym)

taczna liczba punktéw ECTS

46

nie dotyczy

53

54

2

nie dotyczy

61

nie dotyczy
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Szczegotowe zasady realizacji programu studiow ustalone przez dziekana wydziatu
(tzw. zasady studiowania)

Kierunek: Tworzywa i Technologie Motoryzacyjne

Zasady wpisu na kolejny semestr

Wpis na kolejny semestr moga uzyska¢ studenci, ktérzy uzyskali wymagana programem liczbe punktéw ECTS lub nie przekroczyli
dopuszczalnego deficytu punktowego (15 ECTS). W karcie wpisowej wpisywane sa przedmioty przewidziane programem studiéw na
dany semestr oraz przedmioty zalegte, ktdre student zamierza uzupetnic.

Zasady wpisu na kolejny semestr studiéow w ramach tzw. dopuszczalnego deficytu punktéw ECTS

Wopis na kolejny semestr moga uzyskac studenci, ktérych deficyt nie przekroczyt 15 ECTS.

Dopuszczalny deficyt punktéw ECTS

15 ECTS

Organizacja zaje¢ w ramach tzw. blokdw zajec (tj. taka organizacja przedmiotéw lub poszczegdinych form
zajed, ktora zaktada odstepstwa od cyklicznosci prowadzenia zaje¢ w poszczegodlnych tygodniach w danym
semestrze studidw)

Regulamin studiéw przewiduje dla zaje¢ odbywajacych sie co drugi tydzien zblokowania ich w krétszym okresie czasu. Zajecia
prowadzone przez profesoréw wizytujgcych podlegajg réwniez zasadom blokowania.
Semestry kontrolne

drugi

Zasady odbywania studiow wedtug indywidualnej organizacji studiow

Student moze rozpocza¢ studia wedtug indywidualnej organizacji studidw, jezeli jego $rednia ocena z dotychczasowych studiéw jest nie
nizsza niz 4,0 oraz posiada oSwiadczenie nauczyciela akademickiego, stwierdzajace, ze podejmie sie on opieki nad indywidualnym
programem studidéw. Decyzje o zakwalifikowaniu na ten rodzaj studiéw podejmuje Dziekan Wydziatu na podstawie indywidualnego
wniosku studenta.

Warunki realizacji praktyk zawodowych, w tym w szczegdlnosci system kontroli praktyk i ich zaliczania

Praktyki zawodowe sg realizowane na | stopniu studiéw

Zasady obieralnosci modutow zajec

Student wybiera moduty z posréd proponowanych przez Wydziat lub z Uczelnianej Bazy Przedmiotdw Obieralnych. Szczegétowe zasady
dokonywania wyboru sg opisane przy konkretnych blokach przedmiotéw.

.....

nie dotyczy
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Warunki i wymagania zwigzane z przygotowaniem projektow dyplomowych i prac dyplomowych oraz realizacja
procesu dyplomowania

Absolwenci studiéw Il stopnia uzyskuja tytut zawodowy magistra. Warunkiem uzyskania dyplomu magistra jest:

- ukonczenie 3 - semestralnego cyklu ksztatcenia na studiach stacjonarnych Il stopnia

- zaliczenie wszystkich przedmiotéw objetych planem studiéw

- napisanie pracy dyplomowej magisterskiej lub wykonanie projektu magisterskiego i pozytywna ocena tej pracy lub projektu
- pozytywna ocena z egzaminu dyplomowego.

|. Zasady wykonania pracy dyplomowej (projektu magisterskiego)

1. Praca dyplomowa i projekt magisterski sa réwnorzednymi formami, ktérych celem jest potwierdzenie nabycia przez studenta
odpowiedniej wiedzy i umiejetnosci zawodowych charakteryzujacych sylwetke absolwenta, ze szczegdlnym uwzglednieniem profilu
dyplomowania.

2. Projekt magisterski stanowi udokumentowang realizacje zadania projektowego. Praca dyplomowa jest pisemnym opracowaniem
tematu, ktérego celem jest uzyskanie okreslonych elementdw poznawczych lub praktycznych.

3. Prace dyplomowe/projekty moga by¢ realizowane indywidualnie lub zespotowo. Przy zespotowej realizacji tematu wymagane jest
okreslenie zadan dla poszczegdlnych oséb. Maksymalna liczebno$¢ zespotu wynosi 3 osoby.

4. Tematy prac dyplomowych/projektéw wraz ze wskazaniem opiekunéw zgtaszaja Kierownicy Katedr. Tematy i opiekunéw zatwierdza
Dziekan Wydziatu po zaciggnieciu opinii Rady Wydziatu. Wykaz tematéw i ich opiekunéw dydaktycznych na dany rok akademicki jest
podany do wiadomosci studentéw na stronie Wydziatu Odlewnictwa (http://www.odlewnictwo.agh.edu.pl) w terminie do 30 czerwca roku
akademickiego poprzedzajacego. Studenci wybieraja temat nie pdzniej niz jeden semestr przed planowanym terminem ukonczenia
studiéw, w terminie do 30 wrzesnia roku poprzedzajacego.

5. Jesli opiekun pracy (promotor) jest spoza AGH - Akademii Gdérniczo-Hutniczej im. St. Staszica w Krakowie, wéwczas Rada Wydziatu
zatwierdza temat pracy dyplomowej i opiekuna.

6. Wybrany temat powinien by¢ skonsultowany z opiekunem dydaktycznym. Konsultacja ma za zadanie okreslenie zakresu i trybu
realizacji tematu, a jej data okresla formalnie termin rozpoczecia realizacji tematu.

7. Praca dyplomowa lub projekt sg realizowane w semestrze Ill. Realizacja tematu wymaga systematycznych konsultacji z opiekunem
dydaktycznym. Brak postepu w realizacji pracy dyplomowej lub projektu, opiekun zgtasza Dziekanowi Wydziatu.

8. Realizowane prace/projekty sa prezentowane na seminarium dyplomowym.

9. Kierownicy Katedr, w ktdrych realizowane sa prace dyplomowe/projekty zobowigzani sa do zapewnienia warunkdéw technicznych i
organizacyjnych do ich realizacji.

10. Wykonana praca/projekt podlegajg akceptacji i ocenie przez opiekuna oraz ocenie przez recenzenta.
11. Po uzgodnieniu z Dziekanem Wydziatu praca dyplomowa/projekt moze by¢ napisana w jednym z jezykéw kongresowych.

12. Wykonana praca dyplomowa lub projekt podpisane przez opiekuna powinny by¢ ztozone w dziekanacie w wersji papierowej i
elektronicznej wraz z wszystkimi zatgcznikami najpdzniej do kofica wrzesnia (semestr IlI).

Wykaz zataczndéw jest umieszczony na stronie internetowej Wydziatu.
Il. Zasady przeprowadzenia egzaminu dyplomowego

1. Warunkiem dopuszczenia do egzaminu dyplomowego jest zarejestrowanie pracy/projektu, ztozenie wszystkich wymaganych
zatgcznikéw oraz uzyskanie pozytywnej oceny z przeprowadzonego wczesniej sprawdzianu wiedzy nabytej w trakcie studiéw (ogéiny
egzamin dyplomowy). Student ma prawo do dwéch terminédw egzaminu dyplomowego.

2. Egzamin dyplomowy przeprowadza Komisja Egzaminu Dyplomowego w sktad ktérej wchodza:

- przewodniczacy: Dziekan/Prodziekan Wydziatu (ewentualnie osoba upowazniona przez Dziekana);
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- opiekun pracy/projektu;

- recenzent pracy/projektu;

W sktad Komisji moze wchodzi¢ réwniez:

- kierownik Katedry, w ktérej realizowano prace/projekt;

- specjalista w zakresie problematyki pracy, wskazany przez Dziekana.

W przypadku otwartego egzaminu dyplomowania, ktéry moze sie odby¢ na wniosek studenta lub opiekuna, w egzaminie moga wzig¢
udziat osoby wskazane przez studenta lub opiekuna pracy.

3. Zasady wyboru Recenzenta

Recenzenta pracy wyznacza Dziekan Wydziatu, z grupy pracownikéw samodzielnych Wydziatu. W wyjgtkowych przypadkach (brak
specjalisty z zakresu pracy w grupie pracownikdw samodzielnych) Dziekan moze wyznaczy¢ nauczyciela z tytutem doktora. Egzamin
dyplomowy ma forme ustng. Przebieg egzaminu dyplomowego:

3.1. prezentacja przez dyplomanta celu, tez, metodologii realizacji i wynikéw wykonanej pracy/projektu, wnioskdéw;
3.2. przedstawienie ocen pracy przez opiekuna i recenzenta;

3.3. odpowiedZ dyplomanta na uwagi zawarte w opiniach i pytania zadane przez cztonkéw Komisji odnosnie do zrealizowanej
pracy/projektu;

3.4. ustalenie oceny egzaminu dyplomowego (Srednia wazona z oceny ze studiéw Il stopnia - waga 0,6 i oceny z egzaminu
dyplomowego - waga 0,2 i obrony pracy - waga 0,2.);

3.5. w czesci niejawnej Komisja dokonuje kohcowej oceny Egzaminu dyplomowego;

3.6. ogtoszenie, przez przewodniczacego wyniku egzaminu dyplomowego i koncowej oceny studiéw oraz decyzji o nadaniu stopnia
zawodowego magistra. Z przebiegu egzaminu dyplomowego sporzgdza sie protokét.

IIl. Promocja magisterska Promocji dokonuje Dziekan na uroczystym spotkaniu z udziatem Komisji Egzaminu Dyplomowego, opiekundéw
prac oraz zaproszonych oséb, zorganizowanym po zakonczeniu egzaminéw dyplomowych Podczas uroczystosci wreczenia dyploméw
absolwenci sktadajg Slubowanie absolwenta Akademii Gérniczo-Hutniczej.

Zasady ustalania ogéinego wyniku ukonczenia studiow

Uzgodniong ocene pracy/projektu, ocene egzaminu dyplomowego oraz ocene ze studiéw (na podstawie wyciagu z indeksu) wpisuje sie
w protokole egzaminu dyplomowego i na ich podstawie oblicza sie ocene korfcowq ukonczenia studiéw. Powyzsze oceny czastkowe maja
wptyw na koncowa ocene studidéw z nastepujaca waga:

e uzyskana przez studenta Srednia ze wszystkich przedmiotéw objetych planem studiéw (z waga 60%);
e ocena pracy dyplomowej / projektu (z waga 20%);
e ocena z egzaminu dyplomowego (egzamin ustny) (z waga 20%).

Oceny ustala sie z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku, a ocene kohcowa - wynik ukonczenia studiéw zgodnie z Regulaminem
Studiéw AGH.

Inne wymagania zwiazane z realizacja programu studiow wynikajace z Regulaminu studiéw albo innych
przepiséw obowiazujacych w Uczelni

Dla zapewniania, jakosci ksztatcenia, modyfikacji programéw nauczania, informacji o zawodowych karierach absolwentéw wydziat
prowadzi:

1. Monitorowanie karier zawodowych absolwentéw, aktualnie prowadzone jest to réwniez centralnie, przez Uczelniana Komisje
Analizy karier. Ankietyzacja prowadzona wsrdd absolwentéw wykorzystywana jest do korekt planéw i programéw nauczania,
jako odpowiedZ na oczekiwania rynku. 2. Dla lepszego “dopasowania” efektéw ksztatcenia do potrzeb rynku, w sktad
Wydziatowego Zespotu d/s Krajowych Ram Ksztatcenia zostat powotany przedstawiciel przedsiebiorcéw odlewniczych (Prezes

Szczegotowe zasady realizacji programu studiéw ustalone przez 24125
dziekana wydziatu



Krajowej Izby Odlewniczej).

2. Wydziat wspétpracuje w zakresie ksztatcenia (realizacja praktyk przemystowych i prac inzynierskich i magisterskich) z wieloma
krajowymi i kilkoma zagranicznymi firmami. Do wazniejszych spos$réd nich nalezy zaliczy¢ Instytut Odlewnictwa w Krakowie i
Instytut Metali Niezelaznych w Skawinie. Wzmacnia to proces dydaktyczny, absolwenci sg lepiej przygotowani do zawodu.

3. Wydziat Odlewnictwa posiada bardzo dobrg infrastrukture dydaktyczna, laboratoryjng i doswiadczalng. Dysponuje wtasna
odlewnia doswiadczalng, wieloma specjalistycznymi laboratoryjnymi, unikatowymi w skali kraju. Strukture Wydziatu tworza
cztery katedry i ponad 10 specjalistycznych pracowni, zwigzanych z dydaktyka, realizacja prac badawczych, dyplomowych, itp.
5. Wydziat posiada wtasna biblioteke z ksiegozbiorem specjalistycznych ksigzek i czasopism. Biblioteka wyposazona jest w
komputerowe stanowiska do wirtualnej analizy literatury dla studentéw. 6. Wydziat prowadzi Scistg wspdtprace z jednostkami
przemystowymi wdrazajac innowacyjne technologie. Stwarza to mozliwos¢ ciggtej aktualizacji wiedzy o procesach i
technologiach wspétczesnego Odlewnictwa.

4. Na Wydziale dziata system zapewnia, jakosci ksztatcenia, ktory sporzadza w kazdym roku akademickim raport ze swej
dziatalnosci.

Szczegotowe zasady realizacji programu studiéw ustalone przez 25/25
dziekana wydziatu



