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Charakterystyka kierunku

Informacje podstawowe

Nazwa wydziatu: Wydziat Odlewnictwa

Nazwa kierunku: Technologie 3D w Przemysle Odlewniczym
Poziom: Studia magisterskie inzynierskie Il stopnia
Profil: Ogdlnoakademicki

Forma: Stacjonarne

Klasyfikacja ISCED: 0715

Liczba punktéw ECTS konieczna do ukonczenia studiéw na danym poziomie: 90

Tytut zawodowy nadawany absolwentom: magister inzynier
Termin rozpoczecia cyklu: 2024/2025, semestr letni
Czas trwania studidw (liczba semestréw): 3

Dziedzina/-y nauki, do ktérej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studiow:
Dziedzina nauk inzynieryjno-technicznych
Dyscyplina/-y naukowa/-e, do ktérej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studidw:

Dyscyplina Udziat procentowy ECTS

Inzynieria materiatowa 100% 90

Wskazanie zwiazku kierunku studiéow ze strategia rozwoju AGH oraz misja AGH

Kierunek jest odpowiedzig na rosnace zapotrzebowanie polskiego rynku odlewniczego na wykwalifikowanych specjalistéw z
tej branzy. Zapotrzebowanie zostato jasno okreslone podczas licznych spotkan z przedstawicielami przemystu odlewniczego.
Rozmowy te obejmowaty zaréwno spotkania Spotecznej Rady Programowe] dziatajacej przy Wydziale Odlewnictwa, jak
réwniez prowadzone w kuluarach wielu konferencji naukowych oraz spotkan, na przestrzeni ostatnich lat. Dynamiczne
zmiany zachodzace w przemysle oraz rosnace wymagania stawiane branzy odlewniczej powodujg koniecznos¢ aktualizacji
oferty programowej realizowanej przez AGH, a obejmujacej wiedze z zakresu nowoczesnych materiatéw i technik
wytwarzania komponentéw odlewanych, wykorzystywanych w wielu sektorach przemystu.

Wychodzac naprzeciw zmianom, ktére wprowadza nowoczesny przemyst, nowo tworzony kierunek studiéw chcemy
skoncentrowa¢ na zagadnieniach, wykorzystujacych druk 3D w wielu obszarach gospodarki, a szczegélnie w przemysle
odlewniczym. Aktualnie obserwujemy wieloptaszczyznowe przenikanie sie wspétczesnych technik wytwérczych w celu
otrzymania nowego produktu o zoptymalizowanych wtasciwosciach mechanicznych oraz uzyskania lepszej doktadnosci
wymiarowej i zmodyfikowanej powierzchni. W tym obszarze stwarza to mozliwosci zaprojektowania innowacyjnych rozwigzan
w zakresie konstrukcji, struktury oraz jakosci powierzchni.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw potrzeb spoteczno-gospodarczych oraz zgodnosci
zaktadanych efektow uczenia sie z tymi potrzebami

Program ksztatcenia na kierunku Technologie 3D w przemysle odlewniczym jest odpowiedzig na rosngce zapotrzebowanie
specjalistéw z branzy. Istniejgca na Wydziale Spoteczna Rada Programowa ztozona z przedstawicieli wiodacych krajowych
odlewni, petni role doradcza w zakresie modyfikacji programéw studiéw, jak réwniez wspiera Wydziat m.in. poprzez
organizowanie praktyk i wyjazdéw studyjnych studentéw. Takie dziatania pozwalaja, juz w trakcie studidéw, zapoznac
przysztych absolwentéw Wydziatu z nowoczesnymi rozwigzaniami i technologiami istniejgcymi w przemysle. Stata
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wspotpraca z przemystem przynosi korzystne efekty podnoszenia kwalifikacji studentéw w zakresie planowania produkcji,
technologii i wdrazania innowacyjnych rozwigzah oraz nabywania umiejetnosci pracy zespotowej. Nowy kierunek ma
przygotowa¢ absolwentéw gotowych do tworzenia innowacyjnych rozwigzan w obszarze projektowania, wizualizacji,
prototypowania, wdrazania, wykonywania oraz kontroli jako$ci ostatecznego produktu. Absolwenci kierunku , Technologie 3D
w przemysle odlewniczym” mogg juz teraz znalez¢ zatrudnienie w zakfadach przemystowych oraz w osrodkach naukowo -
badawczych w Polsce i na Swiecie, a najblizszej przysztosci absolwenci beda poszukiwani jako specjalisci w zakresie
nowoczesnych i innowacyjnych technologii wytwarzania wyrobéw metalowych. Technologie 3D obejmujg szereg operacji
zwigzanych m.in.: z zagadnieniami inzynierii odwrotnej, projektowaniem, wizualizacja, modelowaniem, wirtualizacjg
proceséw technologicznych, doborem technologii i wykonaniem oprzyrzadowania odlewniczego, tworzeniem prototypéw oraz
zagadnieniami kontroli jakosci, kontroli ksztattowo-wymiarowej i projektowaniem obrébki ubytkowej CNC gotowych odlewdw.

Sciezki ksztatcenia - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Sciezki dyplomowania - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim
Nie dotyczy.

Nazwy specjalnosci w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Nazwa [pl] Nazwa [en]
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Ogoalne informacje o programie studiow
Kierunek: Technologie 3D w Przemysle Odlewniczym

0Ogdlne informacje zwigzane z programem studiow (ogdlne cele ksztatcenia oraz mozliwosci zatrudnienia,
typowe miejsca pracy i mozliwosci kontynuacji ksztatcenia przez absolwentow)

Nowy kierunek ksztatcenia dotyczy nowoczesnych technologii odlewniczych i druku 3D w szeroko pojetym procesie produkcji
i inzynierii odwrotnej. Wspdtczesne odlewnictwo jest bowiem zaawansowang technikg wytwarzania, w ktérej technologie 3D
sg stosowane od wielu lat, a obecnie w wielu odlewniach stajg sie standardowymi narzedziami uruchomienia produkcji i
kontroli jakos$ci. W siatce zaje¢ zaplanowano szereg przedmiotéw w zakresie innowacyjnych tworzyw i technologii
specjalnych. Potozono nacisk zaréwno na zajecia. praktyczne i wspétprace z przemystem oraz wykorzystanie nowoczesnych
narzedzi komputerowych w zakresie modelowania i symulacji proceséw technologicznych. Absolwent studiéw kierunku
ksztatcenia "Technologie 3D w przemysle odlewniczym" w oparciu o zdobytg wiedze i umiejetnosci z szerokiego obszaru
nowoczesnych technik i technologii 3D, ktére obejmujg: metody inzynierii odwrotnej, projektowanie i wytwarzanie w oparciu
0 najnowsze programy CAD/CAE/CAM, wytwarzanie przedmiotéw z wykorzystaniem metod addytywnych oraz bezstykowa
kontrole ksztattowo-wymiarowa, jak rdwniez analize wewnetrznej struktury wyrobdw i ich wtasciwosci mechanicznych,
bedzie dobrze przygotowany do twérczej pracy w branzy odlewniczej i jej pokrewnych. Wytwarzanie wyrobéw metalowych
na drodze odlewania wymaga kazdorazowo opracowania nowej i innej technologii ich wykonania. Prototypowanie ksztattu
odlewu i optymalizacja technologii, poprzedzajgce wdrozenie do produkcji, wymagajg wielu préb, korekt i zmian konstrukcji
oprzyrzadowania odlewniczego (modeli, rdzennic, ptyt modelowych, uktadéw wlewowych i zasilajacych). Szybki i
.bezobstugowy” charakter technik addytywnych 3D, stanowi duze wsparcie dla inzynieréw opracowujacych nowe
technologie. Z tego tez powodu, techniki i technologie 3D stajg sie aktualnie powszechnie i sg na duzg skale stosowane w
nowoczesnych odlewniach. Techniki 3D obejmujg réwniez analize ksztattowo-wymiarowa odlewéw w ramach kontroli jakosci,
jak réwniez opis struktury powierzchni odlewéw w tréjwymiarowej przestrzeni.

Absolwent kierunku ,Technologie 3D w przemysle odlewniczym” nabedzie umiejetnosci swobodnego postugiwania sie
dostepnymi narzedziami informatycznymi do rozwigzywania probleméw konstrukcyjnych i technologicznych, a w sposéb
szczegdblny bedzie predysponowany (przygotowany) do opracowania nowych technologii z wykorzystaniem technik 3D.
Dzieki poszerzonej wiedzy na temat przetwarzania wirtualnego zapisu informacji dotyczacych proceséw konstrukcyjnych i
technologicznych, absolwent tego kierunku moze skutecznie wspétpracowac ze specjalistami z zakresu informatyki, a
zwiaszcza informatyki stosowanej, przy realizacji ztozonych probleméw technicznych.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiow wnioskéw z analizy wynikéw monitoringu karier
zawodowych studentéw i absolwentéw

Celem ksztatcenia na kierunku Technologie 3D w przemysle odlewniczym, na studiach drugiego stopnia w formie
stacjonarnej, prowadzonym przez Wydziat Odlewnictwa, jest przygotowanie magistréw inzynieréw posiadajacych pogtebiona
specjalistyczng wiedze z zakresu odlewnictwa dotyczacag nowoczesnych materiatéw inzynierskich, ich technologii
wytwarzania z wykorzystaniem metod inzynierii odwrotnej i druku 3D, projektowania i symulacji proceséw technologicznych,
jak réwniez przygotowania do indywidualnej i zespotowej pracy inzynierskiej w warunkach produkcji przemystowej,
laboratoriach zaplecza badawczego zaktadéw, jednostkach projektowych i badawczych, w ktérych wymagana jest
specjalistyczna wiedza techniczna. Wtadze Wydziatu Odlewnictwa, co roku, na podstawie informacji dostarczonych przez
Centrum Karier AGH, analizuja wyniki uzyskane przez Wydziat, ktére m.in sg tematem dyskusji na corocznym spotkaniu ze
Spoteczna Rada Programowa, dziatajgca przy Wydziale Odlewnictwa. Wspdlnie z przedstawicielami przemystu sa
podejmowane dziatania majgce na celu podazanie za zmianami jakie dokonuja sie w gospodarce, zwtaszcza w sektorze
wytwarzania komponentédw odlewanych. W tym zakresie liczne gtosy przedstawicieli przemystu zainicjowaty prace na
Wydziale zwigzane z przygotowaniem nowego kierunku, bedacego odpowiedzig na zachodzace zmiany, potrzeby i
oczekiwania sektora branzy odlewniczej.

Absolwent kierunku Technologie 3D w przemysle odlewniczym zna grupy odlewniczych materiatéw inzynierskich, posiada
wiedze z zakresu technologii ich wytwarzania i ksztattowania ich wasciwosci, zna programy komputerowe do symulacji m.in.
Procast, Magma, Crash + Flow3D, ktére powszechnie sa wykorzystywane w projektowaniu inzynierskim. Absolwent kierunku
Technologie 3D w przemysle odlewniczym zna jezyk angielski na poziomie ogdélnym i specjalistycznym, umozliwiajacy
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kontaktowanie sie w tym jezyku z innymi uczestnikami Srodowiska zawodowego. Potrafi pracowaé stosujgc zasady ekonomii
oraz zna zasady etyki zawodowej. Analiza danych zawartych w corocznych opracowaniach Uczelni dotyczacych loséw
absolwentéw pokazuje, ze absolwenci Wydziatu Odlewnictwa AGH sa dobrze przygotowani do stale rosnacych wymagan i
oczekiwan rynku pracy. Wspétpraca Wydziatu z przemystem, Spoteczng Radg Programowg jednoznacznie wskazuje na
wzrastajgce zapotrzebowanie na specjalistyczna kadre inzynierskg posiadajaca ukierunkowang wiedze w tym zakresie. W
roku 2022 Polska Komisja Akredytacyjna dokonata akredytacji kierunku Inzynieria Proceséw Odlewniczych, wystawiajgc
ocene pozytywna.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéow wymagan i zalecen komisji akredytacyjnych, w
szczegolnosci Polskiej Komisji Akredytacyjnej i Srodowiskowych komisji akredytacyjnych

Wtadze Wydziatu tworzac Kierunek biora pod uwage prace Polskiej Komisji Akredytacyjnej i uwzgledniaja jest uwagi oraz
spostrzezenia. PKA akredytowata kierunek Komputerowe Wspomaganie Proceséw Odlewniczych, ktéry jest pokrewny z
kierunkiem Technologie 3D w przemysle odlewniczym. Komisja Akredytacyjna wielokrotnie podkreslata zasadnos¢ istnienia
kierunku ksztatcgcego w zakresie odlewnictwa.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiow przyktadéw dobrych praktyk

Prodziekani Wydziatu Odlewnictwa ds. Studenckich oraz ds. Ksztatcenia sg organizatorami co semestralnych spotkan ze
studentami oraz z przedstawicielami Wydziatowej Rady Samorzadu Studenckiego. Celem spotkan jest omdéwienie
ewentualnych problemdéw zwigzanych z procesem ksztatcenia na Wydziale. Nalezy podkresli¢ wyjatkowo aktywng dziatalnos¢
Samorzadu Studenckiego w ramach wspédtpracy z zespotami. Studenci majg mozliwos¢ zgtaszania swoich uwag dotyczacych
miedzy innymi programu studidw. Przyktadem takiej wspdtpracy jest podjecie decyzji o ksztatceniu specjalistéw odlewnikéw
w formie nowego kierunku studiéw "Technologie 3D w przemysle odlewniczym". Program nowego kierunku zostat
pozytywnie zaopiniowany przez Samorzad Studentéw Wydziatu Odlewnictwa.

Informacja na temat wspétdziatania w zakresie przygotowania programu studiéw z interesariuszami
zewnetrznymi, w szczegdlnosci stowarzyszeniami i organizacjami zawodowymi, spotecznymi

Wydziat Odlewnictwa cieszy sie bardzo dobrg wspétpraca i wsparciem ze strony srodowiska branzy odlewniczej, nie tylko
poprzez Speteczng Rade Programowa, ale takze na wielu spotkaniach i konferencjach branzowych mamy okazje zapoznawad
sie z potrzebami i kierunkami rozwoju wspotczesnego przemystu. Tematyka zwigzana z procesami inzynierii odwrotnej,
modelowaniem i zastosowaniem druku 3D w odlewnictwie obecna jest w srodowisku przynajmniej od 2013 roku, a
szczeg6lnie zaistniata na 73 WFC Swiatowym Kongresie Odlewniczym w 2018 roku w Krakowie i kolejnych spotkaniach o
zasiegu miedzynarodowym i krajowym. W powstanie nowego kierunku angazuje sie réniez Stowarzyszenie Techniczne
Odlewnikéw Polskich, a dowdw wsparcia wyrazit na piSmie José Javier Gonzalez, przewodniczacy Swiatowego stowarzyszenia
branzowego: ,Niniejszym chciatbym potwierdzi¢ duze zainteresowanie WFO (World Foundry Organization) w odniesieniu do
proponowanego nowego kierunku studiéw "Technologie 3D w przemysle odlewniczym" na Wydziale Odlewnictwa Akademii
Gérniczo-Hutniczej w Krakowie”; General Secretary Word Foundry Organization (Letter of support 3D Printing Poland z dnia
4.04.2024). Deklaracje wspédtpracy wraz z checia przyjecia studentéw i absolwentédw wyrazili przedstawiciele przemystu
odlewniczego m.in. przedsiebiorstwo EUROCAST INDUSTRIES sp.z 0.0. s.k., odlewnia cisnieniowa SAGA POLAND sp.z o0.0.,
odlewnia metali niezelaznych MetalKolor sp.z 0.0. i in.

Wymiar, zasady i forma odbywania praktyk zawodowych

Nie dotyczy.
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Warunki rekrutacji na studia
Kierunek: Technologie 3D w Przemysle Odlewniczym
Opis kompetencji oczekiwanych od kandydata ubiegajacego sie o przyjecie na studia

Osoba ubiegajaca sie o przyjecie na studia drugiego stopnia na kierunku Technologie 3D w przemysle odlewniczym, powinna
posiada¢ wiedze, umiejetnosci i kompetencje opisane w kierunkowych efektach ksztatcenia dla pierwszego stopnia
kierunkédw: KWPI, IPO, TTM, TP4.0. Dotyczy to zakresu opisanego w modutach ksztatcenia, w szczegélnosci z obszaru
matematyki, fizyki, chemii oraz zna¢ podstawy metalurgii, odlewnictwa, metaloznawstwa. Oferta studiéw Il stopnia
skierowana jest to absolwentéw studiéw | stopnia posiadajgcych tytut inzyniera zgodnie z zat. 2 do uchwaty 125/2023 Senatu
AGH w zakresie szczegétowych wytycznych dla programéw studidéw drugiego stopnia kofczacych sie uzyskaniem tytutu
zawodowego magistra inzyniera w przypadku przyjecia na studia drugiego stopnia magisterskie inzynierskie 0séb
nieposiadajacych tytutu zawodowego inzyniera lub magistra inzyniera lub tytutu réwnowaznego nalezy dodatkowo
opracowac program studidéw drugiego stopnia magisterskich inzynierskich, trwajgcych co najmniej 4 semestry, w ramach
ktérego student zobowigzany jest takze osiggnac wszystkie kompetencje inzynierskie wymagane na studiach pierwszego
stopnia dla tego kierunku studiéw i profilu.

Warunki rekrutacji, z uwzglednieniem laureatéw oraz finalistow olimpiad stopnia centralnego, a takze
laureatéw konkurséw miedzynarodowych oraz ogélnopolskich

Zasady i warunki rekrutacji okresla Uchwata Senatu AGH w sprawie warunkéw, trybu oraz terminu rozpoczecia i zakofczenia
rekrutacji na pierwszy rok studiéw drugiego stopnia w danym roku akademickim.

Przewidywany limit przyjec¢ na studia wraz ze wskazaniem minimalnej liczby oséb przyjetych, warunkujacej
uruchomienie edycji studiéw

Minimalna liczba studentéw: 12

Maksymalna liczba studentéw: 30
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Efekty uczenia sie

Kierunek : Technologie 3D w Przemysle Odlewniczym

Wiedza

Symbol KEU

T3DPO2A_WO1

T3DPO2A_WO02

T3DPO2A W03

T3DPO2A_ W04

T3DPO2A_ W05

T3DPO2A_WO06

T3DPO2A_WO07

T3DPO2A W08

Umiejetnosci
Symbol KEU

T3DPO2A_U0O1

T3DPO2A_U02

T3DPO2A _UO03

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

Posiada pogtebiong wiedze z zakresu matematyki, fizyki, chemii i innych obszaréw
wiasciwych dla studiowanego kierunku studiéw, przydatng do formutowania i
rozwigzywania typowych probleméw inzynierskich.

Posiada pogtebiong wiedze o tworzywach i materiatach stosowanych w odlewnictwie
oraz metodach ich otrzymywania i kontroli pod wzgledem iloSciowym i jakosciowym
szczegélnie z zakresu materiatéw wykorzystywanych w technologiach 3D.

Posiada pogtebiong wiedze w zakresie projektowania, w tym wirtualnego, technologii
wytwarzania i konstrukcji elementéw odlewanych i wytwarzanych metodami
przyrostowymi oraz oddziatywania tych technologii na srodowisko naturalne. Zna i
rozumie najnowsze trendy w technologiach i materiatach stosowanych w
technologiach przyrostowych.

Posiada pogtebiong wiedze z zakresu wiasciwosci materiatéw odlewniczych oraz
metodyki ich badan. Zna zasady prowadzenia badan, dokonywania ich analizy oraz
tworzenia dokumentacji technicznej. Zna narzedzia niezbedne do statystycznej
analizy danych.

Posiada pogtebiong wiedze z zakresu BHP i zna zasady ergonomii. Zna i rozumie
zasady wtasnosci przemystowej i intelektualnej oraz potrafi korzystac z informacji
patentowej. Posiada wiedze z zakresu zarzadzania przedsiebiorstwem.

Zna i rozumie w pogtebionym stopniu techniki i technologie wytwarzania odlewdw,
stosowanych materiatéw, wytwarzania form i rdzeni odlewniczych. Posiada
pogtebiong wiedze z zakresu zasad projektowania i metod wytwarzania
oprzyrzadowania odlewniczego oraz wykonania odlewdw ze stopdw zelaza, metali
niezelaznych i stopéw specjalnych.

Posiada pogtebiong wiedze z zakresu zastosowania symulacji numerycznych w
przygotowaniu, optymalizacji i uruchomianiu produkcji wyrobéw metalowych, w tym
odlewdw.

Zna i rozumie zatozenia wspdtczesnej metrologii, kontroli ksztattowo wymiarowej w
technice 3D oraz posiada pogtebiong wiedze z obszaru badan nieniszczacych
wyrobdw metalowych.

Kierunkowe efekty uczenia sie

Potrafi postugiwac sie jezykiem obcym na poziomie B2+ Europejskiego Systemu Opisu
Ksztatcenia Jezykowego oraz specjalistyczng terminologia.

Potrafi pozyskiwa¢ informacje ze specjalistycznej literatury, baz danych i innych Zrédet.

Potrafi analizowa¢, kompilowac i integrowad uzyskane informacje, wyciggac¢ wnioski i
dokonywac krytycznej oceny, a takze przygotowac prezentacje z uzyciem technik
multimedialnych.

Potrafi dobra¢ aparature badawcza i pomiarowa oraz wykona¢ badania i oceni¢
budowe strukturalng metali i stopéw odlewniczych oraz dokona¢ oceny ich
wiasciwosci.

Symbol CEU

P7S_WG_A Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A_Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A_Inz,
P7S_WG A

P7S_WK_A Inz,
P7S_WK_A

P7S_WG_A_Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A_Inz,
P7S_WG A

Symbol CEU

P7S_UW_A Inz_0
1, P7S_UK A

P7S_UW_A Inz_0
1, P7S_UU_A

P7S_UW_A Inz_0
1, P7S_UW A
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Symbol KEU

T3DPO2A _U04

T3DPO2A_U05

T3DPO2A_U06

T3DPO2A_U07

T3DPO2A _UO08

Kierunkowe efekty uczenia sie

Potrafi interpretowac zjawiska zachodzace w procesie wytwarzania i produkcji odlewéw
oraz dokonywac krytycznej oceny funkcjonowania istniejacych rozwigzan
przemystowych.

Potrafi wykorzysta¢ wspdtczesne narzedzia informatyczne, programy komputerowe, w
celu ulepszenia technologii, jej optymalizacji i zmniejszenia ryzyka popetniania btedéw
technologicznych.

Potrafi zorganizowa¢ dziatalno$¢ gospodarcza w obszarze produkcji odlewniczej oraz
zastosowad zasady zarzadzania, organizacji pracy, ergonomii w réznych formach
aktywnosci inzynierskiej. Zna zasady normalizacji miedzynarodowe;.

Potrafi opracowa¢ metodologie zbierania danych i zarzadzania nimi w obszarze
zapewnienia jakosci odlewdw.

Potrafi wykorzysta¢ elementy metrologii przestrzennej do kontroli ksztattowo
wymiarowej omodelowania odlewniczego i wytwarzanych odlewéw. Potrafi ocenic
jakos¢ komponentéw z zastosowaniem nowoczesnych metod badawczych.

Kompetencje spoteczne

Symbol KEU

T3DPO2A K01

T3DPO2A_K02

T3DPO2A_KO03

T3DPO2A K04

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

Prawidtowo identyfikuje problemy inzynierskie i jest gotéw nadawac priorytety
dziatan zawodowych w celu rozwigzania zadania inzynierskiego.

Ma poczucie odpowiedzialnosci za wyniki i skutki swojej aktywnosci zawodowej,
rowniez w kontekscie wptywu przemystu metalurgiczno - odlewniczego na mikro i
makro Srodowisko. Ma podstawowg wiedze o trwatosci urzadzen i systemoéw.

Rozumie wage koniecznosci zapewniania i przestrzegania zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy w przemysle metalurgiczno - odlewniczym oraz zasad etyki zawodowej
i jest gotéw do ich wdrazania i przestrzegania .

Ma $wiadomos¢ swojej wiedzy i umiejetnosci, rozumie potrzebe ciagtego podnoszenia
kwalifikacji zawodowych i umiejetnosci petnego wykorzystania technik i technologii
3D w przemysle, w tym przemysle odlewniczym. Jest gotéw do samodzielnego
poszukiwania rozwigzah zadanh teoretycznych i praktycznych oraz krytycznej ich
analizy.

Symbol CEU

P7S_UW A Inz_0
1, P7S_UW_A

P7S_UW A Inz_0
1, P7S_UW_A

P7S_UW_A Inz_0
1, P7S_UO A

P7S_UW A Inz_0
1, P7S_UW_A

P7S_UW_A Inz_0
2, P75 UW A

Symbol CEU

P7S_KO_A

P7S_KR A

P7S_KR A

P7S_KK_A
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Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z kierunkowymi
efektami uczenia sie (KEU)

Kierunek : Technologie 3D w Przemysle Odlewniczym

Wiedza

Symbol CEU Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie ggslesmnla do

T3DPO2A_WO1,
T3DPO2A_WO02,
T3DPO2A_WO03,

P7S WG A Inz Ab.solwlen’.c zna i rozumie pqutawowe procesy zachodzgce w cyklu zycia urzadzen, T3DPO2A W04
- - obiektéw i systemdw technicznych T3DPO2A W06
T3DPO2A_WO07,
T3DPO2A W08
P7S WK A Inz Absolvyent zna i rozumie podst/a\{vowe zasady tworzenia i rozwoju roznych form T3DPO2A WO5
- == indywidualnej przedsiebiorczosci -
Umiejetnosci
Symbol CEU Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie ggslesmma do
Absolwent potrafi planowad i przeprowadza¢ eksperymenty, w tym pomiary i symulacje
; . o g . S T3DPO2A UO1,
komputerowe, interpretowad uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski; przy identyfikacji i T3DPO2A U02
formutowaniu specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich rozwigzywaniu: - wykorzystywac = na
) S e T3DPO2A UO3,
P7S_UW_A Inz_ metody analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, - dostrzegac ich aspekty T3DPO2A U04
01 systemowe i pozatechniczne, w tym aspekty etyczne, - dokonywa¢ wstepnej oceny T3DP02A_U05'
ekonomicznej proponowanych rozwigzan i podejmowanych dziatan inzynierskich; T3DP02A_U06'
dokonywac krytycznej analizy sposobu funkcjonowania istniejgcych rozwiazah =N
. ; Y ; : T3DPO2A U07
technicznych i oceniac te rozwigzania -
P7S UW A Inz Absolwent potrafi projektowac - zgodnie z zadang specyfikacjg - oraz wykonywacd
02~ typowe dla kierunku studiéw proste urzadzenia, obiekty, systemy lub realizowac T3DPO2A U08
procesy, uzywajac odpowiednio dobranych metod, technik, narzedzi i materiatéw
Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z 10/30

kierunkowymi efektami uczenia sie (KEU)



Matryca pokrycia efektéow kierunkowych

Kierunek: Technologie 3D w Przemysle Odlewniczym

2024/2025/S/11i/0/T3DPO/all

Przedmiot

Innowacyjne
technologie 3D w
odlewnictwie

Inzynieria odwrotna i jej

aplikacja w przemysle

Metody modelowania
komputerowego
obiektéw
geometrycznych 2D i
3D

Podstawy metrologii
przemystowej opartej
na narzedziach 3D

Konstrukcja odlewdw i
projektowanie
oprzyrzadowania z
zastosowaniem
narzedzi CAD

Technologie i
urzadzenia druku 3D

Technologie specjalne
w odlewnictwie z
aplikacja 3D

Kod

OT3DPOS.11i1K.6645aa7c52877.24

OT3DPOS.1Ii1K.6645aa7c5f47e.24

OT3DPOS.11i1K.6645dde5f3210.24

OT3DPOS.11i1K.6645aa7c77147.24

OT3DPOS.11i1K.6645aa7c82d2e.24

OT3DPOS.11i1K.6645aa7c8e476.24

OT3DPOS.11i1K.6645aa7c99976.24

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

Semestr

1s

1s

1s

1s

1s

1s

T3DP0O2A_WO01

T3DPO2A_WO02

T3DPO2A_WO03

>

T3DPO2A_ W04

T3DPO2A_WO05

>

T3DPO2A_WO06

>

T3DPO2A_WO07

T3DPO2A_WO08

T3DPO2A_UO1

T3DPO2A_U02

T3DPO2A_UO03

T3DPO2A_U04

T3DPO2A_UO5

T3DPO2A_U06

T3DPO2A_U07

>

T3DPO2A_U08

T3DPO2A K01

>

T3DPO2A_KO02

m <
(=] o
¥ X
g <
(o} o
o O
o o
o o
m m
L
X X

X

X

X
X X
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Przedmiot

Druk 3D materiatéw
ceramicznych i
polimeréw

Wiasciwosci stopéw
drukowanych

Numeryczne metody
optymalizacji
wytrzymatosci
konstrukg;ji

Analiza komputerowa
krystalizacji i
chtodzenia stopéw
odlewniczych

Nowoczesne materiaty
na formy i rdzenie

Metale i stopy w
specjalnych
technologiach
odlewniczych

Odlewnictwo
artystyczne z aplikacja
3D

Kierowanie zasobami
ludzkimi

Tendencje rozwojowe
technologii
addytywnych

Kod

OT3DPOS.1i1K.6645aa7ca4e78.24

OT3DPOS.11i1K.6645aa7cb03f4.24

OT3DPOS.Ili1K.6645aa7cbbc8b.24

OT3DPOS.11i1K.6646edb44bdb6.24

OT3DPOS.11i1K.6645aa7cd2935.24

OT3DPOS.IIi1K.6666bace0c063.24

OT3DPOS.11i1HS.6645aa7d031f1.24

OT3DPOS.11i1HS.256e5de36e51260b66135a4bcfl1lccOdc.24

OT3DPOS.11i2K.6645aa7d1c448.24

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

Semestr

[y
(73]

1s

1s

1s

1s

1s

1s

2s

T3DPO2A_WO01

T3DP0O2A_WO02

T3DPO2A_WO03

T3DPO2A_Wo04

T3DPO2A_WO05

T3DPO2A_WO06

x

T3DPO2A_WO07

T3DPO2A_WO08

T3DPO2A_UO1

T3DPO2A_U02

T3DP0O2A_UO3

T3DPO2A _U04

T3DPO2A_UOS5

T3DPO2A_U06

T3DPO2A_U07

T3DPO2A_UO08

T3DPO2A K01

T3DPO2A K02

m o
(=] o
¥ X
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(o} o
o O
a. o
o o
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X X
X

X

X X
X X
X
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Przedmiot

Metody addytywne w
wytwarzaniu form i
rdzeni

Robotyzacja i
automatyzacja
procesow
produkcyjnych w
odlewnictwie

Procesy obrébcze
sterowane numerycznie

Kontrola jakosci
procesow
produkcyjnych

Ocena jakosci
komponentéw
przemystowych
Polimery w druku 3D

Materiaty ceramiczne w
druku 3D

Materiaty kompozytowe
Materiaty do
zastosowan w

medycynie

Procesy uszlachetniania
stopow

Kod

OT3DPOS.1i2K.6645aa7d27abb.24

OT3DPOS.11i2K.6645aa7d32ef5.24

OT3DPOS.11i2K.6645aa7d3e4a0.24

OT3DPOS.11i2K.6645aa7d49c71.24

OT3DPOS.11i2K.6645aa7d550b3.24

OT3DPOS.11i25.6645aa7d6e0de.24

OT3DPOS.11i25.6645aa7d79c86.24

OT3DPOS.11i25.1e0a31cb7620422bf3ec8a38d41af509.24

OT3DPOS.11i25.6666bb3f59a3f.24

OT3DPOS.11i25.d7e8f37072d9a7063804d8141b6d5895.24

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

Semestr

N
(7]

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

2s

T3DPO2A_WO01

T3DP0O2A_WO02

T3DPO2A_WO03

T3DPO2A_Wo04

T3DPO2A_WO05

x

T3DPO2A_WO06

x

T3DPO2A_WO07

T3DPO2A_WO08

T3DPO2A_UO1

T3DPO2A_U02

T3DP0O2A_UO3

T3DPO2A _U04

T3DPO2A_UOS5

T3DPO2A_U06

T3DPO2A_U07

T3DPO2A_UO08

T3DPO2A K01

x

T3DPO2A K02
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(=] o
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o O
a. o
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X
X X
X
X
X X
X
X X
X
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Przedmiot Kod

Optymalizacja
wiasciwosci czesci
drukowanych

OT3DPOS.11i2S.6645aa7dabd14.24

Zaawansowane
systemy modelowania i
prototypowania w
odlewnictwie
cisnieniowym

OT3DPOS.11i2K.6645aa7dc5113.24

Zaawansowane
systemy modelowania i
prototypowania w
technologii formy

OT3DPOS.11i2K.6645aa7dd0989.24

Zaawansowane
systemy modelowania i
prototypowania w
odlewnictwie

precyzyjnym

OT3DPOS.11i2K.6645aa7ddc270.24

Zaawansowane metody
optymalizacac;ji
procesow
produkcyjnych

OT3DPOS.11i2K.6645aa7de7clc.24

Jezyk angielski B2+ OT3DPOS.11i2)0.8d206bb3a5141988ca5679009008b8f6.24

Jezyk rosyjski B2+ OT3DPO0S.11i2)0.643fdb223aeac.24
Jezyk niemiecki B2+ OT3DPO0S.11i2)0.643fdb1fcc8d6.24
Jezyk francuski B2+ OT3DPO0S.11i2)0.643fdb20add40.24

Jezyk hiszpanski B2+ OT3DPO0S.11i2J0.643fdb2173ed6.24

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

Semestr

N
(7]

2s

2s

2s

2s

2s
2s
2s

2s

T3DPO2A_WO01

T3DP0O2A_WO02

T3DPO2A_WO03

T3DPO2A_Wo04

T3DPO2A_WO05

T3DPO2A_WO06

T3DPO2A_WO07

T3DPO2A_WO08

T3DPO2A_UO1

T3DPO2A_U02

T3DP0O2A_UO3

x

T3DPO2A _U04

T3DPO2A_UOS5

T3DPO2A_U06

T3DPO2A_U07

T3DPO2A_UO08

T3DPO2A K01

T3DPO2A K02
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Przedmiot

Systemy kontroli
ksztattowo-wymiarowej

Badania nieniszczace

Zintegrowane systemy
zarzadzania

Nowoczesne techniki
badawcze stosowane w
przemysle

Castings for automotive
applications

Thermal Theory of
Foundry Processes

Corrosion Science
Jubilerstwo

Odlewnictwo matych
form artystycznych

Praca dyplomowa
Suma (obowigzkowy):
Suma (fakultatywny):

Suma:

Kod

OT3DPOS.11i4S.6645aa7e5bad2.24

OT3DPOS.11i45.0455d0a73fa047f5166ff1db2b5b7cef.24

OT3DPOS.Ili4S.ecea961e7878ef8eacl4ac9274ac61b7.24

OT3DPOS.11i4S.6645aa7e815f6.24

OT3DPOS.11i4S.5e2b018992ede.24

OT3DPOS.11i4S.d5f73dcd3221d055d1c8719f3bf1014f.24

OT3DPOS.11i4S.5e2b0189bbc71.24
OT3DPOS.11i4HS.6666bc84dd8c0.24

OT3DPOS.11i4HS.66224de39¢c0b6.24

OT3DPOS.11i4K.e1d89764932¢c8dad8c001660125386e9.24

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

Semestr

3s

3s

3s

3s

3s

T3DPO2A_WO01

N m < n
© O © o
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« < < «
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© © o o
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W K ©®© 4 N m & 10 ©
€ © © ©o © © © © ©
BI BI BI 5 5 5 5 5 S
d € & < < < € € <
(o] (o)} o (o] (o] (o] (o)} o (o]
O O O O O 0 0 O o
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Matryca charakterystyk efektow uczenia sie w odniesieniu do modutow zajec

Kierunek: Technologie 3D w Przemysle Odlewniczym

2024/2025/S/11i/0/T3DPO/all

Przedmiot

Innowacyjne technologie 3D w odlewnictwie
Inzynieria odwrotna i jej aplikacja w przemysle

Metody modelowania komputerowego obiektow
geometrycznych 2D i 3D

Podstawy metrologii przemystowej opartej na
narzedziach 3D

Konstrukcja odlewéw i projektowanie oprzyrzagdowania z
zastosowaniem narzedzi CAD

Technologie i urzadzenia druku 3D

Technologie specjalne w odlewnictwie z aplikacja 3D
Druk 3D materiatéw ceramicznych i polimeréw
Wiasciwosci stopéw drukowanych

Numeryczne metody optymalizacji wytrzymatosci
konstrukg;ji

Analiza komputerowa krystalizacji i chtodzenia stopéw
odlewniczych

Nowoczesne materiaty na formy i rdzenie

Kod

OT3DPOS.1li1K.6645aa7c52877.24

OT3DPOS.lli1K.6645aa7c5f47e.24

OT3DPOS.1li1K.6645dde5f3210.24

OT3DPOS.1li1K.6645aa7c77147.24

OT3DPOS.Ili1K.6645aa7c82d2e.24

OT3DPOS.1li1K.6645aa7c8e476.24
OT3DPOS.1li1K.6645aa7¢c99976.24
OT3DPOS.lli1K.6645aa7cade78.24

OT3DPOS.Ili1K.6645aa7cb03f4.24

OT3DPOS.1li1K.6645aa7cbbc8b.24

OT3DPOS.1li1K.6646edb44bdb6.24

OT3DPOS.1li1K.6645aa7cd2935.24

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

Semestr

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

P7S_WG A Inz

P7S_WG_A

x

P7S_WK A Inz

x

P7S_WK A

x

P7S_UW A Inz 01

x

x

P7S_UK A

P7S_UU_A

x

P7S_UW_A

x

P7S_UO_A

P7S_UW_A Inz_02

x

P7S_KO_A

x
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Przedmiot

Metale i stopy w specjalnych technologiach
odlewniczych

Odlewnictwo artystyczne z aplikacja 3D
Kierowanie zasobami ludzkimi

Tendencje rozwojowe technologii addytywnych
Metody addytywne w wytwarzaniu form i rdzeni

Robotyzacja i automatyzacja proceséw produkcyjnych w
odlewnictwie

Procesy obrdbcze sterowane numerycznie
Kontrola jakosci proceséw produkcyjnych
Ocena jakosci komponentéw przemystowych
Polimery w druku 3D

Materiaty ceramiczne w druku 3D

Materiaty kompozytowe

Materiaty do zastosowah w medycynie

Procesy uszlachetniania stopéw

Optymalizacja wiasciwosci czesci drukowanych

Zaawansowane systemy modelowania i prototypowania
w odlewnictwie cisnieniowym

Kod

OT3DPOS.1li1K.6666bace0c063.24

OT3DPOS.lli1HS.6645aa7d031f1.24

OT3DPOS.Ili1HS.256e5de36e5126b66135a4bcfl1lcc0dc.24

OT3DPOS.1li2K.6645aa7d1c448.24

OT3DPOS.lli2K.6645aa7d27abb.24

OT3DPOS.lli2K.6645aa7d32ef5.24

OT3DPOS.lli2K.6645aa7d3e4a0.24
OT3DPOS.1li2K.6645aa7d49c71.24
OT3DPOS.1li2K.6645aa7d550b3.24
OT3DPOS.1li25.6645aa7d6e0de.24
OT3DPOS.11i25.6645aa7d79¢86.24
OT3DPOS.11i25.1e0a31ch7620422bf3ec8a38d41af509.24
OT3DPOS.11i25.6666bb3f59a3f.24

OT3DPOS.11i25.d7e8f37072d9a7063804d8141b6d5895.24

OT3DPOS.1li25.6645aa7dabd14.24

OT3DPOS.1li2K.6645aa7dc5113.24

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

Semestr

25

2s

2s

2s
2s
2s
2s
2s
2s
2s
2s

25

25

P7S_WG A Inz

P7S_WG_A

x

P7S_WK A Inz

P7S_WK A

P7S_UK A

P7S_UW_A _Inz 01

P7S_UU_A

P7S_UW A

P7S_UO_A

x

P7S_UW_A_Inz_02

P7S_KO_A

x

<| <
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Przedmiot

Zaawansowane systemy modelowania i prototypowania
w technologii formy

Zaawansowane systemy modelowania i prototypowania
w odlewnictwie precyzyjnym

Zaawansowane metody optymalizacacji proceséw
produkcyjnych

Jezyk angielski B2+

Jezyk rosyjski B2+

Jezyk niemiecki B2+

Jezyk francuski B2+

Jezyk hiszpanski B2+

Systemy kontroli ksztattowo-wymiarowej
Badania nieniszczace

Zintegrowane systemy zarzadzania
Nowoczesne techniki badawcze stosowane w przemysle
Castings for automotive applications
Thermal Theory of Foundry Processes
Corrosion Science

Jubilerstwo

Kod

OT3DPOS.1li2K.6645aa7dd0989.24

OT3DPOS.1li2K.6645aa7ddc270.24

OT3DPOS.lli2K.6645aa7de7clc.24

OT3DPOS.11i2)0.8d206bb3a5141988ca5679009008b8f6.24

OT3DPOS.11i2J0.643fdb223aeac.24
OT3DPOS.11i2J0.643fdb1fcc8d6.24
OT3DPOS.11i2)J0.643fdb20add40.24
OT3DPOS.11i2)0.643fdb2173ed6.24
OT3DPOS.1li4S.6645aa7e5bad2.24
OT3DPOS.11i45.0455d0a73fa047f5166ff1db2b5b7cef.24
OT3DPOS.lli4S.ecea961e7878ef8eacldac9274ac61b7.24
OT3DPOS.11i4S.6645aa7e815f6.24
OT3DPOS.11i45.5e2b018992ede.24
OT3DPOS.11i4S.d5f73dcd3221d055d1c8719f3bf1014f.24
OT3DPOS.11i4S.5e2b0189bbc71.24
OT3DPOS.lli4HS.6666bc84dd8c0.24

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

Semestr

N
(7]

2s

25

2s
2s
2s
2s
2s
3s
3s
3s
3s
3s
3s
3s

3s

P7S_WG A Inz

P7S_WG_A

x

P7S_WK A Inz

P7S_WK A

P7S_UW_A _Inz 01

P7S_UK A

P7S_UU_A

P7S_UW A

P7S_UO_A

P7S_UW_A_Inz_02

P7S_KO_A

x

< <
x X
¥ X
n o wn
~ N~
o o
X
X X
X
X
X X
X
X X
X
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Przedmiot Kod

Odlewnictwo matych form artystycznych OT3DPOS.1li4HS.66224de39c0b6.24

Praca dyplomowa OT3DPOS.I1i4K.e1d89764932c8dad8c001660125386€9.24
Suma (obowigzkowy):
Suma (fakultatywny):

Suma:

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

Semestr

w
wn

w
n

P7S_WG A Inz

x

20
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>

x

20

21

41

P7S_WK A Inz

P7S_WK A

P7S_UW_A _Inz 01

x
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26
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P7S_UK A
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x
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P7S_UW A

x

x
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21

41

P7S_UW A Inz_02

x
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P7S_KO A

x

16
18

34

P7S_KK_A

P7S_KR A

x

x

10
11

21

>

12
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27
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Matryca kierunkowych efektow uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia, ktére pozwalaja na ich

uzyskanie
Kierunek: Technologie 3D w Przemysle Odlewniczym

2024/2025/S/11i/0/T3DPO/all

Forma zaje¢

Nazwa modutu zajeé dydaktycznych

Innowacyjne technologie 3D w

odlewnictwie Zajecia seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Inzynieria odwrotna i jej aplikacja w
przemysle

Metody modelowania komputerowego

obiektéw geometrycznych 2D i 3D Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Podstawy metrologii przemystowej
opartej na narzedziach 3D

Konstrukcja odlewoéw i projektowanie
oprzyrzadowania z zastosowaniem
narzedzi CAD

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia

Technologie i urzadzenia druku 3D laboratoryjne

Sposoéb weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie

osiagnietych przez studenta w ramach

poszczegdlinych form zajec i dla catego modutu

zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Zaangazowanie w prace zespotu, Prezentacja

Udziat w dyskusji, Odpowiedz ustna, Wykonanie
projektu, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,

Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Odpowiedz ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢éwiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Egzamin, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych,
Sprawozdanie, Zaangazowanie w prace zespotu

Udziat w dyskusji, OdpowiedZ ustna, Wykonanie

¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_WO06,
T3DPO2A_WO04, T3DPO2A_WO05, T3DPO2A_U02,
T3DPO2A _U04, T3DPO2A_U05, T3DPO2A_UO7,
T3DPO2A _U08, T3DPO2A_K03, T3DPO2A_KO04,
T3DPO2A K01, T3DPO2A_KO02

T3DPO2A_W02, T3DPO2A_ W03, T3DPO2A U02,
T3DPO2A_U05, T3DPO2A K01

T3DPO2A_WO07, T3DPO2A_UO5, T3DPO2A K04

T3DPO2A_WO01, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_WO08,
T3DPO2A_WO06, T3DPO2A_UO03, T3DPO2A_UO07,
T3DPO2A_U08, T3DPO2A_UO1, T3DPO2A_UO05,
T3DPO2A K01, T3DPO2A_K04

T3DPO2A_ W02, T3DPO2A_ W03, T3DPO2A_WO06,
T3DPO2A_U02, T3DPO2A_U04, T3DPO2A _UO05,
T3DPO2A_U08, T3DPO2A_U03, T3DPO2A K01,
T3DPO2A K04

T3DPO2A W02, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_UO5,
T3DPO2A K01
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Nazwa modutu zajec

Technologie specjalne w odlewnictwie
z aplikacja 3D

Druk 3D materiatéw ceramicznych i
polimeréw

Wiasciwosci stopéw drukowanych

Numeryczne metody optymalizacji
wytrzymatosci konstrukgji

Analiza komputerowa krystalizacji i
chtodzenia stopdw odlewniczych

Nowoczesne materiaty na formy i
rdzenie

Metale i stopy w specjalnych
technologiach odlewniczych

Odlewnictwo artystyczne z aplikacja
3D

Kierowanie zasobami ludzkimi

Forma zajec
dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Zajecia
seminaryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu
zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢éwiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Projekt, Sprawozdanie

Aktywnos¢ na zajeciach, Sprawozdanie, Zaliczenie
laboratorium

Kolokwium, Aktywnos$¢ na zajeciach, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Prezentacja

Kolokwium, Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie
projektu, Sprawozdanie, Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Wynik testu zaliczeniowego,

Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Sprawozdanie, Odpowiedz ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Projekt,
Sprawozdanie, Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Aktywnos¢ na zajeciach, Referat, Prezentacja

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_WO06, T3DPO2A_WO03,
T3DPO2A_WO04, T3DPO2A_U02, T3DPO2A_U04,
T3DPO2A_UO05, T3DPO2A_U08, T3DPO2A_KO01,
T3DPO2A K02, T3DPO2A_ K03, T3DPO2A_K04

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_WO06,
T3DPO2A_U02, T3DPO2A_UO5, T3DPO2A_KO04,
T3DPO2A_K02, T3DPO2A K03

T3DPO2A_W02, T3DPO2A_W03, T3DPO2A W04,
T3DPO2A_U03, T3DPO2A_U04, T3DPO2A_UO5,
T3DPO2A_KO01, T3DPO2A K04

T3DPO2A_WO07, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_WO01,
T3DPO2A_UO5, T3DPO2A_K04

T3DPO2A_WO07, T3DPO2A_UO05, T3DPO2A K01

T3DPO2A_W02, T3DPO2A_W04, T3DPO2A W06,
T3DPO2A_U02, T3DPO2A_U03, T3DPO2A_UOS5,
T3DPO2A_U04, T3DPO2A K01

T3DPO2A_WO04, T3DPO2A_WO06, T3DPO2A_UO03,
T3DPO2A _U06, T3DPO2A_U04, T3DPO2A_U0S,
T3DPO2A_K01, T3DPO2A K02

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_WO06, T3DPO2A_WO04,
T3DPO2A W03, T3DPO2A_WO07, T3DPO2A UO01,
T3DPO2A _U02, T3DPO2A_U05, T3DPO2A_U04,
T3DPO2A _U03, T3DPO2A_U08, T3DPO2A_KO01,
T3DPO2A K02, T3DPO2A K03, T3DPO2A_K04

T3DPO2A_ W04, T3DPO2A_WO05, T3DPO2A_U0G,
T3DPO2A_U07, T3DPO2A_U04, T3DPO2A_KO01,
T3DPO2A K02, T3DPO2A K03, T3DPO2A_K04
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Nazwa modutu zajec

Tendencje rozwojowe technologii
addytywnych

Metody addytywne w wytwarzaniu
form i rdzeni

Robotyzacja i automatyzacja
proceséw produkcyjnych w
odlewnictwie

Procesy obrébcze sterowane
numerycznie

Kontrola jakoSci proceséw
produkcyjnych

Ocena jakosci komponentéw
przemystowych

Polimery w druku 3D

Materiaty ceramiczne w druku 3D

Forma zajec
dydaktycznych

Konwersatorium

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Zajecia
seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu
zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Referat

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie,
Zaangazowanhie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Prezentacja, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych,
Sprawozdanie

Aktywnos¢ na zajeciach, Wynik testu zaliczeniowego,
Wykonanie projektu, Wykonanie ¢wiczenh
laboratoryjnych

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Odpowiedz ustna, Referat, Prezentacja

Kolokwium, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych,
Sprawozdanie, Przygotowanie i przeprowadzenie
badan

Aktywnos¢ na zajeciach, Wynik testu zaliczeniowego,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Sprawozdanie, Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Sprawozdanie, Zaliczenie
laboratorium

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

T3DPO2A_ W03, T3DPO2A_W02, T3DPO2A_UO5,
T3DPO2A_K04, T3DPO2A K01

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_WO06,
T3DPO2A_WO08, T3DPO2A_W04, T3DPO2A_WO05,
T3DPO2A_WO07, T3DPO2A_U02, T3DPO2A_U04,
T3DPO2A_U06, T3DPO2A_U08, T3DPO2A_U05,
T3DPO2A _U07, T3DPO2A_KO01, T3DPO2A_KO02,
T3DPO2A K04

T3DPO2A_ W01, T3DPO2A_ W03, T3DPO2A_WO5,
T3DPO2A_W07, T3DPO2A_WO08, T3DPO2A_U02,
T3DPO2A_U04, T3DPO2A_U05, T3DPO2A_U03,
T3DPO2A_U06, T3DPO2A_K01, T3DPO2A K02,
T3DPO2A_K03, T3DPO2A_K04

T3DPO2A_W07, T3DPO2A_UO5, T3DPO2A_U0S,
T3DPO2A_KO01, T3DPO2A KO3

T3DPO2A_ W01, T3DPO2A W06, T3DPO2A W08,
T3DPO2A_U07, T3DPO2A U06, T3DPO2A U02,
T3DPO2A_K01, T3DPO2A K02, T3DPO2A K03

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_W06, T3DPO2A_ W08,
T3DPO2A_ W04, T3DPO2A_U03, T3DPO2A UO05,
T3DPO2A_U08, T3DPO2A_U07, T3DPO2A U02,
T3DPO2A_KO01, T3DPO2A K03, T3DPO2A K04

T3DPO2A_WO01, T3DPO2A_W02, T3DPO2A_WO03,
T3DPO2A_WO04, T3DPO2A_U02, T3DPO2A_UO3,
T3DPO2A K02, T3DPO2A_KO03, T3DPO2A K01

T3DPO2A_ W02, T3DPO2A_ W03, T3DPO2A_WO06,
T3DPO2A_U02, T3DPO2A_U04, T3DPO2A _UO0S5,
T3DPO2A K01, T3DPO2A_K02, T3DPO2A K03,
T3DPO2A_K04
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Nazwa modutu zajec

Materiaty kompozytowe

Materiaty do zastosowah w
medycynie

Procesy uszlachetniania stopéw

Optymalizacja wiasciwosci czesci
drukowanych

Zaawansowane systemy modelowania
i prototypowania w odlewnictwie
cisnieniowym

Zaawansowane systemy modelowania
i prototypowania w technologii formy

Zaawansowane systemy modelowania
i prototypowania w odlewnictwie

precyzyjnym

Zaawansowane metody
optymalizacacji proceséw
produkcyjnych

Forma zajec
dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu
zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Kolokwium, Sprawozdanie, Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Sprawozdanie

Wynik testu zaliczeniowego, Aktywnos$¢ na zajeciach,
Kolokwium, Sprawozdanie, Zaliczenie laboratorium

Kolokwium, Aktywnos$¢ na zajeciach, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych

Kolokwium, Sprawozdanie, Zaangazowanie w prace
zespotu, Zaliczenie laboratorium

Kolokwium, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych,
Sprawozdanie, Zaangazowanie w prace zespotu,
Przygotowanie i przeprowadzenie badan

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Projekt, Sprawozdanie

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Sprawozdanie, Odpowiedz ustna

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

T3DPO2A_WO01, T3DPO2A_WO04, T3DPO2A _UO03,
T3DPO2A_U04, T3DPO2A_KO02, T3DPO2A K03

T3DPO2A_WO01, T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_UO01,
T3DPO2A _U02, T3DPO2A_UO03, T3DPO2A_KO01,
T3DPO2A K04

T3DPO2A W04, T3DPO2A_U03, T3DPO2A_U04,
T3DPO2A_KO01, T3DPO2A K02

T3DPO2A W02, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_UO5,
T3DPO2A_UOQ3, T3DPO2A_K04

T3DPO2A W02, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_WO05,
T3DPO2A W07, T3DPO2A_WO04, T3DPO2A_WO06,
T3DPO2A _UO05, T3DPO2A_U06, T3DPO2A_UO07,
T3DPO2A _U02, T3DPO2A_U03, T3DPO2A_U04,
T3DPO2A U08, T3DPO2A K01, T3DPO2A K02,
T3DPO2A K03, T3DPO2A_K04

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_WO04,
T3DPO2A_WO06, T3DPO2A_WO07, T3DPO2A_U04,
T3DPO2A _UO05, T3DPO2A_U07, T3DPO2A_UO02,
T3DPO2A_U08, T3DPO2A_KO01, T3DPO2A K04

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_WO04,
T3DPO2A_WO06, T3DPO2A_WO08, T3DPO2A_WO07,
T3DPO2A_WO05, T3DPO2A_U02, T3DPO2A_U04,
T3DPO2A _UO05, T3DPO2A_UO1, T3DPO2A_U0O7,
T3DPO2A _U03, T3DPO2A_U06, T3DPO2A_KO01,
T3DPO2A K03, T3DPO2A_K04, T3DPO2A K02

T3DPO2A_WO06, T3DPO2A_WO07, T3DPO2A_U02,
T3DPO2A _UO05, T3DPO2A K01, T3DPO2A_K04
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Nazwa modutu zajec

Jezyk angielski B2+

Jezyk rosyjski B2+

Jezyk niemiecki B2+

Jezyk francuski B2+

Jezyk hiszpanhski B2+

Systemy kontroli ksztattowo-
wymiarowej

Badania nieniszczace

Zintegrowane systemy zarzadzania

Forma zajec
dydaktycznych

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu
zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Wykonanie ¢wiczen, Kolokwium, Egzamin,
Sprawozdanie, Referat, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Wykonanie ¢wiczen, Kolokwium, Egzamin,
Sprawozdanie, Referat, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Wykonanie ¢wiczen, Kolokwium, Egzamin,
Sprawozdanie, Referat, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Wykonanie ¢wiczeh, Kolokwium, Egzamin,
Sprawozdanie, Referat, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Wykonanie ¢wiczen, Kolokwium, Egzamin,
Sprawozdanie, Referat, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, OdpowiedZ ustna

Kolokwium, Wykonanie ¢wiczenh laboratoryjnych,
Sprawozdanie, Przygotowanie i przeprowadzenie
badan

Aktywnos¢ na zajeciach, Odpowiedz ustna,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Zaliczenie laboratorium

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

T3DPO2A _UO1, T3DPO2A_U02

T3DPO2A _UO1, T3DPO2A_U02

T3DPO2A_UO01, T3DPO2A_U02

T3DPO2A _UO1, T3DPO2A_U02

T3DPO2A_UO1, T3DPO2A_U02

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_WO08, T3DPO2A_ W04,
T3DPO2A _U04, T3DPO2A_U05, T3DPO2A_KO01

T3DPO2A W02, T3DPO2A_WO04, T3DPO2A_ W08,
T3DPO2A _U03, T3DPO2A_U08, T3DPO2A_UO7,
T3DPO2A_K01, T3DPO2A K04

T3DPO2A_W04, T3DPO2A_WO05, T3DPO2A_ W01,
T3DPO2A_U02, T3DPO2A_U06, T3DPO2A_U08,
T3DPO2A_K04, T3DPO2A K02, T3DPO2A K03
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Nazwa modutu zajec

Nowoczesne techniki badawcze
stosowane w przemysle

Castings for automotive applications

Thermal Theory of Foundry Processes

Corrosion Science

Jubilerstwo

Odlewnictwo matych form
artystycznych

Praca dyplomowa

Forma zajec
dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Zajecia
seminaryjne

Wyktad, Zajecia
seminaryjne

Wyktad, Zajecia
seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Praca dyplomowa

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie

osiagnietych przez studenta w ramach

poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu

zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢éwiczen

laboratoryjnych, Kolokwium, Zaangazowanie w prace

zespotu, Przygotowanie i przeprowadzenie badanh

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Udziat w
dyskusji, Zaangazowanie w prace zespotu,
Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Prezentacja, Odpowiedz
ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie projektu,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢éwiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie,
Zaliczenie laboratorium

Przygotowanie pracy dyplomowe;j

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

T3DPO2A W04, T3DPO2A_ W08, T3DPO2A U03,
T3DPO2A_U08, T3DPO2A K01, T3DPO2A K04

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_W04, T3DPO2A_U03,
T3DPO2A_U02, T3DPO2A K01

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_WO04, T3DPO2A_WO07,
T3DPO2A _UO05, T3DPO2A_KO01

T3DPO2A W01, T3DPO2A_W04, T3DPO2A UO01,
T3DPO2A _U02, T3DPO2A_UO03, T3DPO2A_KO01,
T3DPO2A_K02, T3DPO2A K04

T3DPO2A W02, T3DPO2A W03, T3DPO2A WO5,
T3DPO2A_WO06, T3DPO2A_U04, T3DPO2A U05,
T3DPO2A_U03, T3DPO2A K01, T3DPO2A K04

T3DPO2A_ W03, T3DPO2A W06, T3DPO2A_ W02,
T3DPO2A_W04, T3DPO2A_WO07, T3DPO2A_U04,
T3DPO2A_U05, T3DPO2A K01, T3DPO2A K03,
T3DPO2A_K04

T3DPO2A_WO02, T3DPO2A_WO03, T3DPO2A_WO04,
T3DPO2A_WO06, T3DPO2A_WO07, T3DPO2A_WO08,
T3DPO2A _U02, T3DPO2A_U03, T3DPO2A_U04,
T3DPO2A_UO05, T3DPO2A_UO7, T3DPO2A_U0S,
T3DPO2A K02, T3DPO2A_K03
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ECTS

Kierunek: Technologie 3D w Przemysle Odlewniczym

taczna liczba punktow ECTS, ktéra student musi uzyska¢ w ramach:

zajec prowadzonych z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych
zajecia

zajec z zakresu nauk podstawowych wtasciwych dla danego kierunku studiéw

zajec o charakterze praktycznym, ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne, w tym zaje¢ laboratoryjnych,
projektowych, praktycznych i warsztatowych

zajec podlegajacych wyborowi przez studenta (w wymiarze nie mniejszym niz 30% liczby punktéw ECTS
koniecznych do uzyskania kwalifikacji odpowiadajacych poziomowi ksztatcenia)

zajec z dziedziny nauk humanistycznych lub nauk spotecznych - w przypadku kierunkdw studidéw
przyporzadkowanych do dyscyplin w ramach dziedzin innych niz odpowiednio nauki humanistyczne lub
nauki spoteczne

zajec z jezyka obcego
praktyk zawodowych

zajec zwigzanych z prowadzong w Uczelni dziatalnoscig naukowg w dyscyplinie lub dyscyplinach, do
ktérych przyporzadkowany jest kierunek studiéw, w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS
wymaganej do ukonczenia studiéw na danym poziomie, z uwzglednieniem udziatu studentéw w
zajeciach przygotowujacych do prowadzenia dziatalnosci naukowej lub udziatu w tej dziatalnosci
(dotyczy tylko studiéw o profilu ogdinoakademickim)

zajec ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS
wymaganej do ukonczenia studiéw na danym poziomie (dotyczy tylko studiéw o profilu praktycznym)

taczna liczba punktéw ECTS

48
nie dotyczy

80

48

2

nie dotyczy

53

nie dotyczy
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Szczegotowe zasady realizacji programu studiow ustalone przez dziekana wydziatu
(tzw. zasady studiowania)

Kierunek: Technologie 3D w Przemysle Odlewniczym
Zasady wpisu na kolejny semestr

Wpis na kolejny semestr mogg uzyskad studenci, ktérzy uzyskali wymagang programem liczbe punktéw ECTS lub nie
przekroczyli dopuszczalnego deficytu punktowego (15 ECTS). W karcie wpisowej wpisywane sg przedmioty przewidziane
programem studiéw na dany semestr oraz przedmioty zalegte, ktére student zamierza uzupetnic.

Zasady wpisu na kolejny semestr studiow w ramach tzw. dopuszczalnego deficytu punktéw ECTS

Wopis na kolejny semestr moga uzyskac¢ studenci, ktérych deficyt nie przekroczyt 15 ECTS.

Dopuszczalny deficyt punktow ECTS

15 ECTS

Organizacja zaje¢ w ramach tzw. blokéw zajec (tj. taka organizacja przedmiotéw lub poszczegdinych form
zajed, ktéra zaktada odstepstwa od cyklicznosci prowadzenia zaje¢ w poszczegdélnych tygodniach w danym

semestrze studiow)

Regulamin studiéw przewiduje dla zaje¢ odbywajacych sie co drugi tydzien zblokowania ich w krétszym okresie czasu.
Zajecia prowadzone przez profesoréw wizytujacych podlegaja réwniez zasadom blokowania.

Semestry kontrolne
Drugi semestr.
Zasady odbywania studiéw wedtug indywidualnej organizacji studiow

Dla studentéw spetniajacych stosowne wymagania zawarte w regulaminie studiéw wydziat umozliwia studiowanie wg
Indywidualnej organizacji studiéw. Decyzje o zakwalifikowaniu na te rodzaje studiéw podejmuje Dziekan Wydziatu na
podstawie indywidualnego wniosku studenta.

Warunki realizacji praktyk zawodowych, w tym w szczegdlnosci system kontroli praktyk i ich zaliczania
Nie dotyczy. Praktyki zawodowe sg realizowane na | stopniu studiéw.
Zasady obieralnosci modutow zajec

Student wybiera przedmioty i bloki z posrédd proponowanych przez Wydziat. Szczegétowe zasady dokonywania wyboru sg
opisane przy konkretnych blokach przedmiotéw.

Nie dotyczy.

Warunki i wymagania zwiazane z przygotowaniem projektow dyplomowych i prac dyplomowych oraz realizacja
procesu dyplomowania

Absolwenci studidéw Il stopnia uzyskujg tytut zawodowy magistra inzyniera. Warunkiem uzyskania dyplomu magistra
inzyniera jest:

- ukonczenie 3 - semestralnego cyklu ksztatcenia na studiach stacjonarnych Il stopnia
- zaliczenie wszystkich przedmiotéw objetych planem studidéw
- napisanie pracy dyplomowej magisterskiej lub wykonanie projektu magisterskiego i pozytywna ocena tej pracy lub
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projektu
- pozytywna ocena z egzaminu dyplomowego.
|. Zasady wykonania pracy dyplomowej magisterskiej

1. Praca dyplomowa jest potwierdzenie nabycia przez studenta odpowiedniej wiedzy i umiejetnosci zawodowych
charakteryzujacych sylwetke absolwenta, ze szczegéinym uwzglednieniem profilu dyplomowania.

2. Prace dyplomowe moga by¢ realizowane indywidualnie lub zespotowo. Przy zespotowej realizacji tematu wymagane jest
okreslenie zadan dla poszczegdlinych oséb. Maksymalna liczebnos¢ zespotu wynosi 2 osoby.

3. Tematy prac dyplomowych zgtaszajg pracownicy naukowo-dydaktyczni (promotorzy) w systemie USOS. Tematy i
opiekunéw zatwierdza Dziekan Wydziatu po zaciggnieciu opinii Kolegium Wydziatu. Wykaz tematéw i ich opiekundéw
dydaktycznych na dany rok akademicki widoczny jest w systemie USOS. Studenci wybierajg temat nie pdzniej niz dwa
semestry przed planowanym terminem ukonczenia studiéw, w terminie do 30 wrzesnia roku poprzedzajgcego planowane
zakohczenie studiow.

4, Jesli promotor pracy jest spoza AGH - Akademii Gdrniczo-Hutniczej im. St. Staszica w Krakowie, wéwczas Kolegium
Wydziatu zatwierdza temat pracy dyplomowej i promotora.

5. Wybrany temat powinien by¢ skonsultowany z promotorem. Konsultacja ma za zadanie okres$lenie zakresu i trybu
realizacji tematu, a jej data okresla formalnie termin rozpoczecia realizacji tematu.

6. Praca dyplomowa jest realizowana w semestrze Ill. Realizacja tematu wymaga systematycznych konsultacji z
promotorem. Brak postepu w realizacji pracy dyplomowej promotor zgtasza Dziekanowi Wydziatu.

7. Kierownicy Katedr, w ktérych realizowane s prace dyplomowe zobowigzani sa do zapewnienia warunkéw technicznych i
organizacyjnych do ich realizacji.

8. Wykonana praca podlegajg akceptacji i ocenie przez promotora.
9. Po uzgodnieniu z Dziekanem Wydziatu praca dyplomowa moze by¢ napisana w jednym z jezykédw kongresowych.

10. Wykonana praca dyplomowa powinna by¢ ztozona w systemie APD w wersji elektronicznej wraz ze wszystkimi
zatacznikami. Zgodnie z wymogami zawartymi w instrukcji, praca musi uzyskaé: pozytywny wynika analizy systemu
antyplagiatowego, pozytywna opinie promotora i recenzenta najp6zniej do konca wrzesnia (semestr I1l). Wykaz zatgcznikéw
jest umieszczony na stronie internetowej Wydziatu.

Il. Zasady przeprowadzenia egzaminu dyplomowego

1. Warunkiem dopuszczenia do egzaminu dyplomowego jest zarejestrowanie pracy, ztozenie wszystkich wymaganych
zatgcznikéw oraz uzyskanie pozytywnej opini promotora i recenzenta. Dyplomantowi przystuguja dwa terminy Egzaminu
Dyplomowego.

2. Egzamin dyplomowy przeprowadza Komisja Egzaminu Dyplomowego w skfad ktérej wchodza:

- przewodniczacy: Dziekan/Prodziekan Wydziatu (ewentualnie osoba upowazniona przez Dziekana);
- promotor pracy;

- recenzent pracy;

W sktad Komisji moze wchodzi¢ réwniez:

- kierownik Katedry, w ktérej realizowano prace/projekt;
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- specjalista w zakresie problematyki pracy, wskazany przez Dziekana.

W przypadku otwartego egzaminu dyplomowania, ktéry moze sie odby¢ na wniosek studenta lub opiekuna, w egzaminie
moga wzig¢ udziat osoby wskazane przez studenta lub opiekuna pracy.

3. Zasady wyboru Recenzenta

Recenzenta pracy wyznacza Dziekan Wydziatu, z grupy pracownikéw naukowo-dydaktycznych i dydaktycznych Wydziatu. W
wyjatkowych przypadkach (brak specjalisty z zakresu pracy w grupie pracownikéw samodzielnych) Dziekan moze wyznaczy¢
nauczyciela z tytutem doktora. Egzamin dyplomowy ma forme ustna.Przebieg egzaminu dyplomowego:

3.1. prezentacja przez dyplomanta celu, tez, metodologii realizacji i wynikédw wykonanej pracy, wnioskéw;
3.2. przedstawienie ocen pracy przez promotora i recenzenta;

3.3. odpowiedZ dyplomanta na uwagi zawarte w opiniach i pytania zadane przez cztonkéw Komisji odnosnie do zrealizowane;j
pracy;

3.4. ustalenie oceny egzaminu dyplomowego (Srednia wazona z oceny ze studidéw Il stopnia - waga 0,6 i oceny z egzaminu
dyplomowego - waga 0,2 i obrony pracy - waga 0,2.);

3.5. w czesci niejawnej Komisja dokonuje koncowej oceny Egzaminu dyplomowego;

3.6. ogtoszenie, przez przewodniczacego wyniku egzaminu dyplomowego i koncowej oceny studiéw oraz decyzji o nadaniu
stopnia zawodowego magistra. Z przebiegu egzaminu dyplomowego sporzadza sie protokét.

IIl. Promocja magisterska Promocji dokonuje Dziekan na uroczystym spotkaniu z udziatem Komisji Egzaminu Dyplomowego,
opiekundéw prac oraz zaproszonych oséb, zorganizowanym po zakonczeniu egzaminéw dyplomowych Podczas uroczystosci
wreczenia dyploméw absolwenci sktadaja $lubowanie absolwenta Akademii Gérniczo-Hutniczej.

Zasady ustalania ogdélnego wyniku ukonczenia studiéow

Uzgodniona ocene pracy, ocene egzaminu dyplomowego oraz ocene ze studiéw (na podstawie wyciagu z indeksu) wpisuje
sie w protokole egzaminu dyplomowego i na ich podstawie oblicza sie ocene kohcowg ukonczenia studiéw. Powyzsze oceny
czastkowe majg wptyw na koncowa ocene studidéw z nastepujaca waga:

o uzyskana przez studenta $rednia ze wszystkich przedmiotdw objetych planem studiéw (z waga 60%);
e ocena pracy dyplomowej / projektu (z wagg 20%);
e ocena z egzaminu dyplomowego (egzamin ustny) (z waga 20%).

Oceny ustala sie z doktadnoscia do dwéch miejsc po przecinku, a ocene kohcowg - wynik ukonczenia studiéw zgodnie z
Regulaminem Studiéw AGH.

Inne wymagania zwiazane z realizacja programu studiow wynikajace z Regulaminu studiéw albo innych
przepiséw obowiazujacych w Uczelni

Dla zapewniania jakosci ksztatcenia na prowadzonych kierunkach oraz dostosowania programéw nauczania do
zmieniajgcego sie rynku pracy, Wydziat prowadzi:

1. Monitorowanie karier zawodowych absolwentéw na podstawie danych dostarczonych przez Centrum Karier AGH.

2. Dla lepszego “dopasowania” efektéw ksztatcenia do potrzeb zmieniajacego sie rynku pracy Wydziat wspétpracuje w
zakresie realizacji praktyk i stazy przemystowych, przygotowywania prac inzynierskich i magisterskich, wyjazdéw
studyjnych z wieloma krajowymi instytutami badawczymi oraz zaktadami przemystowymi z sektoréw zwigzanych z
kierunkami ksztatcenia realizowanymi na Wydziale. Wspétpraca ta wzmacnia proces dydaktyczny i powoduje, ze
absolwenci sa lepiej przygotowani do zawodu.

3. Wydziat Odlewnictwa posiada bardzo dobrg infrastrukture dydaktyczna, laboratoryjng i doswiadczalna. Dysponuje
wtasng odlewnig doswiadczalng, wieloma specjalistycznymi laboratoryjnymi, unikatowymi w skali kraju. Strukture
Wydziatu tworzg cztery katedry prowadzace dziatalnos¢ zwigzana z dydaktyka, realizacja projektéw badawczych i
badawczo-rozwojowych krajowych i miedzynarodowych, przyczyniajacych sie do wzmocnienia wspétpracy nauki z

Szczegbtowe zasady realizacji programu studiéw ustalone 29/30
przez dziekana wydziatu



przemystem.

4. Wydziat posiada wtasna biblioteke z na biezaco aktualizowanym ksiegozbiorem specjalistycznych wydawnictw.
Biblioteka wyposazona jest w stanowiska komputerowe pozwalajace studentom na korzystanie z réznych baz danych
wchodzacych w sktad zbioréw BG AGH. Umozliwia réwniez studentom wykorzystywanie ich wolnego czasu na
indywidualny rozwéj i pogtebianie wiedzy.
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