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Charakterystyka kierunku

Informacje podstawowe

Nazwa wydziatu: Wydziat Inzynierii Metali i Informatyki Przemystowej
Nazwa kierunku: Druk 3D Materiatéw Metalicznych

Poziom: Studia magisterskie inzynierskie Il stopnia
Profil: 0Ogdlnoakademicki

Forma: Stacjonarne

Klasyfikacja ISCED: 0715

Liczlba punktéw ECTS konieczna do ukonczenia studiéw na danym 90

poziomie:

Tytut zawodowy nadawany absolwentom: magister inzynier

Termin rozpoczecia cyklu: 2024/2025, semestr letni

Czas trwania studiow (liczba semestrow): 3

Dziedzina/-y nauki, do ktérej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studiow:

Dziedzina nauk inzynieryjno-technicznych

Dyscyplina/-y naukowa/-e, do ktdrej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studiow:

Dyscyplina Udziat procentowy ECTS
Inzynieria mechaniczna 60% 54
Inzynieria materiatowa 40% 36

Wskazanie zwiazku kierunku studiéw ze strategia rozwoju AGH oraz misja AGH

Ksztatcenie na kierunku ,Druk 3D Materiatéw Metalicznych” wpisuje sie w strategie rozwoju i misje AGH. Kierunek ten
prowadzony jest wspdlnie przez Wydziat Inzynierii Metali i Informatyki Przemystowej oraz Wydziat Inzynierii Mechanicznej i
Robotyki. Wysoka jako$¢ ksztatcenia zapewniona zostanie poprzez prowadzenie zajec¢ przez wysoko wykwalifikowang kadre
naukowo-dydaktyczna, aktywnie uczestniczacg w badaniach naukowych na Swiatowym poziomie, przy wykorzystaniu
najnowszych metod ksztatcenia oraz odpowiednio wyposazonych laboratoriéw i zaplecza dydaktyczno-badawczego. Program
studiéw dostosowany jest do aktualnych potrzeb i oczekiwan studentéw i pracodawcéw z branzy druku 3D. Dodatkowo
kierunek ten nastawiony jest na ksztatcenie w zakresie nowoczesnych technologii oraz we wspétpracy z przedsiebiorstwami,
przy wykorzystaniu do celéw edukacyjnych oferowanych przez nie najnowszych na rynku rozwigzan.

Program studiéw jest zorientowany na ksztatcenie specjalistéw gotowych do podjecia ambitnych wyzwan zawodowych w
nowoczesnych firmach realizujacych idee Przemystu 4.0/5.0. Profil absolwenta tego kierunku przedstawia osobe, ktéra ma
solidna wiedze inzynierska skorelowang z podstawami wiedzy w zakresie nauk Scistych. Taki profil doskonale odpowiada
aktualnym potrzebom rynku pracy, gdzie poszukiwani sg wysoko wykwalifikowani specjalisci. Absolwent kierunku posiada
solidne podstawy, by stawi¢ czota tym wyzwaniom, idealnie wpisujac sie zaréwno w misje AGH, jak i w wizje nowoczesnej
gospodarki opartej na wiedzy, promowang przez Ministerstwo Nauki i Szkolnictwa Wyzszego.

0Ogdlna charakterystyka kierunku studiéw i programu studiéw 3/23



Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw potrzeb spoteczno-gospodarczych oraz zgodnosci
zaktadanych efektéw uczenia sie z tymi potrzebami

Program studiéw wychodzi naprzeciw obserwowanym potrzebom otoczenia spoteczno-gospodarczego i rynku pracy.
Absolwenci tego kierunku, ktéry uprzednio ukofczyli studia | stopnia na kierunkach Inzynieria Mechaniczna i Materiatowa,
Inzynieria Procesdéw Przemystowych i Inzynieria Metali, bedg mogli zdoby¢ niezbedng wiedze i umiejetnosci w zakresie
projektowania i wytwarzania innowacyjnych wyrobéw metalowych w procesach druku 3D. W programie studiéw zostaty
uwzglednione zajecia zorientowane na przygotowanie studentéw do opracowywania nowych rozwigzan konstrukcyjnych i
materiatowych dla potrzeb nowoczesnej gospodarki i spoteczenstwa. Ksztatcenie wysoko wykwalifikowanej kadry w branzy
druku 3D metali umozliwi unowoczesnienie przemystu poprzez produkcje elementéw maszyn i urzadzen o skomplikowanym
ksztatcie z materiatéw trudnoobrabialnych. Przyczyni sie takze do rozpowszechniania proceséw niskoemisyjnych,
oszczednosci surowcéw i ich efektywnego recyklingu.

Sciezki ksztatcenia - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Sciezki dyplomowania - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Brak.

Nazwy specjalnosci w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Nazwa [pl] Nazwa [en]
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Ogoalne informacje o programie studiow

Kierunek: Druk 3D Materiatéw Metalicznych

Ogolne informacje zwiazane z programem studiow (ogdlne cele ksztatcenia oraz mozliwosci zatrudnienia,
typowe miejsca pracy i mozliwosci kontynuacji ksztatcenia przez absolwentow)

Absolwent studiéw drugiego stopnia na kierunku "Druk 3D materiatéw metalicznych" to ekspert w dziedzinie nowoczesnych
technologii produkcji, z gteboka specjalizacjg w druku 3D z wykorzystaniem metali i ich stopéw. Zdobyta wiedza i
umiejetnosci pozwalajg mu na samodzielne projektowanie, prototypowanie, wytwarzanie i ocene jakosci wydrukéw 3D z
metali wykonywanych w réznych procesach. Posiada wiedze na temat proceséw druku 3D, materiatéw metalicznych i Zrédet
energii uzywanych w wytwarzaniu przyrostowym. Potrafi dobiera¢ odpowiedni proces druku 3D i materiat do konkretnego
zastosowania, uwzgledniajgc wymagania wytrzymatosciowe i funkcjonalne wydrukowanego wyrobu. Ma wiedze na temat
przygotowania materiatéw metalicznych do druku 3D oraz ich recyklingu. Posiada umiejetnosci projektowania modeli 3D z
uwzglednieniem wymagan réznych proceséw druku 3D metali. Zna zasady konstrukcji geometrycznej, ktére umozliwiajg
optymalizacje modeli pod katem wydajnosci i jakosSci druku 3D oraz wtasciwosci wyrobdw.

Program studiéw zaprojektowano tak, aby absolwent zdobyt pogtebiong wiedze teoretyczng i umiejetnosci z zakresu
wytwarzania przyrostowego z zastosowaniem najwazniejszych proceséw druku 3D metali, zwtaszcza PBF (Powder Bed
Fusion, selektywne spajanie warstw proszku) i DED (Directed Energy Deposition, ukierunkowane osadzanie z topieniem
skupiona wiazkg energii). Potrafi obstugiwac urzadzenia i oprogramowanie do druku 3D, a takze dobiera¢ parametry procesu
w zaleznosci od materiatu i wymagan projektowych. Ponadto absolwent potrafi wykonywaé kompleksowg ocene jakosci
wydrukéw 3D z metali, w tym analize defektéw, badania mikrostruktury, pomiary wymiaréw i kontrole tolerancji
geometrycznych i w razie potrzeby modyfikowa¢ parametry procesu druku 3D. Absolwent posiada tez wiedze na temat
obrébki poprocesowej, tj. metod obrébki powierzchni i obrébki cieplnej. Zna techniki badan wiasciwosci mechanicznych i
uzytkowych wydrukéw 3D z metali i potrafi interpretowac ich wyniki.

Absolwent jest gotowy do pracy w zaawansowanych dziedzinach przemystu, takich jak lotnictwo, motoryzacja, przemyst
narzedziowy czy przemyst obronny, gdzie druk 3D metali odgrywa kluczowg role w produkcji komponentéw o ztozonych
ksztattach i wysokich wymaganiach wytrzymatosciowych. Jego umiejetnosci sg nie tylko cenione, ale tez niezbedne dla
przemystu w erze rosnacej cyfryzacji i automatyzacji proceséw produkcyjnych.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiow wnioskéw z analizy wynikéw monitoringu karier
zawodowych studentéw i absolwentéw

Kierunek ten wywodzi sie ze $ciezki dyplomowania "Wytwarzanie Przyrostowe Wyrobéw Metalowych" na kierunku
Metalurgia. Z analizy raportéw rocznych przygotowanych przez Centrum Karier AGH wynika, ze kierunki zwigzane z
metalurgia posiadajg jeden z najwyzszych wskaznikéw zatrudnienia w pracy o profilu zgodnym z kierunkiem ksztatcenia.
Wsrdd zatrudnionych absolwentéw prace zgodng lub czesciowo zgodna z wyksztatceniem zdobyto ponad 90%, przy czym
75% zatrudnionych podjeto prace przed obrona.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw wymagan i zalecen komisji akredytacyjnych, w
szczegolnosci Polskiej Komisji Akredytacyjnej i Srodowiskowych komisji akredytacyjnych

Kierunek ten wywodzi sie ze Sciezki dyplomowania "Wytwarzanie Przyrostowe Wyrobéw Metalowych" na kierunku
Metalurgia, ktéry uzyskat akredytacje z wyréznieniem (Uchwata Nr 277/2016 Prezydium Polskiej Komisji Akredytacyjnej z
dnia 16 czerwca 2016 r. w sprawie oceny programowej na kierunku Metalurgia prowadzonym na Wydziale Inzynierii Metali i
Informatyki Przemystowej Akademii Gérniczo-Hutniczej im. Stanistawa Staszica w Krakowie na poziomie studiéw pierwszego i
drugiego stopnia o profilu ogélnoakademickim).
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Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw przyktadéw dobrych praktyk

Aby zapewnié najwyzszg jako$¢ ksztatcenia studnetéw, kierunek prowadzony jest wspélnie przez dwa Wydziaty, a kadra
prowadzgca zajecia zostata dobrana w oparciu o kompetencje do prowadzenia danych zaje¢ dydaktycznych, w tym
prowadzone badania i publikacje w tym zakresie. Oba Wydziaty posiadaja nowoczesne zaplecze laboratoryjne, pozwalajace
na zdobywanie umiejetnosci praktycznych, ktére wyposazone sg w oprogramowanie dedykowane do projektowania wyrobéw
metalowych drukowanych w 3D, atomizery do produkcji proszkéw metalicznych, urzadzenia do charakteryzowania
wtasciwosci tych proszkéw, drukarki 3D metali pracujgce w procesach PBF (Powder Bed Fusion, selektywne spajanie warstw
proszku) i DED (Directed Energy Deposition, ukierunkowane osadzanie z topieniem skupiona wigzka energii) oraz aparature
do charakteryzowania mikrostruktury i wtasciwosci wydrukédw 3D z metali.

Sposéb prowadzenia zajeé, w tym przestrzeganie Regulaminu Studiéw oraz zapiséw sylabusa przedmiotu, podlegajg ocenie
studentdéw, ktérzy majg prawo do wypetnienia ankiety kazdej osoby prowadzacej zajecia dydaktyczne. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci w procesie ksztatcenia, wtadze Wydziatéw podejmuja stosowne rozmowy wyjasniajgce, za$
najlepiej oceniani dydaktycy otrzymuja z tego tytutu Nagrode Rektora za dziatalno$¢ dydaktyczna.

Informacja na temat wspétdziatania w zakresie przygotowania programu studiow z interesariuszami
zewnetrznymi, w szczegodlnosci stowarzyszeniami i organizacjami zawodowymi, spotecznymi

Na etapie opracowywania programu studiow przeprowadzono konsultacje z firmami Progresja, 3D lab i Inntec.pl, ktére
wyrazity swoje opinie oraz oczekiwania w stosunku do absolwentéw. Uwagi dotyczace poziomu wiedzy i umiejetnosci zostaty
nastepnie uwzglednione na etapie przygotowania programu studiéw i definiowania efektéw uczenia sie. Rozeznanie na rynku
pracy w branzy druku 3D metali wskazuje na ogromne zapotrzebowanie na specjalistéw w tym zakresie, szczegélnie
posiadajacych kompetencje wymagane dla potrzeb druku 3D dla lotnictwa, motoryzacji i medycyny.

Proponowany kierunek studiéw ,,Druk 3D Materiatéw Metalicznych” bedzie unikatowym kierunkiem w odniesieniu do innych
kierunkéw studiéw prowadzonych w AGH, a program ksztatcenia bedzie poparty nowoczesng baza laboratoryjng, w tym
drukarkami 3D i atomizerami proszkéw metali. W innych uczelniach tego rodzaju kierunek ksztatcenia o takim zakresie
programu ksztatcenia i kompetencjach dydaktykdéw nie istnieje.

Wymiar, zasady i forma odbywania praktyk zawodowych

Nie dotyczy.
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Warunki rekrutacji na studia

Kierunek: Druk 3D Materiatéw Metalicznych

Opis kompetencji oczekiwanych od kandydata ubiegajacego sie o przyjecie na studia

Kandydat ubiegajacy sie o przyjecie na studia drugiego stopnia musi posiadac¢ tytut inzyniera oraz kompetencje inzynierskie
niezbedne do kontynuowania studiéw drugiego stopnia, w tym wiedze z zakresu matematyki, fizyki i chemii umozliwiajaca
zrozumienie podstaw proceséw ksztattowania przyrostowego materiatéw, wiedze i umiejetnosci z zakresu nauki o
materiatach, mechaniki, metod badawczych stosowanych do oceny mikrostruktury i wtasnosci materiatéw metalicznych,
umiejetnosci w zakresie interpretacji, prezentacji i dokumentacji wynikéw eksperymentu oraz prezentacji i dokumentacji
wynikdw zadania projektowego.

Warunki rekrutacji, z uwzglednieniem laureatéw oraz finalistéw olimpiad stopnia centralnego, a takze
laureatéw konkurséw miedzynarodowych oraz ogdélnopolskich

Rekrutacja prowadzona bedzie zgodnie z zasadami i warunkami okreslonymi w Uchwale w sprawie warunkéw, trybu oraz
terminu rozpoczecia i zakohczenia rekrutacji na pierwszy rok studiéw pierwszego i drugiego stopnia rozpoczynajgcych cykl
ksztatcenia w danym roku akademickim.

Przewidywany limit przyje¢ na studia wraz ze wskazaniem minimalnej liczby oséb przyjetych, warunkujacej
uruchomienie edycji studiow

Minimalna liczba studentéw: 8

Maksymalna liczba studentéw: 30
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Efekty uczenia sie

Kierunek : Druk 3D Materiatéw Metalicznych

Wiedza

Symbol KEU

DMM2A W01

DMM2A_WO02

DMM2A W03

DMM2A_ W04

DMM2A W05

Umiejetnosci

Symbol KEU

DMM2A U01

DMM2A_U02

DMM2A_U03

DMM2A _U04

DMM2A _UO05

Kierunkowe efekty uczenia sie

Ma pogtebiong i podbudowang teoretycznie wiedze z zakresu projektowania
procesow druku 3D z zastosowaniem narzedzi Cax

Ma pogtebiong i podbudowang teoretycznie wiedze z zakresu materiatéw, metod i
technologii ksztattowania przyrostowego materiatéw metalicznych

Ma pogtebiong i podbudowana teoretycznie wiedze z zakresu oceny jakosci
materiatdw wytworzonych droga ksztattowania przyrostowego, w tym badania
wtasnosci i kontroli jakosci wyrobdéw

Ma pogtebiona i podbudowang teoretycznie wiedze z zakresu metod zarzgdzania
produkcja oraz zasad tworzenia i rozwoju indywidualnej przedsiebiorczosci

Ma pogtebiona i podbudowana teoretycznie wiedze z zakresu zjawisk zachodzacych w
materiatach ksztattowanych przyrostowo oraz mozliwosci wptywania na wiasnosci
wyrobdéw

Kierunkowe efekty uczenia sie

Potrafi planowac i realizowac eksperymenty polegajgce na wytworzeniu materiatu o
zadanych witasciwosciach przy wykorzystaniu oprogramowania wspierajgcego proces
projektowania

Potrafi okresli¢ mikrostukture materiatu wytworzonego metoda druku 3D oraz rozumie
jej wptyw na wtasnosci mechaniczne uzyskanych wyrobdéw

Potrafi komunikowa¢ sie na tematy specjalistyczne z zakresu druku 3D ze
zréznicowanymi kregami odbiorcédw; postugiwac sie jezykiem obcym na poziomie B2+
Europejskiego Systemu Opisu Ksztatcenia Jezykowego oraz specjalistyczng
terminologia

Potrafi pracowa¢ indywidualnie i w zespole oraz organizowac zespoty do wykonania
wyodrebnionych zadanh

Potrafi zaplanowac Sciezke dalszego samoksztatcenia i rozwoju zawodowego

Kompetencje spoteczne

Symbol KEU

DMM2A _KO01

DMM2A_KO02

DMM2A_KO03

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

Jest gotéw do samodzielnego rozwigzywania probleméw poznawczych i praktycznych,
rozumie potrzebe ciggtego doskonalenia sie poprzez podnoszenie wtasnych
kwalifikacji, dziata w sposéb kreatywny i przedsiebiorczy

Rozumie potrzebe dziatah polegajacych na poszukiwaniu nowych rozwigzan
technologicznych usprawniajacych funkcjonowanie gospodarki lokalnej i globalnej

Rozumie potrzebe przekazywania spoteczenstwu wiedzy na temat roli zawodowe;j
inzyniera, zasad etyki zawodowej oraz ich przestrzegania

Symbol CEU
P7S_WG_A

P7S_WG_A_Inz,
P7S_WG_A

P7S_WG_A

P7S_WK_A Inz,
P7S_WK_A

P7S_WG_A

Symbol CEU

P7S_UW_A Inz_0
2, P7S_UW_A

P7S_UW_A Inz_0
1, P7S_UW_A

P7S_UK_A

P7S_UO_A

P7S_UU_A

Symbol CEU

P7S_KK_A

P7S_KO A

P7S_KR_A
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Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z kierunkowymi

efektami uczenia sie (KEU)

Kierunek : Druk 3D Materiatéw Metalicznych

Wiedza

Symbol CEU Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie

Absolwent zna i rozumie podstawowe procesy zachodzace w cyklu zycia urzadzen,

P7S_WG_A_Inz obiektéw i systeméw technicznych

P7S WK A Inz Absolvyent zna i rozumie podst/a\{vowe zasady tworzenia i rozwoju réznych form
- == indywidualnej przedsiebiorczosci

Umiejetnosci

Symbol CEU Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie

Absolwent potrafi planowac i przeprowadza¢ eksperymenty, w tym pomiary i symulacje
komputerowe, interpretowad uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski; przy identyfikacji i
formutowaniu specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich rozwigzywaniu: - wykorzystywac

P7S_UW_A Inz_ metody analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, - dostrzegac ich aspekty

01 systemowe i pozatechniczne, w tym aspekty etyczne, - dokonywaé wstepnej oceny
ekonomicznej proponowanych rozwigzanh i podejmowanych dziatan inzynierskich;
dokonywac krytycznej analizy sposobu funkcjonowania istniejgcych rozwigzan
technicznych i oceniac te rozwigzania

Absolwent potrafi projektowac - zgodnie z zadang specyfikacjg - oraz wykonywacd
typowe dla kierunku studiéw proste urzadzenia, obiekty, systemy lub realizowa¢
procesy, uzywajac odpowiednio dobranych metod, technik, narzedzi i materiatéw

P7S_UW A Inz_
02

Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z
kierunkowymi efektami uczenia sie (KEU)

Odniesienia do
KEU

DMM2A_WO02

DMM2A_W04

Odniesienia do

KEU

DMM2A_U02

DMM2A_U01
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Matryca pokrycia efektéow kierunkowych

Kierunek: Druk 3D Materiatéw Metalicznych

2024/2025/s/1li/IMilP/DMM/all

Przedmiot

Wprowadzenie do proceséw przyrostowych
Wytwarzanie proszkéw metali i ich recykling

Metale i stopy wykorzystywane w metodach
przyrostowych

Krystalizacja i przemiany fazowe w metalach i stopach
Prototypowanie z wykorzystaniem druku 3D

Obrébka ubytkowa wydrukéw 3D

Mechanika materiatéw z elementami modelowania
Inzynieria kreatywnosci

Zarzadzanie projektami badawczo-rozwojowymi

Jezyk rosyjski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla studentéw

wszystkich wydziatdw - jezyk rosyjski w pracy i biznesie

Jezyk niemiecki B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla studentéw
Wydziatu Inzynierii Metali i Informatyki Przemystowej

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych
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MDMMS.[1i2)J0.5565de8a05006a6d25bab2ac83ad52a5.24  2s
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Przedmiot

Jezyk francuski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla studentéw
Wydziatu Inzynierii Metali i Informatyki Przemystowej
Jezyk hiszpanski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla studentéw
Wydziatu Inzynierii Metali i Informatyki Przemystowej
Jezyk angielski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla studentéw
Wydziatu Inzynierii Metali i Informatyki Przemystowej
Additive manufacturing processes

Modelling and optimization in additive manufacturing

Projektowanie w systemach CAD/CAM zorientowane na
druk 3D

Wytwarzanie wyrobéw metalowych w procesach spajania
warstw proszku

Druk 3D w przemysle

Zaawansowane techniki pomiarowe i inzynieria odwrotna
w druku 3D

Komputerowe wspomaganie projektowania technologii
wytwarzania przyrostowego

Kontrola jakosSci i metody badah wyrobdw wytwarzanych
przyrostowo

Obrdbka cieplna i inzynieria powierzchni

Spawalnicze metody druku 3D metali

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

Kod

MDMMS.11i2J0.661d11157653f.24

MDMMS.[1i2)0.661d111581dab.24

MDMMS.11i2)0.e68cf6b26ec9f757cebc6ab91d65eb4f.24
MDMMS.IIi2P)0.6672c8b70c6bf.24
MDMMS.IIi2P)O.6655aead54d59.24

MDMMS.11i2K.6655aead60al8.24

MDMMS.I1i2K.6672cal3e5167.24
MDMMS.[1i2K.6655aead789fb.24

MDMMS.[1i2K.6655aead84761.24

MDMMS.I1i2K.6655aead90387.24

MDMMS.Ili2K.6655aeada84cl.24

MDMMS.Ili2K.6655aeadb401a.24

MDMMS.11i2K.6655aeadbfea8.24

Semestr

N
wn

2s

25

2s

2s

2s

2s

2s

2s

25

25

2s

DMM2A_WO01

DMM2A_W02

DMM2A_WO03

DMM2A_Wo04

DMM2A_WO05

DMM2A _UO1

DMM2A_U02

DMM2A_UO03

DMM2A_U04

DMM2A_UO05

DMM2A_ K01

N m
e o
!I b4
< <
(o} (o}
= =
= =
o o
X

X
X
X X
X X
X X
11/23



Przedmiot

Praca dyplomowa

Seminarium dyplomowe

Projektowanie przemystowych linii pilotazowych druku 3D
Bron biata. Historia i nowoczesnos¢

Historia techniki i inzynierii

Suma (obowigzkowy):

Suma (fakultatywny):

Suma:

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

Kod

MDMMS.[1i4K.e1d89764932c8dad8c001660125386e9.24
MDMMS.[1i4K.a03c9b0e3ddad747aa772bccddcadd0c.24
MDMMS.lli4K.6655aeade781f.24
MDMMS.[1i4HS.612f805ec72e5.24

MDMMS.[1i4HS.65fd5583ee675.24

Semestr
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Matryca charakterystyk efektow uczenia sie w odniesieniu do modutow zajec

Kierunek: Druk 3D Materiatéw Metalicznych

2024/2025/s/1li/IMilP/DMM/all

Przedmiot

Wprowadzenie do proceséw przyrostowych
Wytwarzanie proszkéw metali i ich recykling

Metale i stopy wykorzystywane w metodach
przyrostowych

Krystalizacja i przemiany fazowe w metalach i stopach
Prototypowanie z wykorzystaniem druku 3D

Obroébka ubytkowa wydrukéw 3D

Mechanika materiatéw z elementami modelowania
Inzynieria kreatywnosci

Zarzadzanie projektami badawczo-rozwojowymi

Jezyk rosyjski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla studentéw
wszystkich wydziatdw - jezyk rosyjski w pracy i biznesie
Jezyk niemiecki B2+ - obowigzkowy kurs jezyka

specjalistycznego na studiach Il stopnia dla studentéw
Wydziatu Inzynierii Metali i Informatyki Przemystowej

Kod

MDMMS.I1i1P.6655aeac5be47.24

MDMMS.IIi1P.6655aeac6afab.24

MDMMS.IIi1P.6655aeac7746¢.24

MDMMS.IIi1P.6655aeac835ed.24
MDMMS.Nli1P.6655aeac8fb3c.24
MDMMS.Ili1P.6655aeac9b95f.24
MDMMS.IIi1P.6655aeaca76b2.24
MDMMS.IIi1HS.601c6f25€0555.24

MDMMS.I1i1HS.661d11154470c.24

Semestr

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

1s

MDMMS.11i2)0.270b44c6a7e386cbce947914860a6ce7.24  2s

MDMMS.I1i2J0.5565de8a05006a6d25bab2ac83ad52a5.24 2s

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Przedmiot

Jezyk francuski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla studentéw
Wydziatu Inzynierii Metali i Informatyki Przemystowej
Jezyk hiszpanski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla studentéw
Wydziatu Inzynierii Metali i Informatyki Przemystowej
Jezyk angielski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla studentéw
Wydziatu Inzynierii Metali i Informatyki Przemystowej
Additive manufacturing processes

Modelling and optimization in additive manufacturing

Projektowanie w systemach CAD/CAM zorientowane na
druk 3D

Wytwarzanie wyrobéw metalowych w procesach spajania
warstw proszku

Druk 3D w przemysle

Zaawansowane techniki pomiarowe i inzynieria odwrotna
w druku 3D

Komputerowe wspomaganie projektowania technologii
wytwarzania przyrostowego

Kontrola jakosci i metody badah wyrobdw wytwarzanych
przyrostowo

Obrébka cieplna i inzynieria powierzchni

Kod

MDMMS.11i2J0.661d11157653f.24

MDMMS.[1i2)0.661d111581dab.24

MDMMS.11i2)0.e68cf6b26ec9f757cebc6ab91d65eb4f.24

MDMMS.I1i2PJO.6672¢c8b70c6bf.24

MDMMS.I1i2P)0.6655aead54d59.24

MDMMS.I1i2K.6655aead60a18.24

MDMMS.11i2K.6672cal3e5167.24
MDMMS.N1i2K.6655aead789fb.24

MDMMS.I1i2K.6655aead84761.24

MDMMS.I1i2K.6655aead90387.24

MDMMS.Ili2K.6655aeada84cl.24

MDMMS.11i2K.6655aeadb401a.24

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

Semestr
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Przedmiot Kod

Spawalnicze metody druku 3D metali MDMMS.Nli2K.6655aeadbfea8.24

Praca dyplomowa MDMMS.11i4K.e1d89764932c8dad8c001660125386€9.24
Seminarium dyplomowe MDMMS.11i4K.a03c9b0e3ddad747aa772bccddca9d0c.24
Projektowanie przemystowych linii pilotazowych druku 3D  MDMMS.Ili4K.6655aeade781f.24

Bron biata. Historia i nowoczesnos¢ MDMMS.I1i4HS.612f805ec72e5.24
Historia techniki i inzynierii MDMMS.11i4HS.65fd5583ee675.24
Suma (obowigzkowy):

Suma (fakultatywny):

Suma:

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Matryca kierunkowych efektow uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia, ktére pozwalaja na ich

uzyskanie

Kierunek: Druk 3D Materiatéw Metalicznych

2024/2025/S/11i/IMilP/DMM/all

Nazwa modutu zajec

Wprowadzenie do proceséw przyrostowych

Wytwarzanie proszkéw metali i ich recykling

Metale i stopy wykorzystywane w metodach
przyrostowych

Krystalizacja i przemiany fazowe w metalach i
stopach

Prototypowanie z wykorzystaniem druku 3D

Obrébka ubytkowa wydrukéw 3D

Mechanika materiatdw z elementami
modelowania

Inzynieria kreatywnosci

Forma zajec
dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Zajecia
seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
audytoryjne, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Zajecia warsztatowe,
Zajecia seminaryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektow uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach

poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajec

Egzamin, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Sprawozdanie

Egzamin, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Sprawozdanie, OdpowiedzZ ustna, Aktywnos$¢ na zajeciach,
Udziat w dyskusji, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Kolokwium,
Egzamin, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Zaliczenie
laboratorium

Kolokwium, Wykonanie projektu, Sprawozdanie

Egzamin, Aktywnos$¢ na zajeciach, Kolokwium, Zaliczenie
laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczenh, Zaangazowanie w prace zespotu, Prezentacja

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

DMM2A_W05, DMM2A_ W02,
DMM2A_U02, DMM2A_U04

DMM2A_W02, DMM2A_W05,
DMM2A_W04, DMM2A_U01

DMM2A_W02, DMM2A_W05,
DMM2A_U01, DMM2A_U02,
DMM2A_KO01, DMM2A_K02, DMM2A_KO03

DMM2A_W02, DMM2A_WO05,
DMM2A_U02, DMM2A K02

DMM2A_WO01, DMM2A_W02,
DMM2A_W03, DMM2A_WO05,
DMM2A_U01, DMM2A_U02, DMM2A K01

DMM2A_WO02, DMM2A_W01,
DMM2A_WO05, DMM2A_U01,
DMM2A_U05, DMM2A K01,
DMM2A_KO02, DMM2A_K03

DMM2A_WO01, DMM2A_W05,
DMM2A_UO1, DMM2A_K01

DMM2A_W04, DMM2A_U05,
DMM2A_U04, DMM2A K01
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Nazwa modutu zajec

Zarzadzanie projektami badawczo-
rozwojowymi

Jezyk rosyjski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla
studentéw wszystkich wydziatéw - jezyk
rosyjski w pracy i biznesie

Jezyk niemiecki B2+ - obowigzkowy kurs
jezyka specjalistycznego na studiach Il stopnia
dla studentéw Wydziatu Inzynierii Metali i
Informatyki Przemystowej

Jezyk francuski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla
studentéw Wydziatu Inzynierii Metali i
Informatyki Przemystowej

Jezyk hiszpanski B2+ - obowigzkowy kurs
jezyka specjalistycznego na studiach Il stopnia
dla studentéw Wydziatu Inzynierii Metali i
Informatyki Przemystowej

Jezyk angielski B2+ - obowigzkowy kurs jezyka
specjalistycznego na studiach Il stopnia dla
studentéw Wydziatu Inzynierii Metali i
Informatyki Przemystowe;j

Additive manufacturing processes

Modelling and optimization in additive
manufacturing

Forma zajec
dydaktycznych

Wyktad, Zajecia
seminaryjne

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Wyktad, Zajecia
seminaryjne

Wyktad, Zajecia
seminaryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajeé

Udziat w dyskusji, Aktywnos$¢ na zajeciach, Zaangazowanie
w prace zespotu, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Sprawozdanie, Referat,
Wynik testu zaliczeniowego, Wypracowania pisane na
zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Sprawozdanie, Referat,
Wynik testu zaliczeniowego, Wypracowania pisane na
zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Sprawozdanie, Referat,
Wynik testu zaliczeniowego, Wypracowania pisane na
zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Sprawozdanie, Referat,
Wynik testu zaliczeniowego, Wypracowania pisane na
zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Sprawozdanie, Referat,
Wynik testu zaliczeniowego, Wypracowania pisane na
zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Wynik testu zaliczeniowego,
Prezentacja, OdpowiedzZ ustna

Sprawozdanie, Koordynacja, realizacja projektu
badawczego, przygotowanie referatu/publikacji, organizacja
konferencji, obozéw i wycieczek naukowych

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

DMM2A_W04, DMM2A_U04,
DMM2A_U05, DMM2A_K01, DMM2A_K02

DMM2A_U03

DMM2A _U03

DMM2A_U03

DMM2A _UO03

DMM2A _UO03

DMM2A_W02, DMM2A_WO03,
DMM2A_W05, DMM2A_WO01,
DMM2A_U02, DMM2A_U03

DMM2A_W02, DMM2A_ W05,
DMM2A_W01, DMM2A_W03,
DMM2A_U01, DMM2A U04,
DMM2A_KO01, DMM2A K02
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Nazwa modutu zajec

Projektowanie w systemach CAD/CAM
zorientowane na druk 3D

Wytwarzanie wyrobéw metalowych w
procesach spajania warstw proszku

Druk 3D w przemysle

Zaawansowane techniki pomiarowe i
inzynieria odwrotna w druku 3D

Komputerowe wspomaganie projektowania
technologii wytwarzania przyrostowego

Kontrola jakosci i metody badah wyrobéw
wytwarzanych przyrostowo

Obrdbka cieplna i inzynieria powierzchni

Spawalnicze metody druku 3D metali

Forma zajec
dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Wykfad, Zajecia
seminaryjne, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Zajecia
seminaryjne, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajeé

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Egzamin,
Wykonanie ¢wiczenh laboratoryjnych, Kolokwium, Zaliczenie
laboratorium, Wykonanie projektu, Projekt, Prezentacja

Egzamin, Aktywnos$¢ na zajeciach, Udziat w dyskus;ji,
Prezentacja, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych,
Kolokwium, Sprawozdanie, Zaliczenie laboratorium

Wynik testu zaliczeniowego, Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat
w dyskusji, Wykonanie projektu, Sprawozdanie, Studium
przypadkdédw , Zaangazowanie w prace zespotu, Prezentacja,
Odpowiedz ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Zaliczenie laboratorium, Przygotowanie i
przeprowadzenie badan

Udziat w dyskusji, Prezentacja, Wykonanie projektu,
Kolokwium

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wynik testu
zaliczeniowego, Odpowiedz ustna, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie, Przygotowanie i
przeprowadzenie badan

Wynik testu zaliczeniowego, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Wynik testu zaliczeniowego, Wykonanie ¢wiczeh
laboratoryjnych, Kolokwium, Zaliczenie laboratorium

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

DMM2A_WO01, DMM2A_W02,
DMM2A_W03, DMM2A_U01,
DMM2A_U04, DMM2A K01

DMM2A_W02, DMM2A_W05,
DMM2A_W03, DMM2A_U01,
DMM2A_U02

DMM2A_W02, DMM2A_U01,
DMM2A_U04, DMM2A K01

DMM2A_ W03, DMM2A_WO01,
DMM2A_U01, DMM2A U03,
DMM2A_U02, DMM2A_U04,
DMM2A_K01, DMM2A_K03

DMM2A_W01, DMM2A_U01,
DMM2A_K02

DMM2A_W03, DMM2A_W05,
DMM2A_U01, DMM2A_U02,
DMM2A_KO01, DMM2A_K02, DMM2A_K03

DMM2A_ W02, DMM2A_WO05,
DMM2A_W03, DMM2A_U03,
DMM2A_U05, DMM2A U01,
DMM2A_U02, DMM2A_U04,
DMM2A_K02, DMM2A_K03, DMM2A K01

DMM2A W02, DMM2A_WO05,

DMM2A_U01, DMM2A K01,
DMM2A_K02, DMM2A K03
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Nazwa modutu zajec

Praca dyplomowa

Seminarium dyplomowe

Projektowanie przemystowych linii
pilotazowych druku 3D

Bron biata. Historia i nowoczesnos¢

Historia techniki i inzynierii

Forma zajec
dydaktycznych

Praca dyplomowa

Zajecia seminaryjne

Cwiczenia projektowe,
Zajecia seminaryjne

Wyktad, Zajecia
seminaryjne

Wyktad, Zajecia
seminaryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajeé

Przygotowanie pracy dyplomowe;j

Aktywnos¢ na zajeciach

Projekt, Udziat w dyskusji, Prezentacja

Wynik testu zaliczeniowego, Esej, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Wynik testu zaliczeniowego,
Prezentacja

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

DMM2A_ W01, DMM2A W02,
DMM2A_W05, DMM2A_U01,
DMM2A_U03, DMM2A U02,
DMM2A_K01, DMM2A_K02, DMM2A K03

DMM2A_WO01, DMM2A W02,
DMM2A_W03, DMM2A_W04,
DMM2A_W05, DMM2A_U01,
DMM2A_U02, DMM2A_U03,
DMM2A_U04, DMM2A_UO5,
DMM2A_KO01, DMM2A_K02, DMM2A K03

DMM2A_WO01, DMM2A W02,
DMM2A_W03, DMM2A_W04,
DMM2A_WO05, DMM2A_U02,
DMM2A_U04

DMM2A_W04, DMM2A_WO05,
DMM2A_W02, DMM2A_U04,
DMM2A_U05, DMM2A_U02

DMM2A W04, DMM2A_WO05,
DMM2A_U05, DMM2A_KO03
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ECTS

Kierunek: Druk 3D Materiatéw Metalicznych

taczna liczba punktéw ECTS, ktora student musi uzyska¢ w ramach:

zajec prowadzonych z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych
Zajecia

zajec z zakresu nauk podstawowych wtasciwych dla danego kierunku studiéw

zajec o charakterze praktycznym, ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne, w tym zaje¢ laboratoryjnych,
projektowych, praktycznych i warsztatowych

zajec podlegajgcych wyborowi przez studenta (w wymiarze nie mniejszym niz 30% liczby punktéw ECTS
koniecznych do uzyskania kwalifikacji odpowiadajacych poziomowi ksztatcenia)

zajec z dziedziny nauk humanistycznych lub nauk spotecznych - w przypadku kierunkdéw studiéw
przyporzadkowanych do dyscyplin w ramach dziedzin innych niz odpowiednio nauki humanistyczne lub
nauki spoteczne

zajec z jezyka obcego
praktyk zawodowych

zajec zwigzanych z prowadzong w Uczelni dziatalnoscig naukowa w dyscyplinie lub dyscyplinach, do
ktérych przyporzadkowany jest kierunek studidw, w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS
wymaganej do ukonczenia studiéw na danym poziomie, z uwzglednieniem udziatu studentéw w
zajeciach przygotowujacych do prowadzenia dziatalnosci naukowej lub udziatu w tej dziatalnosci
(dotyczy tylko studiéw o profilu ogdinoakademickim)

zajed ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS
wymaganej do ukonczenia studiéw na danym poziomie (dotyczy tylko studiéw o profilu praktycznym)

taczna liczba punktéw ECTS

48

55

39

70
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Szczegotowe zasady realizacji programu studiow ustalone przez dziekana wydziatu
(tzw. zasady studiowania)

Kierunek: Druk 3D Materiatéw Metalicznych

Zasady wpisu na kolejny semestr

1. Uzyskanie zaliczen oraz zdanie egzaminéw wymaganych w toku ksztatcenia.
2. Uzyskanie przez studenta okreslonej liczby punktéw ECTS.
3. Uzyskanie przez studenta okreslonej liczby punktéw ECTS.

Zasady wpisu na kolejny semestr studiéow w ramach tzw. dopuszczalnego deficytu punktéw ECTS

Student aplikuje do Prodziekana ds. Ksztatcenia WIMIilP o wpis na kolejny semestr z dopuszczalnym deficytem punktéw ECTS.

Dopuszczalny deficyt punktow ECTS

15

Organizacja zaje¢ w ramach tzw. blokéw zajec (tj. taka organizacja przedmiotéw lub poszczegdinych form
zajed, ktora zaktada odstepstwa od cyklicznosci prowadzenia zaje¢ w poszczegdlnych tygodniach w danym
semestrze studiow)

Organizacja zaje¢ prowadzona jest w oparciu o program studiéw zatwierdzony przez Senat AGH, ktéry opublikowany jest w
bazie Sylabus na stronie Uczelni.

Semestry kontrolne

2

Zasady odbywania studiéw wedtug indywidualnej organizacji studiow

Mozliwos$¢ odbywania studiéw wedtug indywidualnej organizacji studiéw (10S) dotyczy studentéw spetniajgcych przestanki
wynikajace z Regulaminu Studidéw, w tym studentéw wyrdzniajacych sie w nauce, niepetnosprawnych, znajdujgcych sie w
trudnej sytuacji zyciowej, bioracych udziat w zawodach sportowych, studiujacych na wiecej niz jednym kierunku studiéw lub
wybranych do kolegialnego organu Uczelni. Mozliwos¢ studiowania wedtug 10S dotyczy w szczegdblnosci: indywidualnego
doboru modutéw zaje¢, metod i form ksztatcenia; modyfikacji liczby punktéw ECTS wymaganych do zaliczenia semestru
studiéw; modyfikacji tygodniowego harmonogramu zaje¢, w miare mozliwosci, poprzez wybor grupy zajeciowej i/lub godzin
zaje¢ w sposéb umozliwiajacy realizacje obowigzujacego programu studiéow z dostosowaniem do mozliwosci czasowych
studenta. Zgode na I0S wydaje Prodziekan ds. Ksztatcenia na pisemny wniosek studenta wraz z uzasadnieniem, ztozony
bezposrednio po zaistnieniu przyczyny stanowigcej podstawe do jego udzielenia, ale nie pézniej niz do konca semestru
poprzedzajgcego wnioskowane zmiany w programie studiow. Do wniosku nalezy dotgczy¢ zgode opiekuna naukowo-
dydaktycznego oraz ustalony z nim indywidualny program studiéw. Odbywanie studiéw wedtug indywidualnego programu
nie moze prowadzi¢ do zmiany w zakresie kierunkowych efektéw uczenia sie oraz modutéw zaje¢ uznanych w programie
studiéw za obowigzkowe na danym kierunku studiéw, poziomie i profilu, ani do przedtuzenia terminu ukonczenia studiéw.

Warunki realizacji praktyk zawodowych, w tym w szczegdlnosci system kontroli praktyk i ich zaliczania

Nie dotyczy.

Szczegbtowe zasady realizacji programu studiéw ustalone 21/23
przez dziekana wydziatu



Zasady obieralnosci modutéw zajec

Zasady obieralnosci s opisane w programie studiéw przed kazda grupa lub blokiem obieralnych modutéw.

.....

Nie dotyczy.

Warunki i wymagania zwiazane z przygotowaniem projektow dyplomowych i prac dyplomowych oraz realizacja
procesu dyplomowania

1. Temat pracy dyplomowej powinien by¢ podjety przez studenta nie pdzniej niz jeden rok przed planowym terminem
ukonczenia studidw. Wykaz dostepnych tematéw prac dyplomowych dostepny jest dla studentéw w katalogu prac w
systemie USOS (modut APD - Archiwum Prac Dyplomowych). Opiekunem pracy dyplomowej moze by¢ nauczyciel akademicki
posiadajacy tytut naukowy profesora, stopien doktora habilitowanego. Za zgoda Dziekana Wydziatu opiekunem moze by¢
réwniez osoba ze stopniem doktora posiadajgca kompetencje i doSwiadczenie pozwalajgce na prawidtowg realizacje pracy.

2. Praca dyplomowa magisterska winna potwierdzi¢ umiejetno$¢ wykorzystania wiedzy wymaganej od absolwenta danego
kierunku oraz nabycie okreslonych umiejetnosci zawodowych. Powinna stanowi¢ samodzielne opracowanie okreslonego
zagadnienia naukowego, artystycznego lub praktycznego, prezentujace ogélng wiedze oraz umiejetnosci samodzielnego
analizowania i wnioskowania. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie wykonanie pracy w zespotach dwuosobowych,
pod warunkiem, ze udziat kazdego z jej wykonawcéw jest szczegétowo okreslony. Prace dyplomowa (lub jej czes¢) student
wykonuje osobisécie i samodzielnie, co potwierdza stosownym oswiadczeniem.

3. Wybrany i uzgodniony ze studentem temat pracy dyplomowej opiekun (promotor) pracy zgtasza do zatwierdzenia w
systemie USOS wypetniajgc stosowny wniosek. Wniosek zatwierdza elektronicznie w systemie USOS trzyosobowa Komisja,
sktadajgca sie z Kierownika Katedry, do ktérej przynalezy promotor pracy dyplomowej oraz dwéch Prodziekanéw ds.
Ksztatcenia. Po zatwierdzeniu tematu pracy przez Komisje, promotor okresla tryb oraz harmonogram realizacji pracy
dyplomowej umozliwiajacy jej terminowe zakonczenie. W razie dtuzszej nieobecnosci opiekuna bgdZ wystapienia innej
sytuacji, w ktérej promotor nie moze sprawowac opieki nad studentem, Dziekan Wydziatu wyznacza nowego opiekuna.

4. Do konca listopada Dziekan Wydziatu wyznacza terminy obron prac dyplomowych na caty kolejny rok kalendarzowy.
Terminy te sg ogtaszane studentom na stronie internetowej Wydziatu.

5. Po zrealizowaniu pracy dyplomowe]j wedtug wytycznych i wskazéwek opiekuna, student wgrywa prace do modutu APD, co
skutkuje automatycznym przestaniem pracy do Jednolitego Systemu Antyplagiatowego (JSA). Po weryfikacji raportu
antyplagiatowego i akceptacji pracy przez opiekuna, opiekun i recenzent kolejno dokonujg w systemie USOS oceny pracy.
Wystawienie recenzji przez recenzenta stanowi moment jej zarejestrowania w systemie informatycznym.

6. Za prace dyplomowg ukonczong w terminie uznaje sie prace, ktéra zostata zarejestrowana w systemie USOS w terminie
do konca wrzesnia. W szczegdlnych przypadkach Dziekan Wydziatu, na wniosek studenta ztozony przed uptywem terminu, o
ktérym mowa powyzej, moze wyrazi¢ zgode na przedtuzenie terminu ztozenia pracy dyplomowej magisterskiej, nie wiecej
jednak niz o dwa miesiace.

7. Komisje Egzaminu Dyplomowego, przed ktérymi odbywajg sie obrony prac dyplomowych w danym terminie, powotuje
Dziekan Wydziatu. Sktad osobowy Komisji proponuje wtasciwy dla kierunku studiéw Koordynator ds. Organizacji Egzaminu
Dyplomowego w porozumieniu z Prodziekanem ds. Ksztatcenia, uwzgledniajac zakres tematyczny i liczbe prac
zarejestrowanych na dany termin obron. Propozycje sktadu osobowego sktadane sa do Dziekana Wydziatu na piSmie poprzez
Dziekanat w terminie do 3 dni od zamkniecia terminu rejestracji prac na dany dzieh obron. W sktad Komisji wchodzi
Przewodniczacy (samodzielny pracownik naukowy) oraz dwdch cztonkdw co najmniej ze stopniem doktora. Po zatwierdzeniu
przez Dziekana Wydziatu sktadu Komisji Egzaminu Dyplomowego, jej Przewodniczacy wskazuje jednego z cztonkéw Komisji,
ktéry najpdzniej na 3 dni przed planowanym terminem obrony dokonuje:

e ustalenia (w porozumieniu z przewodniczacym Komisji) formy i miejsca obron prac dyplomowych oraz przekazania tej
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informacji do Dziekanatu drogg mailowa,

o ustalenia szczegétowego harmonogramu obron,

e powiadomienia (np. droga mailowa) wszystkich cztonkéw Komisji oraz opiekundw i recenzentéw prac dyplomowych o
planowanym terminie obrony i jej szczegétowym harmonogramie.

8. Jako obrone pracy dyplomowej rozumie sie jej prezentacje przed Komisja Egzaminu Dyplomowego, dyskusje nad praca
dyplomowa oraz sprawdzenie poziomu opanowania wiedzy i umiejetnosci z zakresu studiowanego kierunku studiéw. Na
posiedzeniu niejawnym Komisja Egzaminu Dyplomowego dokonuje wpisu ocen czastkowych do protokotu egzaminu
dyplomowego. Ocena koncowa ukonczenia studiéw obliczana jest zgodnie z § 27 ust. 3, 4 i 5 Regulaminu Studiéw i wyliczana
jest z wykorzystaniem odpowiednich wag, tj.:

¢ 0,6 dla Sredniej oceny ze studiow,
e (0,2 dla oceny z pracy dyplomowe;j,
¢ 0,2 dla oceny z egzaminu dyplomowego.

Zapis stowny ocen, ustala sie zgodnie z nastepujgcag zasadg w zaleznosci od wartosci liczbowej:

od 3,00 zapis stowny: dostateczny (3.0)

od 3,21 zapis stowny: plus dostateczny (3.5)
od 3,71 zapis stowny: dobry (4.0)

od 4,21 zapis stowny: plus dobry (4.5)

od 4,71 zapis stowny: bardzo dobry (5.0)

Ostateczny wynik egzaminu dyplomowego wraz z podaniem informacji o nadaniu tytutu magistra inzyniera wpisywany jest w
protokole w systemie USOS oraz ogtoszony przez Przewodniczgcego Komisji Egzaminu Dyplomowego po zakonczeniu czesci
niejawnej. Protokdt egzaminu dyplomowego podpisywany jest elektronicznie w systemie USOS przez wszystkich obecnych na
obronie cztonkéw komisji. Zgodnie z § 14 ust. 3 Regulaminu Studiéw AGH srednia ocen ustalana jest do dwéch miejsc po
przecinku, bez zaokraglen np. w przypadku gdy wynik oceny sredniej wynosi 4,48889 ocena $rednia wynosi 4,48, nie za$
4,49; w przypadku gdy wynik oceny $redniej wynosi 4,48135 ocena Srednia réwniez wynosi 4,48.

Zasady ustalania ogdélnego wyniku ukonczenia studiow
0gdiny wynik ukonczenia studiéw (WUS) okreslany jest wedtug ponizszego wzoru: WUS = 0,6+S + 0,2¢E + 0,2¢P,

gdzie: S - $rednia ze studiéw, E - ocena z egzaminu dyplomowego, P - ocena pracy dyplomowej. Wartosci ustala sie z
doktadnoscia do dwoch cyfr po przecinku, bez zaokrgglen.

Inne wymagania zwiazane z realizacja programu studiow wynikajace z Regulaminu studiéw albo innych
przepiséw obowiazujacych w Uczelni

Ocena koficowa z przedmiotéw w toku studiéw wynosi:

5,0dla OK=4,76-5,0

4,5dla OK=4,26 - 4,75
4,0 dla OK = 3,76 - 4,25
3,5dla0OK=3,26-3,75
3,0dla OK= 3,00 - 3,25
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