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Charakterystyka kierunku

Informacje podstawowe

Nazwa wydziatu: Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Robotyki
Nazwa kierunku: Mechanika i Budowa Maszyn

Nazwa specjalnosci: Inzynieria systeméw wytwarzania

Poziom: studia magisterskie inzynierskie Il stopnia
Profil: 0Ogélnoakademicki

Forma: Stacjonarne

Liczba punktéw ECTS konieczna do ukonhczenia

studiéw na danym poziomie: 20

Tytut zawodowy nadawany absolwentom: magister inzynier
Termin rozpoczecia cyklu: 2019/2020, semestr letni
Czas trwania studiéw (liczba semestréw): 3

Dziedzina/-y nauki, do ktérej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studiéow:
Dziedzina nauk inzynieryjno-technicznych

Dyscyplina/-y naukowa/-e, do ktdrej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studiow:

Dyscyplina Udziat procentowy ECTS
Inzynieria mechaniczna 97% 88
Inzynieria materiatowa 3% 2

Wskazanie zwiazku kierunku studidéw ze strategia rozwoju AGH oraz misja AGH

Zgodnie z przyjeta strategia AGH wtadze i pracownicy Wydziatu Inzynierii Mechanicznej i Robotyki doktadajg wszelkich staranh
w rozwoj we wszystkich obszarach dziatalnosci, tj. w obszarze:

- ksztatcenia, badan naukowych, a takze w dziatalnosci organizacyjnej i sprawnym zarzadzaniu.

Priorytetem strategii WIMiR w obszarze ksztatcenia jest wysoka jako$¢ procesu ksztatcenia oraz wypracowanie jak najlepszej
pozycji w tworzgcej sie Europejskiej Przestrzeni Szkolnictwa Wyzszego, w tym umiedzynarodowienie ksztatcenia.
Najwazniejsze cele Wydziatu Inzynierii Mechanicznej i Robotyki w zakresie ksztatcenia:

- ksztatcenie studentéw o wysokich kwalifikacjach zawodowych, mobilnych i przedsiebiorczych zaréwno podczas studiéw, jak
i w pracy zawodowej, a takze ksztattowanie ich odpowiedzialnosci obywatelskiej,

- przygotowanie absolwentéw do procesu ksztatcenia przez cate zycie, w warunkach silnej konkurencyjnosci zawodowe;j,

- aktywne wspoéttworzenie i rozwijanie Europejskiego Obszaru Szkolnictwa Wyzszego,

- ksztatcenie dla potrzeb stale zmieniajgcego sie rynku pracy,

- dalsze rozwijanie jakosci na wszystkich trzech poziomach ksztatcenia.

Kierunek ksztatcenia - MiBM MECHANIKA | BUDOWA MASZYN od wielu lat realizuje te misje AGH.

Gtéwne obszary ksztatcenia na kierunku MiBM tj. projektowanie, wytwarzanie i eksploatacja urzadzen i systeméw sg zgodne
z prowadzonymi intensywnie pracami badawczymi w dyscyplinie Inzynieria mechaniczna. System ksztatcenia przyjety w AGH
zmierza do ksztattowania u studentéw umiejetnosci logicznego, konstruktywnego i perspektywicznego myslenia,
podejmowania rozsadnych decyzji oraz szybkiego i trafnego wnioskowania, jest to catkowicie zgodne z celami ksztatcenia
przyjetymi dla kierunku MiBM, a uwidacznia sie to w umiejetnosciach i kompetencjach spotecznych zaktadanych jako cele
kierunku.

Kolejnym punktem zbieznym misji uczelni i ksztatcenia na MiBM jest wspdtpraca z krajowymi i zagranicznymi oSrodkami
edukacyjnymi, jednostkami badawczymi, a takze przemystowymi.
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Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw potrzeb spoteczno-gospodarczych oraz zgodnosci
zaktadanych efektéw uczenia sie z tymi potrzebami

W gospodarce narodowej Polski coraz silniejszy nacisk ktadziony jest na rozwéj przemystu wysokich technologii. W kraju, a
szczegdlnie w rejonie matopolskim oraz $laskim powstaja oddziaty najwiekszych Swiatowych koncerndw. Powstajg takze i
funkcjonujg rodzime przedsiebiorstwa, w ktérych wystepuje duze zapotrzebowanie na kadre inzynierska posiadajacg wiedze i
umiejetnosci z zakresu nowoczesnego projektowania nowych produktéw, znajomosci nowoczesnych technologii wytwarzania
i sterowania przeptywami informacyjnymi oraz fizycznymi (lean), a takze eksploatowania urzadzeh i systeméw
produkcyjnych zgodnie ze wspdtczesnymi wymogami predykcji i prewencji (TPM, PPM). W programie studiéw - oprécz
koniecznych, solidnych podstaw szeroko pojetej inzynierii mechanicznej, uwzglednione sg wszystkie mozliwe trendy
uwzgledniajgce zaréwno potrzeby trzeciej rewolucji przemystowej (automatyzacja i robotyzacja), jak i wymagania czwartej
rewolucji - Przemyst 4.0, czyli kreowanie systeméw cyber - fizycznych.

Sciezki ksztatcenia - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Sciezki dyplomowania - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Nazwy specjalnosci w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Nazwa [pl] Nazwa [en]

Inzynieria systemdéw wytwarzania Manufacturing system engineering
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Ogoalne informacje o programie studiow

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn
Specjalnosé: Inzynieria systeméw wytwarzania

Ogolne informacje zwiazane z programem studiow (ogdlne cele ksztatcenia oraz mozliwosci zatrudnienia,
typowe miejsca pracy i mozliwosci kontynuacji ksztatcenia przez absolwentow)

Kierunek MiBM stanowi nowoczesny kierunek nauczania odpowiadajgcy na aktualne wyzwania ptynace z gospodarki. Studia
prowadzone sa W ramach specjalnosci INZYNIERIA SYSTEMOW WYTWARZANIA. Program studiéw zawiera moduty kanonowe
dla kierunku MiBM oraz 9 modutéw specjalnosciowych. W semestrze 3 studenci odbywajg miesieczng praktyke dyplomowa.
Liczba punktéw ECTS uzyskiwanych z modutéw specjalnosciowych wraz z pracg dyplomowg i praktyka stanowi ponad 60 %
wszystkich ECTS. Absolwenci specjalnosci sg przygotowywani do zespotowego rozwigzywania problemdw inzynierskich w
oparciu o wiedze i umiejetnosci. Posiadaja takze kompetencje niezbedne do funkcjonowania w nowoczesnych systemach
techniczno - socjologicznych. Wydziat ustawicznie doskonali jako$¢ ksztatcenia poprzez dziatania merytoryczne (prowadzenie
badan, rozwéj bazy laboratoryjnej, realizacje projektéw dydaktycznych krajowych oraz we wspétpracy miedzynarodowe;j,
wspieranie studenckiego ruchu naukowego). Bardzo duza liczba przedsiebiorstw produkcyjnych i projektowych skupionych w
aglomeracji Slgsko - matopolskiej stanowi bardzo chtonny rynek pracy, na ktérym doskonali radza sobie absolwenci kierunku
MiBM. W sposdb szczegdlny jest to widoczne w zatrudnianiu absolwentéw MiBM w renomowanych korporacjach z branzy
"automotive" (Valeo, Delphi, BWI, Nidec, Teamtechnik), a takze innych znanych firmach: ABB, Vissman, Tauron, KGHM
Polska MiedZ, Sandvik, PZL. Wedtug badan Centrum Karier corocznie ponad 91 % absolwentdw znajduje zatrudnienie
zaledwie w kilka miesiecy po ukonczeniu studiéw.

Absolwenci studiéw IlI-go stopnia majg mozliwos$¢ kontynuacji ksztatcenia na studiach doktoranckich (poziom 8) oraz na wielu
studiach podyplomowych.

O wysokim poziomie ksztatcenia na kierunku mechanika i budowa maszyn MiBM swiadczy fakt, ze w prestizowym rankingu
PERSPEKTYW kierunek ten od od pieciu lat (od 2014) jest najlepszym kierunkiem w Polsce.

Specjalnos¢ Inzynieria Systeméw Wytwarzania wpisuje sie w nowoczesng gospodarke i przemyst, w ktérym procesy
wytwarzania prowadzone sg w oparciu o trzeciag rewolucje przemystowag (automatyzacja i robotyzacja). Sg to przede
wszystkim przedsiebiorstwa i korporacje wytwarzajace komponenty dla branzy ,automotive”, zlokalizowane w trzech
regionach: $laskim, matopolskim i podkarpackim. W ramach specjalistycznych modutéw (Logistyka produkcji, Optymalizacja
proceséw produkcyjnych) studenci poznajg i rozwigzuja problemy zwigzane z wdrazaniem szeroko pojetej inzynierii logistyki i
produkgji (takze tzw. leantoolbox). Waznym celem realizowanym w programie specjalnosci jest przygotowanie absolwentéw
do prowadzenia wtasnej dziatalnosci gospodarczej, takze od strony organizacyjno - prawnej (moduty: Inzynieria systemoéw
produkcyjnych, Inzynieria proceséw w matych przedsiebiorstwach). Istotng pozycjg w programie studiéw stanowig moduty
Zwigzane programowaniem proceséw na obrabiarkach CNC oraz

z zintegrowanymi systemami wytwarzania. Tresci zmodyfikowanych zaje¢ przygotowuja takze absolwentéw tej specjalnosci
do wyzwan zwigzanych z czwartg rewolucja - Przemyst 4.0 (Industry 4.0), czyli systeméw cyber - fizycznych, gdzie wiedza i
umiejetnosci potrzebne sg zaréwno do rozwigzan w ,Swiecie wirtualnym”, jak i w ,$wiecie realnym”. Z analiz ankiet
prowadzonych m.in. przez Centrum Karier AGH wynika, ze absolwenci tej specjalnosci nie maja probleméw ze znalezieniem
dobrej pracy, zgodnie z ukohczonymi studiami.

W ostatnich kilku latach waznym rynkiem pracy dla absolwentédw specjalnosci Inzynieria Systeméw Wytwarzania sg rodzime
mate i Srednie przedsiebiorstwa,

w szczegdlnosci te, ktére sa klasyfikowane na styku firm $rednich i duzych (150 - 300 pracownikéw), w ktérych wiedza na
tematy zwigzane z aktualnymi trendami w wytwarzaniu i zarzadzaniu (m.in. lean) jest niewystarczajaca.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéow wnioskéw z analizy wynikéw monitoringu karier
zawodowych studentow i absolwentéw

Losy absolwentéw sa stale monitorowane przez Centrum Karier AGH. W ramach Centrum Karier istnieje OSrodek
Monitorowania Kadry Zawodowej, ktérego zadaniem jest biezaca analiza rynku pracy, w tym monitoring loséw zawodowych
absolwentéw AGH. Absolwenci AGH sg ankietowani kilkukrotnie po zakonczeniu studiéw. Z tych badah sporzadzane sa
raporty zawierajgce takie informacje jak rozktad zatrudnienia absolwentéw, silne i stabe strony absolwentéw oraz uwagi
ankietowanych dotyczace sugerowanych zmian w programach kierunkéw. Raporty te sg nastepnie corocznie poddawane
analizom w wydziatowych komisjach ksztatcenia i jakosci. Na podstawie tych analiz proponowane sg zmiany w programach
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poszczegdlnych kierunkéw lub modutdw.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiow wymagan i zalecen komisji akredytacyjnych, w
szczegolnosci Polskiej Komisji Akredytacyjnej i Srodowiskowych komisji akredytacyjnych

Komisja akredytacyjna (2012) nie wniosta znaczacych uwag do programy studidw. Natomiast Komisja Audytu AGH zalecita
m.in. zwiekszenie udziatu studentdw w opracowywaniu plandw studidw, a takze obieralnosci modutéw.

W roku 2018 na wniosek Wydziatowej Rady Samorzadu Studenckiego wprowadzony kompleksowo "pakiet" zmian, zwigzany
gtéwnie ze zmianami w sekwencji modutéw. Aktualnie przygotowywany program, zwtaszcza na studiach Il-go stopnia
zwieksza obieralnos¢ modutéw.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw przyktadéw dobrych praktyk

Od kilku lat bardzo dobrymi praktykami realizowanymi na kierunku MiBM sa:

- organizacja zajec terenowych w zaktadach produkcyjnych (sprawnie dziata system finansowania wyjazdéw),

- organizowanie warsztatdw dla inzynieréw (prowadzone przez kompetentne osoby z renomowanych firm).

Dobrg praktyka (zamieszczona na stronach komisji jakoSci AGH) jest takze coroczny Konkurs Na Najlepsze Prace Dyplomowe
WIMIR (magisterskie) oraz konkurs Nagroda Imienia Profesora Zygmunta Drzymaty za innowacyjng prace z obszaru inzynierii
wytwarzania.

Laureaci (takze ich opiekunowie) zostajg uhonorowani dyplomami podczas uroczystego posiedzenia Rady Wydziatu WIMiR.

Informacja na temat wspétdziatania w zakresie przygotowania programu studiow z interesariuszami
zewnetrznymi, w szczegodlnosci stowarzyszeniami i organizacjami zawodowymi, spotecznymi

W ramach wydziatu Inzynierii Mechanicznej i Robotyki funkcjonuje Rada Spoteczna, w ktérej zasiada kilkudziesieciu
przedstawicieli zarzadu i kadry kierowniczej przedsiebiorstw zwigzanych z AGH. Cztonkowie Rady sg corocznie ankietowani
pod katem potrzeb i wymagan w stosunku do absolwentéw Inzynierii Mechatronicznej. Wyniki tych ankiet sg nastepnie
analizowane i uwzgledniane w tworzeniu i modyfikacjach programéw studiéw.

Wymiar, zasady i forma odbywania praktyk zawodowych

W ramach studiéw Il-o stopnia student ma obowigzek odby¢ 4 tygodniowa praktyke dyplomowag, ktéra realizuje w pierwszym
miesigcu zajeé semestru trzeciego. Kazdy student realizuje praktyke indywidualnie w wybranym przez siebie zaktadzie,
ktérego dziatalnos¢ zwigzana jest z szeroko pojetg inzynierig wytwarzania badz w laboratorium badawczym (wybér zalezy od
zakresu pracy dyplomowej).

Do najwazniejszych firm, w ktérych studenci odbywajg praktyki nalezag m.in. Valeo, Delphi, BWI, Nidec, Teamtechnik, ABB,
Vissman, Tauron, KGHM Polska Miedz, Sandvik, PZL. KIRCHHOFF Polska Sp. z 0.0., ES System, Bolarus i wiele innych,
mniejszych firm.
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Warunki rekrutacji na studia

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn
Specjalnosé: Inzynieria systeméw wytwarzania

Opis kompetencji oczekiwanych od kandydata ubiegajacego sie o przyjecie na studia
Kandydat musi posiada¢ kwalifikacje na poziomie 6 i dyplom inzyniera.

Warunki rekrutacji, z uwzglednieniem laureatéw oraz finalistéw olimpiad stopnia centralnego, a takze
laureatéw konkurséw miedzynarodowych oraz ogdélnopolskich

Rekrutacja jest prowadzona zgodnie z coroczng Uchwatg Senatu AGH - w sprawie warunkdw i trybu rekrutacji na pierwszy
rok studidéw drugiego stopnia w danym roku akademickim.
Obowigzuje egzamin - 25 pytan (facznie mozna uzyskac 10 punktéw). O kolejnosci przyje¢ decyduje lista rankingowa.

Przewidywany limit przyje¢ na studia wraz ze wskazaniem minimalnej liczby oséb przyjetych, warunkujacej
uruchomienie edycji studiow

Minimalna liczba studentéw: 15
Maksymalna liczba studentéw: 45
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Efekty uczenia sie

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn
Specjalnosé: Inzynieria systeméw wytwarzania

Wiedza

Symbol KEU

MBM2A W01
MBM2A_W02
MBM2A W03

MBM2A_W04

MBM2A_WO05
MBM2A_W06
MBM2A_W07

MBM2A_WO08

MBM2A_W09

MBM2A_W10

MBM2A W11

MBM2A_W12

MBM2A W13

MBM2A_W14

MBM2A W15

MBM2A_W16

MBM2A W17

Umiejetnosci

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

ma wiedze z zakresu mechaniki analitycznej i drgan uktaddw fizycznych
posiada wiedze z zakresu oprogramowania inzynierskiego

ma wiedze z zakresu metod optymalizacji

posiada wiedze na temat modelowania wspomagajgcego projektowanie maszyn,
tworzenia modelu wielomasowego uktadu mechanicznego, formutowania i
rozwigzywania zadan dynamiki

posiada wiedze z zakresu formutowanie réwnah modelowych i zna metody ich
rozwigzywania, identyfikacji i weryfikacji parametréw uktadu

ma wiedze na temat analizy danych pomiarowych i przetwarzania sygnatéw

ma wiedze z ksztattowania elementéw maszyn na podstawie kryteriéw
wytrzymatosciowych.

zna zagadnienia sprezystosci, plastycznosci i wytrzymatosci zmeczeniowej

ma wiedze na temat wspdtczesnych materiatéw inzynierskich, ksztattowanie ich
struktury i wtasnosci, zasad doboru materiatdw inzynierskich i ich zastosowanie jako
elementéw maszyn i narzadzi

zna komputerowe wspomaganie projektowania materiatowego (CAMD - Computer
Aided Materials Design) i doboru materiatéw (CAMS - Computer Aided Materials
Selection)

ma wiedze z obszaru zintegrowanych systeméw wytwarzania (CAE - Computer Aided
Engineering)

zna integracje dziatan w obszarze przygotowania produkcji CAD/CAM (Computer
Aided Design/Computer Aided Manufacturing)

zna strukture systemu produkcyjnego, wraz z integracjg logistyczna (przeptywoéw
ustug i materiatéw) i informatyczna (przeptywdéw informacji) oraz posiada wiedze
dotyczacq zarzadzania procesami i prowadzenia dziatalnosci gospodarcze;j

ma wiedze z zakresu technologii proekologicznych i systemdw zintegrowanego
zarzgdzania $rodowiskiem

posiada wiedze z zakresu bezpieczenstwa i jakosci w procesach wytworczych, analiza
ryzyka oraz zna i rozumie zasady z zakresu ochrony wtasnosci intelektualnej, prawa
autorskiego, patentéw

ma wiedze z zakresu ergonomii, niezawodnosci i eksploatacji urzadzen
mechanicznych

posiada specjalistyczng wiedze dotyczaca zagadnien projektowania, wytwarzania i
eksploatacji wybranych maszyn, urzagdzen mechanicznych, proceséw
technologicznych i systeméw wytwérczych

Symbol CEU
P7S_WG_A
P7S_WG_A
P7S_WG_A

P7S_WG_A

P7S_WG_A

P7S_WG_A

P7S_WG_A

P7S_WG_A

P7S_WG_A

P75 WG_A

P7S_WG_A

P7S_WG_A

P7S_WG_A,
P7S_WK A Inz

P7S_WG_A Inz

P7S_WK_A

P7S_WG_A Inz

P7S_WG_A Inz
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Symbol KEU

MBM2A U01

MBM2A_U02

MBM2A U03

MBM2A_U04

MBM2A_U05

MBM2A_U06

MBM2A_U07

MBM2A U08
MBM2A_U09

MBM2A_U10

MBM2A_U11
MBM2A_U12

MBM2A_U13

MBM2A _U1l4

MBM2A U15

MBM2A_U16

MBM2A U17

MBM2A_U18

MBM2A_U19

MBM2A_U20

MBM2A U21

MBM2A_U22

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

posiada umiejetnosci postugiwania sie zaawansowang wiedzg z zakresu nauk
podstawowych przydatna do projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn i
systemoéw wytworczych

posiada umiejetnosci postugiwania sie zaawansowang wiedzg z zakresu mechaniki,
projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn i systeméw wytwdrczych

ma umiejetnos¢ modelowania i obliczania ztozonych uktadéw mechanicznych z
wykorzystaniem metod numerycznych

rozumie podstawowe pojecia i zasady z zakresu ochrony wiasnosci przemystowe;j i
prawa autorskiego oraz koniecznos$¢ zarzadzania zasobami wiasnosci intelektualnej
oraz umie korzysta¢ z zasobéw informacji patentowe;

umie wykorzysta¢ podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy
rozwigzywaniu ztozonych zadan inzynierskich zwigzanych ze studiowang dyscypling

ma umiejetnosci i rozumie: spoteczne, ekonomiczne, prawne i inne pozatechniczne
uwarunkowania dziatalnosci inzynierskiej oraz potrafi je uwzglednia¢ w praktyce
inzynierskiej

ma umiejetnosci zarzadzania, w tym zarzadzania jakoscia, i zna podstawowe zasady
prowadzenia dziatalnosci gospodarczej

umie prezentowac wtasne idee uzywajac nowoczesnych technik multimedialnych

ma umiejetnos¢ samouczenia i korzystania z technologii internetowych

potrafi planowac i przeprowadzad eksperymenty, w tym pomiary i symulacje
komputerowe, interpretowac uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski

potrafi analizowad, interpretowaé, przetwarzac i dokumentowac réznorodne dane, w
tym zna elementarne zasady analizy sygnatéw

potrafi formutowac i testowad hipotezy zwigzane z problemami inzynierskimi

potrafi integrowaé wiedze z réznych dziedzin i dyscyplin oraz zastosowa¢ podejscie
systemowe, uwzgledniajgce takze aspekty pozatechniczne

potrafi oceniad przydatnos¢ i mozliwos¢ wykorzystania nowych osiggniec (technik i
technologii) w studiowanej dyscyplinie inzynierskiej

ma przygotowanie niezbedne do pracy w srodowisku przemystowym oraz zna zasady
bezpieczenstwa zwigzane z tg pracg

potrafi dokona¢ krytycznej analizy funkcjonowania i oceni¢ urzadzenia, obiekty,
systemy, procesy, ustugi itp.

potrafi dokonywad identyfikacji i sformutowac specyfikacje ztozonych zadan
inzynierskich charakterystycznych dla studiowanej dyscypliny inzynierskiej w tym
zadan nietypowych, uwzgledniajac ich aspekty pozatechniczne

ma umiejetnos¢ modelowania i obliczania ztozonych uktadéw mechanicznych z
wykorzystaniem metod numerycznych

potrafi zaprojektowad oraz zrealizowac proste urzadzenie, obiekt, system lub proces,
typowe dla studiowanej dyscypliny inzynierskiej, uzywajac wtasciwych metod, technik i
narzedzi

potrafi oceni¢ przydatnos¢ metod i narzedzi stuzacych do rozwigzywania zadania
inzynierskiego charakterystycznego dla studiowanej dyscypliny inzynierskiej

potrafi rozwigzywad ztozone zadania inzynierskie charakterystyczne dla studiowanej
dyscypliny inzynierskiej, w tym zadania nietypowe

ma umiejetnosci jezykowe w zakresie studiowanej dyscypliny, zgodnie z wymaganiami
okreslonymi dla poziomu B2+ Europejskiego Systemu Opisu Ksztatcenia Jezykowego

Symbol CEU

P7S_UW_A

P7S_UW A

P7S_UW A

P7S_UW A

P7S_UW_A

P7S_UW_A

P7S_UW A
P7S_UK A

P7S_UW A
P7S_UW A,

P7S_UW A Inz_0

1
P7S_UW A
P7S_UW_A

P7S_UW A

P7S_UW_A

P7S_UW_A

P7S_UW A,

P7S_UW A Inz 0

1

P7S_UW_A

P7S_UW A

P7S_UW A Inz_0

2

P7S_UW A

P7S_UW A

P7S_UW A
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Symbol KEU

MBM2A U23

MBM2A_U24

MBM2A_U25

MBM2A_U26

MBM2A_U27

Kierunkowe efekty uczenia sie

ma umiejetnosci podnoszenia efektywnosci systemoéw wytwdrczych poprzez dziatania
integracyjne oraz umiejetnosci korzystania z narzedzi informatycznych
wspomagajacych wytwarzanie

posiada umiejetno$¢ wykonania pracy przejsciowej i magisterskiej oraz ich prezentacji

jest przygotowany do twérczej dziatalnoSci w zakresie projektowania wytwarzania i
eksploatacji maszyn i systeméw wytwdrczych; kierowania i rozwijania produkcji w
przedsiebiorstwach przemystowych oraz zarzadzania procesami technologicznymi

jest przygotowany do samodzielnego prowadzenia badan w instytutach naukowo-
badawczych; zarzadzania pracowniami projektowymi z zakresu konstrukcji maszyn i
proceséw technologicznych; podejmowania twérczych inicjatyw i decyzji

jest przygotowany do samodzielnego prowadzenia dziatalnosci gospodarczej oraz
podjecia studiéw trzeciego stopnia (doktoranckich)

Kompetencje spoteczne

Symbol KEU

MBM2A_KO01

MBM2A_KO02

MBM2A K03

MBM2A_K04

MBM2A_KO05

MBM2A_K06

MBM2A_K07

MBM2A K08

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

jest przygotowany do twdrczej dziatalnosci w zakresie projektowania wytwarzania i
eksploatacji maszyn i systeméw wytwdrczych oraz kierowania, rozwijania produkcji i
zarzadzania w jednostkach projektowo-konstrukcyjnych i technologicznych,
przedsiebiorstwach przemystu maszynowego i przemystéw pokrewnych, instytutach
naukowo-badawczych oraz osrodkach badawczo-rozwojowych

ma potrzebe ciggtego doksztatcania sie oraz podnoszenia kompetencji zawodowych i
osobistych

potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzace realizacji okreslonego przez siebie lub
innych zadania, prawidtowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z
wykonywaniem zawodu

zna ogdlne zasady tworzenia i rozwoju form indywidualnej przedsiebiorczosci,
wykorzystujgcej wiedze ze studiowanej dyscypliny, potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposdb
przedsiebiorczy

podejmuje starania, aby przekazywac informacje o roli techniki i zagrozeniach z niej
wynikajacych i opinie w sposéb zrozumiaty, korzystajac ze srodkéw masowego
przekazu

ma opanowane umiejetnosci wspdtpracy z ludzmi, kierowania zespotami oraz
zarzadzania jednostkami przemystowymi i naukowo-badawczymi.

jest przygotowany do samodzielnego lub zespotowego prowadzenia badan w
instytutach naukowo-badawczych; zarzadzania pracowniami projektowymi,
jednostkach zajmujacych sie doradztwem i upowszechnianiem wiedzy z zakresu
konstrukcji maszyn i proceséw technologicznych, podejmowania twérczych inicjatyw i
decyzji

jest przygotowany do podjecia studiéw trzeciego stopnia (doktoranckich)

Symbol CEU
P7S_UW_A,

P7S_UW_A Inz_0

2
P7S_UU_A

P7S_UW_A Inz_0

1,
P7S_UW A Inz_0
2

P7S_UO A,
P7S_UU A

P7S_UO A,
P7S_UU_A

Symbol CEU

P7S_KK_A

P7S_KO_A

P7S_KO_A,
P7S_KR_A

P7S_KO A

P75_KO_A

P7S_KR_A

P7S_KO_A,
P7S_KR A

P7S_KK A,
P7S_KO_A,
P7S_KR A
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Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z kierunkowymi

efektami uczenia sie (KEU)

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn
Specjalnos¢: Inzynieria systeméw wytwarzania

Wiedza

Symbol CEU

P7S_WG_A_Inz

P7S_WK_A_Inz

Umiejetnosci

Symbol CEU

P7S_UW_A Inz_
01

P7S_UW A Inz_
02

Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie

podstawowe procesy zachodzace w cyklu zycia urzadzen, obiektow i systemdw
technicznych

podstawowe zasady tworzenia i rozwoju réznych form indywidualne;j
przedsiebiorczosci

Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie

planowac i przeprowadza¢ eksperymenty, w tym pomiary i symulacje komputerowe,
interpretowac uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski; przy identyfikacji i formutowaniu
specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich rozwigzywaniu: - wykorzystywac¢ metody
analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, - dostrzegac ich aspekty systemowe i
pozatechniczne, w tym aspekty etyczne, - dokonywaé wstepnej oceny ekonomicznej
proponowanych rozwigzan i podejmowanych dziatanh inzynierskich; dokonywac
krytycznej analizy sposobu funkcjonowania istniejgcych rozwigzan technicznych i
oceniac te rozwigzania

projektowac - zgodnie z zadang specyfikacja - oraz wykonywad typowe dla kierunku
studiéw proste urzadzenia, obiekty, systemy lub realizowa¢ procesy, uzywajac
odpowiednio dobranych metod, technik, narzedzi i materiatéw

Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z
kierunkowymi efektami uczenia sie (KEU)

Odniesienia do
KEU

MBM2A W14,
MBM2A_W16,
MBM2A_W17

MBM2A W13

Odniesienia do
KEU

MBM2A_U10,
MBM2A_U16,
MBM2A_U25

MBM2A _U19,
MBM2A_U23,
MBM2A_U25
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Matryca pokrycia efektéow kierunkowych

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn
Specjalnos¢: Inzynieria systeméw wytwarzania

2019/2020/S/1li/IMiR/MBM/SW

MBM2A_K06

MBM2A_K07

MBM2A_U22

MBM2A_U23

MBM2A_U24

MBM2A_U25

MBM2A_U26

MBM2A_U27

MBM2A_K01

MBM2A_KO03

MBM2A_K04

MBM2A_KO05

MBM2A_U02

MBM2A_UO3

MBM2A_U04

MBM2A_U05

MBM2A_U06

MBM2A_U07

MBM2A_U08

MBM2A_U09

MBM2A_U10

MBM2A_Ull

MBM2A_U12

MBM2A_U13

MBM2A_U14

MBM2A_U15

MBM2A_U16

MBM2A_U17

MBM2A_U18

MBM2A_U19

MBM2A_U20

MBM2A_W02
MBM2A_W03
MBM2A_W04
MBM2A_WO05
MBM2A_W06
MBM2A_W07
MBM2A_W08
MBM2A_W09
MBM2A_W10
MBM2A_W11
MBM2A_W12
MBM2A_W13
MBM2A_W15
MBM2A_W16
MBM2A_W17
MBM2A_U01
MBM2A_U21

Przedmiot Kod

MBM2A_WO01
MBM2A_W14
MBM2A_K02

Inzynieria
systemow IMIRMBMSWS.[1i10.9919009cdb1d12457ef6909f504bc2b3.19
produkcyjnych

<
x
<
<
x
x
<
<
x
x
<
x
<
<
<
<
<
<

Komputerowe
wspomaganie
badan i

projektowania

IMIRMBMSWS.I1i10.23b60a887aef2d239d4078712d3f73ec.19  x  x X X X X X X X X X X X X X

Programowanie
proceséw na IMIRMBMSWS.11i10.c96e5b79db4d004f794f4ae704753631.19 X X X X X X
obrabiarkach CNC

Technologie i

urzadzenia

przetwérstwa IMIRMBMSWS.11i10.f4051fec38b647c12feb19f42e680ab7.19 X X X X X X X X X X X X
tworzyw

sztucznych

Mechanika
analityczna i IMIRMBMSWS.I1i10.aae69acbb26c982f08b1b93592c74a34.19  x X X X X
drgania

Zintegrowane
systemy IMIRMBMSWS.11i10.517¢55163aa4a3076e20104de63a699¢.19 X X X X X X
wytwarzania

Transport

technology IMIRMBMSWS.I1i10.125c6bcca6368cdeff947ef935f11deb.19 X X X

'd”é‘:ic;"”’“"“'d IMIRMBMSWS.11i10.10889e4da621a10c7c5b4d711e50¢355.19 x X X x x X x x X X x
Modelowanie w

projektowaniu IMIRMBMSWS.I1i10.035b3e781fd26ff886df2cd5e35266f8.19 X X X X X X X X X X X X X
maszyn

:‘r’fe'sniyy';fowa IMIRMBMSWS.11i10.9c0598eedabc17b8f54fdc4920fb7486.19 X x X x x X x X x X x

Inzynieria
proceséw
technologicznych  IMiRMBMSWS.11i10.ce068845145482b4¢322164¢8f71939.19 X X X X X X X X X X X

w matych
przedsiebiorstwach

Fizyka IMIRMBMSWS.11i20.8c1bbe44bfde96d364adad6f3a3613c0.19
wspoétczesna

Komputerowe

wspomaganie IMiIRMBMSWS.11i20.82¢33c09ba005d8186850589c425d064.19 X X X X X X
wytwarzania
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Przedmiot

Diagnostyka i
niezawodno$¢

Jezyk obcy
specjalistyczny

Techniki
zagospodarowania
odpadéw
przemystowych

Systemy i
urzadzenia
transportu
technologicznego

Problemy
wytrzymatosci
materiatow

Logistyka
produkgji

Wspdtczesne
materiaty
inzynierskie

Praktyka
dyplomowa lub
udziat w pracach
badawczych

Przygotowanie
pracy dyplomowej

Optymalizacja
proceséw
produkcyjnych

Systemy
nadzorowania
proceséw
transportowych

Zarzadzanie
przedsiebiorstwem

Ergonomia
Przedsiebiorczos¢
Zarzadzanie
karierg i rozwojem

osobistym

Tworczos¢ w
technice

Innowacyjnos¢ i
prawo patentowe

Seminarium
dyplomowe

Suma:

Kod

IMiRMBMSWS.11i20.51f09082d6741360bbd43da4ac6f48e0.19

IMIRMBMSWS.11i20.645fc092aeb9blad46bed46b74cf52d7.19

IMIRMBMSWS..[1i20.3546fch81479be486dc2117ca613503a.19

IMiIRMBMSWS.11i20.c92371e406bc4903ceac1b9213db2efb.19

IMIRMBMSWS.[1i20.1daa919253d91e6ed61952c155e24b73.19

IMIRMBMSWS.11i20.4175¢9571e5c9feb34335¢538289¢53a.19

IMIRMBMSWS.[1i20.0c08350f3746819cd9174430ffac3056.19

IMIRMBMSWS.I1i40.a762106f2efdc484685e21f752116a2f.19

IMiRMBMSWS..11i40.cf76e861827c00bal140669elfc54cela.19

IMIRMBMSWS.11i40.a623b0e7e6b6e56ae31e8117e5a39885.19

IMIRMBMSWS.11i40.76519548f956da2dca3a7148d4b16033.19

IMIRMBMSWS. 11i40.fedf079b4e95bde5833¢c35c49440c115.19

IMIRMBMSWS.11i40.9829cc8e740b96755dfa77caf353dbb8.19
IMIRMBMSWS.11i40.c9ff273978d121e57f4ccfe8daeeaefd. 19

IMiRMBMSWS..11i40.5b9865b661ec9aa623f9a01a0198ed15.19

IMiRMBMSWS.11i40.9cb01calc5c6f78ce047ee74524ec30d.19

IMiRMBMSWS..[1i40.e615cef2e769e6e257320b269f19cea2.19

IMIRMBMSWS.11i40.a03c9b0e3dda4747aa772bccddcadd0c.19
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MBM2A_WO01

MBM2A_W02

MBM2A_WO03

MBM2A_W04

MBM2A_WO05

MBM2A_W06

MBM2A_WO07

MBM2A_WO08

MBM2A_W09

MBM2A_W10

MBM2A_W11

MBM2A_W12

MBM2A_W13

MBM2A_W14
MBM2A_W15
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>
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MBM2A_U13
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MBM2A_U15

MBM2A_U16

MBM2A_U17

MBM2A_U18

x

MBM2A_U19

MBM2A_U20

MBM2A_U21
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>

MBM2A_U27

e S 8
X X X
< < <
o o o
= = =
o @ @
= = =
X X
X
X X X
X
X X
X X X
X
X X
X
X
X X
13 14 8

S8 8
¥I¥I¥I
< < g
N N N
= = =
o o o
= = =
X
X
X
X
X X
X
X X
X
7 3 6
13/23

MBM2A_K07

MBM2A_K08



Matryca charakterystyk efektow uczenia sie w odniesieniu do modutow zajec

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn
Specjalnos¢: Inzynieria systeméw wytwarzania

2019/2020/S/1li/IMiR/MBM/SW

Przedmiot

Inzynieria systemoéw produkcyjnych
Komputerowe wspomaganie badan i projektowania
Programowanie proceséw na obrabiarkach CNC

Technologie i urzadzenia przetwdrstwa tworzyw
sztucznych

Mechanika analityczna i drgania
Zintegrowane systemy wytwarzania
Transport technology

Injection mould design

Modelowanie w projektowaniu maszyn
Logistyka przemystowa

Inzynieria proceséw technologicznych w matych
przedsiebiorstwach

Fizyka wspétczesna

Komputerowe wspomaganie wytwarzania

Kod

IMIRMBMSWS.11i110.9919009cdb1d12457ef6909f504bc2b3.19
IMIRMBMSWS.11i10.23b60a887aef2d239d4078712d3f73ec.19

IMIRMBMSWS.11i10.c96e5b79db4d004f794f4ae704753631.19

IMIRMBMSWS.11i10.f4051fec38b647c12feb19f42e680ab7.19

IMIRMBMSWS.11i10.aae69acbb26c982f08b1b93592¢c74a34.19
IMIRMBMSWS.11i10.517¢55163aa4a3076e20104de63a699c¢.19
IMIRMBMSWS.11i10.125c6bcca6368cdeff947ef935f11deb.19
IMIRMBMSWS.11i10.10889e4da621a10c7c¢5b4d711e50¢355.19
IMIRMBMSWS.11i10.035b3e781fd26ff886df2cd5e35266f8.19

IMIRMBMSWS.11i10.9c0598ee4abc17b8f54fdc4920fb7486.19

IMIRMBMSWS.11i10.ce068845145482b4c32f2164¢8f71939.19

IMIRMBMSWS.11i20.8c1bbe44bfde96d364adad6f3a3613¢c0.19
IMIRMBMSWS.11i20.82¢33c09ba005d8186850589c425d064.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

P7S_WG_ A

P7S_WK_A_Inz

x

P7S_WG_A Inz

P7S_WK A

P7S_UW_A

x

P7S_UK A

>

P7S_UW_A _Inz_01

>

x

P7S_UO A

P7S_UU_A

P7S_UW_A Inz_02

x
x
x
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Przedmiot Kod

P7S_WK_A
P7S_UW A
P7S_KR A

P7S_UW_A Inz_02

P7S_WG_A
P7S_WK A _Inz
P7S_WG A Inz
P7S_UK A
P7S_UW A Inz_ 01
P7S_UU A
P7S_UO A
P7S_KK_A
P7S_KO A

Diagnostyka i niezawodnos¢

Jezyk obcy specjalistyczny

Techniki zagospodarowania odpadéw przemystowych
Systemy i urzgdzenia transportu technologicznego
Problemy wytrzymatosci materiatéw

Logistyka produkg;ji

Wspotczesne materiaty inzynierskie

Praktyka dyplomowa lub udziat w pracach badawczych
Przygotowanie pracy dyplomowej

Optymalizacja proceséw produkcyjnych

Systemy nadzorowania proceséw transportowych
Zarzadzanie przedsiebiorstwem

Ergonomia

Przedsiebiorczos¢

Zarzadzanie karierg i rozwojem osobistym
Twdrczos¢ w technice

Innowacyjnos¢ i prawo patentowe

Seminarium dyplomowe

IMIRMBMSWS.11i20.51f09082d6741360bbd43da4ac6f48e0.19
IMIRMBMSWS.I1i20.645fc092aeb9blad46bed46b74cf52d7.19
IMIRMBMSWS.11i20.3546fcb81479be486dc2117ca613503a.19
IMIRMBMSWS.11i20.c92371e406bc4903ceac1b9213db2efb.19
IMIRMBMSWS.11i20.1daa919253d91e6ed61952c155e24b73.19
IMIRMBMSWS.11i20.4175¢c9571e5c9feb34335¢538289c53a.19
IMIRMBMSWS.11i20.0c08350f3746819cd9174430ffac3056.19
IMIRMBMSWS.11i40.a762106f2efdc484685e21f752116a2f.19
IMIRMBMSWS.11i40.cf76e861827c00bal40669e1fc54cela.19
IMIRMBMSWS.11i40.a623b0e7e6b6e56ae31e8117e5a39885.19
IMIRMBMSWS.11i40.76519548f956da2dca3a7148d4b16033.19
IMIRMBMSWS.11i40.fedf079b4e95bde5833¢35c49440c115.19
IMiRMBMSWS.11i40.9829¢cc8e740b96755dfa77caf353dbb8.19
IMIRMBMSWS.11i40.c9ff273978d121e57f4ccfe8daeeaefd.19
IMIRMBMSWS.11i40.5b9865b661ec9aa623f9a01a0198ed15.19
IMIRMBMSWS.11i40.9cb01calc5c6f78ce047ee74524ec30d.19
IMIRMBMSWS.11i40.e615cef2e769e6e257320b269f19cea2.19

IMiRMBMSWS.I1i40.a03c9b0e3ddad747aa772bccddca9d0c.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

x
>
x
x
>
x
x
x



Przedmiot Kod

Suma:

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Matryca kierunkowych efektow uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia, ktére pozwalaja na ich

uzyskanie

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn
Specjalnos¢: Inzynieria systeméw wytwarzania

2019/2020/S/11i/IMiR/MBM/SW

Nazwa modutu zajec

Inzynieria systemoéw
produkcyjnych

Komputerowe wspomaganie
badan i projektowania

Programowanie proceséw na
obrabiarkach CNC

Technologie i urzadzenia
przetwoérstwa tworzyw
sztucznych

Mechanika analityczna i drgania

Zintegrowane systemy
wytwarzania

Forma zajec
dydaktycznych

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wykiad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektdw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu
zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Projekt,
Egzamin, Zaangazowanie w prace zespotu,
Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen,
Wykonanie projektu, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Projekt, Sprawozdanie,
Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusiji,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Zaangazowanie w prace zespotu, Zaliczenie
laboratorium

Kolokwium, Aktywnos¢ na zajeciach

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskus;ji,
Wykonanie projektu, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusiji,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Sprawozdanie

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

MBM2A_ W03, MBM2A_ W13, MBM2A_W17, MBM2A_UO1,
MBM2A_U07, MBM2A_U08, MBM2A_U09, MBM2A_U16,
MBM2A_U17, MBM2A_U22, MBM2A_U25, MBM2A_U27,
MBM2A_U13, MBM2A_KO1, MBM2A_K02, MBM2A K03,
MBM2A_K04, MBM2A_K06

MBM2A_WO01, MBM2A W02, MBM2A W06, MBM2A W12,
MBM2A_WO05, MBM2A_W09, MBM2A_W17, MBM2A_U03,
MBM2A_U09, MBM2A U02, MBM2A_U05, MBM2A_U10,
MBM2A_U14, MBM2A_U20, MBM2A_U25, MBM2A K07

MBM2A_W07, MBM2A_W02, MBM2A_W09, MBM2A_U02,
MBM2A_U14, MBM2A K04

MBM2A_ W09, MBM2A_ W07, MBM2A_ W16, MBM2A_W17,
MBM2A_W13, MBM2A_U10, MBM2A U12, MBM2A U14,
MBM2A_U16, MBM2A K01, MBM2A K03, MBM2A K02

MBM2A_WO01, MBM2A_U02, MBM2A_U03, MBM2A_U09,
MBM2A_K02

MBM2A_W02, MBM2A_W11, MBM2A_U02, MBM2A_U01,
MBM2A_U13, MBM2A K02
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Nazwa modutu zajec

Transport technology

Injection mould design

Modelowanie w projektowaniu
maszyn

Logistyka przemystowa

Inzynieria procesow
technologicznych w matych
przedsiebiorstwach

Fizyka wspétczesna

Komputerowe wspomaganie
wytwarzania

Diagnostyka i niezawodnos$¢

Jezyk obcy specjalistyczny

Techniki zagospodarowania
odpadéw przemystowych

Forma zajec
dydaktycznych

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wykfad, Cwiczenia
audytoryjne, Cwiczenia
laboratoryjne

Cwiczenia audytoryjne
Wyktad, Cwiczenia

laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Sposob weryfikacji i oceny efektow uczenia sie

osiagnietych przez studenta w ramach

poszczegdlinych form zajec i dla catego modutu

zajec
Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskus;ji,
Zaangazowanie w prace zespotu, Prezentacja

Kolokwium, Aktywnos¢ na zajeciach

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie projektu,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Projekt,
Egzamin

Kolokwium, Aktywnos¢ na zajeciach

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskus;ji,
Wykonanie ¢wiczen, Kolokwium

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusiji,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Zaangazowanie w prace zespotu

Udziat w dyskusji, Kolokwium

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusiji,
Wykonanie projektu, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Sprawozdanie

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

MBM2A_W02, MBM2A W06, MBM2A_W16

MBM2A_W09, MBM2A_ W07, MBM2A W17, MBM2A_W13,
MBM2A_U10, MBM2A U12, MBM2A_U16, MBM2A_U14,
MBM2A_K01, MBM2A_KO03, MBM2A K02

MBM2A_ W04, MBM2A_ W05, MBM2A_ W07, MBM2A_W12,
MBM2A_W17, MBM2A_W02, MBM2A_U02, MBM2A_U03,
MBM2A_U18, MBM2A_U05, MBM2A_U20, MBM2A K01,
MBM2A_K02

MBM2A_W13, MBM2A_W05, MBM2A_W12, MBM2A_WO03,
MBM2A_U01, MBM2A_U05, MBM2A_U12, MBM2A_U13,
MBM2A_U10, MBM2A_KO01, MBM2A K02

MBM2A_W05, MBM2A W06, MBM2A_W07, MBM2A_WQ9,
MBM2A_U11, MBM2A_U12, MBM2A U14, MBM2A_U16,
MBM2A_K04, MBM2A K06, MBM2A K02

MBM2A_W02, MBM2A W11, MBM2A_W12, MBM2A_U05,
MBM2A_U11, MBM2A K04

MBM2A W15, MBM2A_ W16, MBM2A W03, MBM2A_WO5,
MBM2A_U01, MBM2A U12, MBM2A_U13, MBM2A_U10,
MBM2A_U17, MBM2A_U20, MBM2A_U02, MBM2A_U05,
MBM2A_U19, MBM2A_U21, MBM2A_U23, MBM2A_U25,
MBM2A_K01, MBM2A_K02

MBM2A W14, MBM2A W17, MBM2A U20, MBM2A_U06,
MBM2A_KO01, MBM2A_KO05
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Nazwa modutu zajec

Systemy i urzadzenia transportu

technologicznego

Problemy wytrzymatosci

materiatow

Logistyka produkg;ji

Wspbtczesne materiaty
inzynierskie

Praktyka dyplomowa lub udziat w

pracach badawczych

Przygotowanie pracy
dyplomowej

Optymalizacja proceséw

produkcyjnych

Forma zajec
dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Zajecia
seminaryjne

Wykfad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Prace kontrolne i przejsciowe

Wyktad, Cwiczenia
projektowe

Sposob weryfikacji i oceny efektow uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu
zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskus;ji,
Wykonanie projektu, Wykonanie ¢wiczeh
laboratoryjnych, Kolokwium, Projekt, Sprawozdanie,
Projekt inzynierski, Referat, Zaangazowanie w prace
zespotu, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen,
Kolokwium, Projekt, Referat, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Wykonanie projektu, Egzamin, Przygotowanie pracy
dyplomowej, Studium przypadkéw , Projekt,
Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskus;ji,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Sprawozdanie

Praca dyplomowa, Przygotowanie pracy dyplomowej

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusiji,
Wykonanie projektu

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

MBM2A_W02, MBM2A_W16, MBM2A_W17, MBM2A_W13

MBM2A W11, MBM2A W12, MBM2A W13, MBM2A_W17,
MBM2A_W15, MBM2A_W16, MBM2A_U05, MBM2A_U10,
MBM2A_U13, MBM2A_U14, MBM2A_U20, MBM2A_U21,
MBM2A_U25, MBM2A_U06, MBM2A_U07, MBM2A_U16,
MBM2A_U23, MBM2A_U15, MBM2A_U17, MBM2A K01,
MBM2A_K02, MBM2A_KO03, MBM2A_K04

MBM2A_W08, MBM2A_W09, MBM2A_U05, MBM2A_U12,
MBM2A_U14, MBM2A_U10, MBM2A_K02, MBM2A_K07,
MBM2A_K08

MBM2A_W12, MBM2A W13, MBM2A_W14, MBM2A_W15,
MBM2A_U04, MBM2A_U06, MBM2A _U10, MBM2A_U24,
MBM2A_U25, MBM2A_U26, MBM2A U11, MBM2A_U12,
MBM2A_U14, MBM2A_U15, MBM2A U17, MBM2A_U21,
MBM2A K01, MBM2A K03, MBM2A_K06, MBM2A_K07

MBM2A_ W02, MBM2A_W03, MBM2A_ W04, MBM2A_WO06,
MBM2A_W07, MBM2A_W09, MBM2A_W11, MBM2A_W12,
MBM2A_W13, MBM2A_W15, MBM2A_W16, MBM2A_UO1,
MBM2A_U02, MBM2A_U05, MBM2A_U06, MBM2A_U07,
MBM2A_U09, MBM2A _U11, MBM2A_U13, MBM2A_U16,
MBM2A_U03, MBM2A_U18, MBM2A_U20, MBM2A_U21,
MBM2A_K02, MBM2A_KO03, MBM2A_K05, MBM2A K01

MBM2A_W03, MBM2A_W13, MBM2A_U13, MBM2A_U16,
MBM2A_U23, MBM2A_U25
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Nazwa modutu zajec

Systemy nadzorowania proceséw
transportowych

Zarzadzanie przedsiebiorstwem

Ergonomia

Przedsiebiorczos¢

Zarzadzanie kariera i rozwojem
osobistym

Twoérczosé w technice

Innowacyjnos¢ i prawo
patentowe

Seminarium dyplomowe

Forma zajec
dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia
audytoryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Zajecia praktyczne

Wykfad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Zajecia seminaryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektow uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu
zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie projektu,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Zaangazowanie
w prace zespotu, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusiji,
Wykonanie ¢wiczen, Wynik testu zaliczeniowego

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskus;ji,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Sprawozdanie,
Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie projektu,
Kolokwium, Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji,
Wykonanie ¢wiczen, Wykonanie projektu,
Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskus;ji,
Kolokwium, Egzamin, Referat, Prezentacja,
Odpowiedz ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusiji,

Kolokwium, Egzamin, Prezentacja, OdpowiedZ ustna

Udziat w dyskusji, Przygotowanie pracy dyplomowej,
Prezentacja

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

MBM2A_W02, MBM2A_W06, MBM2A_W16

MBM2A_K06, MBM2A K07, MBM2A_K03, MBM2A_K05

MBM2A_W13, MBM2A _U06, MBM2A_UO7, MBM2A_K04

MBM2A_W13, MBM2A_U07, MBM2A_U09, MBM2A_U06,
MBM2A_U08, MBM2A_U24, MBM2A K02, MBM2A K03,
MBM2A_K06, MBM2A_K04

MBM2A_W15, MBM2A_U09, MBM2A_U13, MBM2A_U06,
MBM2A_KO01

MBM2A_W15, MBM2A_U06, MBM2A_U09, MBM2A_U13,
MBM2A K01

MBM2A W15, MBM2A_ W04, MBM2A_ W05, MBM2A_WO6,
MBM2A_W17, MBM2A_U05, MBM2A_U21, MBM2A_U23,
MBM2A_U25, MBM2A_U27, MBM2A K01, MBM2A K02,
MBM2A_K06, MBM2A_K07, MBM2A_K08
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ECTS

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn
Specjalnosé: Inzynieria systeméw wytwarzania

taczna liczba punktéow ECTS, ktora student musi uzyska¢ w ramach:

zajec prowadzonych z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych
Zajecia

zajec z zakresu nauk podstawowych wtasciwych dla danego kierunku studiéw

zajec o charakterze praktycznym, ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne, w tym zajec¢ laboratoryjnych,
projektowych, praktycznych i warsztatowych

zajec podlegajgcych wyborowi przez studenta (w wymiarze nie mniejszym niz 30% liczby punktéw ECTS
koniecznych do uzyskania kwalifikacji odpowiadajacych poziomowi ksztatcenia)

zajec z dziedziny nauk humanistycznych lub nauk spotecznych - w przypadku kierunkdéw studiéw
przyporzadkowanych do dyscyplin w ramach dziedzin innych niz odpowiednio nauki humanistyczne lub
nauki spoteczne

zajec z jezyka obcego
praktyk zawodowych

zajec zwigzanych z prowadzong w Uczelni dziatalnoscig naukowa w dyscyplinie lub dyscyplinach, do
ktérych przyporzadkowany jest kierunek studidw, w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS
wymaganej do ukonczenia studiéw na danym poziomie, z uwzglednieniem udziatu studentéw w
zajeciach przygotowujacych do prowadzenia dziatalno$ci naukowej lub udziatu w tej dziatalnosci
(dotyczy tylko studiéw o profilu ogdinoakademickim)

zajec ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS
wymaganej do ukonczenia studiéw na danym poziomie (dotyczy tylko studiéw o profilu praktycznym)

taczna liczba punktéw ECTS
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Szczegotowe zasady realizacji programu studiow ustalone przez dziekana wydziatu
(tzw. zasady studiowania)

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn
Specjalnos¢: Inzynieria systeméw wytwarzania

Zasady wpisu na kolejny semestr

Okresla Regulamin Studiéw Akademii Gdrniczo-Hutniczej im. Stanistawa Staszica w Krakowie (dostepny na stronie:
http://www.dzn.agh.edu.pl/nowa/).
Wopis na kolejny semestr otrzymujg studenci, ktérych deficyt punktéw ECTS nie przekracza dopuszczalnego deficytu.

Zasady wpisu na kolejny semestr studiow w ramach tzw. dopuszczalnego deficytu punktéw ECTS

Wopis na kolejny semestr otrzymujg studenci, ktérych deficyt punktéw ECTS nie przekracza dopuszczalnego deficytu:
Przy wpisie na semestr 2 - 15 ECTS
Przy wpisie na semestr 3 - 6 ECTS

Dopuszczalny deficyt punktéw ECTS
6

Organizacja zaje¢ w ramach tzw. blokéw zajec (tj. taka organizacja przedmiotow lub poszczegéinych form
zajed, ktora zaktada odstepstwa od cyklicznosci prowadzenia zaje¢ w poszczegdinych tygodniach w danym
semestrze studiéw)

Na studiach drugiego stopnia - na kierunku MiBM, nie ma tzw. blokéw zajec.
Semestry kontrolne

3

Zasady odbywania studiow wedtug indywidualnej organizacji studiow

Warunki odbywania studiéw indywidualnych regulujg zasady okreslone w RS AGH oraz w uchwatach RW IMiR.

Studia indywidualne prowadzone sg pod opieka naukowa samodzielnego pracownika naukowego.

Mozliwos$¢ rozpoczecia studiéw od 1-go semestru.

Wymagana Srednia ocena z ukohczonych semestréw przynajmniej 4.0, wskazane jest posiadanie dodatkowych osiggniec
(publikacje, praca w kole naukowym, dziatalnos$¢ spoteczna, nagrody, wyréznienia).

Program studiéw indywidualnych moze sie sktada¢ sie modutéw zawartych w zatwierdzonych planach studiéw oraz
indywidualnych modutéw ustalonych z opiekunem (wazne by efekty uczenia sie byty zgodne z przyjetymi dla MiBM).

Program indywidualnych modutéw zatwierdza Rada Wydziatu.

Indywidualny Program Studiéw IPS zatwierdza dziekan.

Warunki realizacji praktyk zawodowych, w tym w szczegodlnosci system kontroli praktyk i ich zaliczania

Student udajacy sie na praktyke powinien przygotowad:

* Imienny list polecajacy (intencyjny),

* Projekt Porozumienia o przeprowadzeniu praktyki lub projekt Porozumienia o przeprowadzeniu praktyki nieptatnej
Wszystkie potrzebne dokumenty potwierdza Petnomocnik Dziekana ds. praktyk studenckich.

Zaliczenia praktyki przeprowadza promotor pracy dyplomowej na podstawie zaswiadczenie o odbyciu praktyki oraz
sprawozdania z przebiegu praktyki.

Potrzebne dokumenty znajduja sie w zaktadce "praktyki" na stronie internetowej wydziatu.

Zasady obieralnosci modutéw zajec

Zasady obieralnosci poszczegdlnych modutéw zajec s okreslone w Sylabusie specjalnosci Inzynieria systeméw wytwarzania.

Szczegbtowe zasady realizacji programu studiéw ustalone 22 /23
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.....

Podczas rekrutacji na drugi stopien studiéw - kierunek MiBM - studenci deklarujg preferowana specjalnos¢ (wskazuja
kolejnos¢ wg zainteresowania). Wyniki egzaminu sg podstawg wyznaczenia rankingu.

Decyzje o uruchomieniu specjalnosci podejmuje prodziekan ds. ksztatcenia (min 13-15 studentéw).

Gérna granica jest wielokrotnoscia liczby 15 (zazwyczaj krotnos$¢ nie przekracza liczby 3).

Do 2 tygodni po ogtoszeniu list studenci moga sktada¢ podania o ewentualng zmiane decyzji.

Warunki i wymagania zwigzane z przygotowaniem projektow dyplomowych i prac dyplomowych oraz realizacja
procesu dyplomowania

Dyplomowanie jest przeprowadzane zgodnie z Regulaminem Studiéw Akademii Gérniczo-Hutniczej im. Stanistawa Staszica w
Krakowie (dostepny na stronie: http://www.dzn.agh.edu.pl)

Proces dyplomowania jest sformalizowany.

Student po wyborze tematu pracy ustala z opiekunem (promotorem) doktadny temat oraz cel i zakres pracy. Tematy sa
proponowane przez opiekundéw kierunkéw i specjalnosci (uprzednio zatwierdzone).

Jednoczes$nie promotor proponuje recenzenta pracy. Przy wpisie na semestr 3 student zgtasza ww. dane na odpowiednim
formularzu (do pobrania na stronie wydziatu - zaktadka Dyplom).

Dane zawarte w zgtoszeniu (temat, promotor, recenzent) zatwierdza prodziekan (ds. ksztatcenia lub ds. studenckich).

Po spetnieniu warunkéw okreslonych w RS AGH student dokonuje rejestracji pracy (najp6zniej na 7 dni przed planowanym
egzaminem dyplomowym).

Skfady Komisji Egzaminéw dyplomowych sg zatwierdzane przez Rade Wydziatu. Terminy egzaminéw sa ustalane wspdlnie ze
studentami (podczas seminariéw dyplomowych).

Zasady ustalania ogdlnego wyniku ukonczenia studiow

0go6lny wynik ukonczenia studiéw jest wyliczany na posiedzeniu Komisji Egzaminacyjnej podczas tzw. obrony pracy
dyplomowej. Od roku 2019 jest to $rednia wazona:

OD = 0,6*srednia ocen uzyskanych w okresie studiéw + 0,3*korcowa ocena pracy dyplomowej + 0,1*ocena z egzaminu
dyplomowego.

Inne wymagania zwiazane z realizacja programu studiow wynikajace z Regulaminu studiéw albo innych
przepiséw obowiazujacych w Uczelni

Program studiéw realizowanych na kierunku Mechanika i budowa maszyn MiBM - na wszystkich specjalnosciach - jest w petni
zgodny z aktualnym Regulaminem Studiéw AGH oraz biezgcymi Uchwatami Senatu i Zarzgdzeniami Rektora AGH.

Szczegbtowe zasady realizacji programu studiéw ustalone 23/23
przez dziekana wydziatu



