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Charakterystyka kierunku

Informacje podstawowe

Nazwa wydziatu:

Nazwa kierunku: Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich
Poziom: studia inzynierskie | stopnia

Profil: Ogdlnoakademicki

Forma: Stacjonarne

Liczt?ela punktéw ECTS kpnigczna do ukonczenia 210

studiéw na danym poziomie:

Tytut zawodowy nadawany absolwentom: inzynier

Termin rozpoczecia cyklu: 2019/2020, semestr zimowy

Czas trwania studidéw (liczba semestrow): 7

Dziedzina/-y nauki, do ktdrej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studiow:
Dziedzina nauk inzynieryjno-technicznych
Dyscyplina/-y naukowa/-e, do ktérej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studidow:

Dyscyplina Udziat procentowy ECTS

Inzynieria materiatowa 100% 210

Wskazanie zwiazku kierunku studidéw ze strategia rozwoju AGH oraz misja AGH

Kierunek "Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich" jest wyrazem realizacji misji AGH stuzenia gospodarce
krajowej. Wydziat Odlewnictwa bedgcy jedynym w kraju i w Europie, od poczatku swego istnienia w AGH (1951) ksztatci
kadre inzynieréw, magistrow inzynieréw i doktoréw w obszarze stosowania technik komputerowych do wspomagania
proceséw odlewniczych i metalurgicznych. Realizacja proceséw technologicznych w coraz wiekszym stopniu obejmuje
przetwarzanie opisujgcych je informacji. Coraz czesciej powoduje to catkowite przeniesienie procesu przygotowania produkcji
do sfery wirtualnej. Wymaga to réwniez odpowiedniego umiejscowienia narzedzi wspomagajacych prace inzynierskie w
systemach zarzadzajacych przedsiebiorstwem. W procesie tym konieczna jest petna wiedza na temat analizowanych
proceséw. Kierunek ten moze by¢ realizowany przez jednostki uczelniane, obecnie ksztatcace na kierunkach mechanika i
budowa maszyn, metalurgia, zarzadzanie i inzynieria produkcji.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiow potrzeb spoteczno-gospodarczych oraz zgodnosci
zaktadanych efektéw uczenia sie z tymi potrzebami

Program ksztatcenia realizowany na kierunku Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich (KWPI) jest przewidziany
do szkolenia przysztej kadry inzynieréw z zakresu metalurgii i odlewnictwa ze szczegélnym uwzglednieniem umiejetnosci
postugiwania sie narzedziami informatycznymi. Istniejgca przy Wydziale Odlewnictwa Spoteczna Rada Programowa ztozona z
przedstawicieli wiodacych krajowych zaktadéw przemystowych branzy metalurgicznej i odlewniczej petni funkcje doradcza w
zakresie modyfikacji programéw studiéw, wspiera Wydziat m.in. poprzez organizowanie praktyk i stazy studenckich.
Wspotpraca z przemystem pozwala na podniesienie kwalifikacji studentéw w zakresie planowania produkcji, technologii i
wdrazania nowoczesnych rozwigzan w oparciu o zastosowanie technik komputerowych i symulacji proceséw.

Sciezki ksztatcenia - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

e Brak (PL)
e Brak (EN)
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Sciezki dyplomowania - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

e Brak (PL)
e Brak (EN)

Nazwy specjalnosci w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Nazwa [pl] Nazwa [en]
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Ogoalne informacje o programie studiow
Kierunek: Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich

Ogodlne informacje zwigzane z programem studiow (ogdlne cele ksztatcenia oraz mozliwosci zatrudnienia,
typowe miejsca pracy i mozliwosci kontynuacji ksztatcenia przez absolwentéw)

Program studiéw realizowany na kierunku Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich jest dostosowany do
standarddéw dla kierunkéw technologiczno - informatycznych. Zakres przedmiotéw prowadzonych w trakcie studiéw
obejmuje wiedze podstawowg z zakresu matematyki, fizyki, chemii, proceséw technologicznych: w obszarze metalurgii i
odlewnictwa oraz nowoczesnych systemdw zarzadzania produkcjg i szeroko pojetej informatyki. Dzieki takiemu rozwiazaniu
absolwent kierunku jest konkurencyjny na rynku pracy posiada bowiem umiejetnosci i wiedze, poszerzong w stosunku do
typowego absolwenta kierunku informatyka o zasady termodynamiki, prawa mechaniki ptynédw oraz komputerowe
modelowanie proceséw termokinetycznych, metod numerycznych i obliczefh stosowanych w symulacjach komputerowych
proceséw odlewniczych, elektrotechniki, mechaniki i wytrzymatosci materiatéw inzynierskich oraz ich zastosowania w
projektowaniu i budowie maszyn, krystalizacji metali i ich stopédw oraz nowoczesnych technik i metod badawczych
wykorzystywanych w metaloznawstwie, komputerowego projektowania brytowego (CAD) oraz komputerowej grafik
uzytkowej. Wiedza, ktérg dysponuje pozwala w kreatywny sposéb rozwigzywad problemy zwigzane z technologig i
zarzadzaniem. Z tego wzgledu absolwenci kierunku Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich lepiej komponuja
sie w strukturze zespotdw, realizujgcych zadania z zakresu technologii materiatowych lub inzynierii produkgji. Stwarza to im
dodatkowe szanse interesujgcego zatrudnienia w europejskiej przestrzeni przemystowe;.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiow wnioskéw z analizy wynikéw monitoringu karier
zawodowych studentéw i absolwentéw

Wtadze Wydziatu Odlewnictwa, co roku otrzymujg informacje od Centrum Karier AGH, ze odsetek zatrudnionych
absolwentéw po pierwszym roku kierunku Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich jest wysoki (wynosi ponad
70)%. Wyniki uzyskane przez Centrum Karier s3 omawiane na corocznym spotkaniu ze Spoteczng Rada Programowa,
dziatajaca przy Wydziale. Wspdlnie z przedstawicielami przemystu oraz studentéw sg podejmowane dziatania majace na celu
wyeliminowanie zagrozeh wynikajacych z analizy raportu Centrum Karier. Wydziat bardzo ceni sobie pomoc przemystu w tym
zakresie.

Wtadze Wydziatu biorg tez pod rozwage informacje, ze absolwenci kierunku Komputerowe Wspomaganie Proceséw
Inzynierskich (KWPI) duzo szybciej niz absolwenci kierunku Inzynieria Proceséw Odlewniczych (IPO) znajdujg prace. Liczna
grupa studentéw kierunku KWPI zadeklarowata, ze pracuja juz podczas studiéw (okoto 60 %). Wpisuje sie to w tendencje
obserwowana na catej uczelni, gdzie coraz czesciej studenci podejmujg prace juz podczas studiéw.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiow wymagan i zalecen komisji akredytacyjnych, w
szczegodlnosci Polskiej Komisji Akredytacyjnej i Srodowiskowych komisji akredytacyjnych

Kierunek Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich nie byt do tej pory akredytowany.
Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw przyktadéw dobrych praktyk

W procesie monitorowania duza role odgrywa, powotany na Wydziale Odlewnictwa, Zespét ds. JakosSci Ksztatcenia, ktéry
wspdlnie z Wydziatowym Zespotem Audytu Dydaktycznego organizuje comiesieczne spotkania z udziatem przedstawicieli
Wydziatowej Rady Samorzadu Studenckiego. Celem spotkan jest oméwienie aktualnych probleméw zwigzanych z procesem
ksztatcenia na Wydziale. Przyktadem takiej wspdtpracy sq zmiany dokonane w zakresie egzaminu dyplomowego
inzynierskiego oraz zmiany wprowadzone w programach ksztatcenia dwéch kierunkéw. Istotne zmiany dotyczyty wymiaru,
formy zaje¢, prowadzacych odpowiedzialnych za przedmiot oraz tresci ksztatcenia.

Informacja na temat wspétdziatania w zakresie przygotowania programu studidow z interesariuszami
zewnetrznymi, w szczegdlnosci stowarzyszeniami i organizacjami zawodowymi, spotecznymi

Dla lepszego "dopasowania" efektéw ksztatcenia do potrzeb rynku, w sktad Wydziatowego Zespotu d/s Krajowych Ram
Ksztatcenia zostat powotany przedstawiciel przedsiebiorcdw odlewniczych. Wydziat wspétpracuje w zakresie ksztatcenia
(realizacja praktyk przemystowych i prac inzynierskich) z wieloma krajowymi i kilkoma zagranicznymi firmami (odlewniami).
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Do wazniejszych sposrdd nich nalezy zaliczy¢ Instytut Odlewnictwa w Krakowie i Instytut Metali Niezelaznych w Skawinie.
Wzmacnia to proces dydaktyczny, absolwenci sg lepiej przygotowani do zawodu.

Studenci odbywajg 4-tygodniowa praktyke w zaktadach przemystowych zwigzanych z branza odlewnicza. Podczas praktyk
zapoznaja sie z praktycznymi aspektami wytwarzania komponentéw odlewanych, maszynami stosowanymi do tych proceséw
oraz komputerowym wspomaganiem proceséw produkcyjnych. Wydziat posiada szereg umdéw zwigzanych z realizacja
praktyk w kraju i zagranicg, miedzy innymi z firmami takimi jak: Delphi, Delphi Automotive, Valeo, Nemak, GE Power, Shiloh
Industries, Volkswagen, Toyota Manufacturing i inne.

Wymiar, zasady i forma odbywania praktyk zawodowych

Wymiar: 4 tygodnie

Zasady:

1. Uzyskanie zgody wybranego zaktadu na odbycie praktyki.

2. Podpisanie z zaktadem pracy, przed rozpoczeciem praktyki, porozumienia o prowadzeniu praktyki dla studentéw AGH i
innych dokumentéw wymaganych w Zaktadzie oraz przedtozenie tych dokumentéw wydziatowemu petnomocnikowi ds.
praktyk.

3. Zapoznanie sie z ramowym planem praktyk oraz sporzadzenie, po konsultacji z Zaktadem przyjmujacym na praktyke oraz
wydziatowym petnomocnikiem ds. praktyk, indywidualnego programu praktyki.

4. Posiadanie przez studenta odbywajacego praktyke ubezpieczenia NW na czas trwania praktyki - potwierdzenie zawarcia
w/w ubezpieczenia student dostarcza przed rozpoczeciem praktyki do wydziatowego petnomocnika ds. praktyk.

5. Odbycie na Wydziale udokumentowanego szkolenia BHP przed wyjazdem na praktyki (szkolenie nie zwalnia student ze
szkolen w Zaktadzie)

Zaliczenie bedzie wystawiane tylko studentom, ktdérzy spetnili wymagania wstepne i po odbyciu praktyki przedstawili
zaswiadczenie z zaktadu pracy o odbytej praktyce oraz pisemne sprawozdanie z przebiegu praktyki (szczegétowe wytyczne
znajduja sie na stronie http://www.odlewnictwo.agh.edu.pl/) zaakceptowane przez Zaktad przyjmujacy na praktyke.
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Warunki rekrutacji na studia
Kierunek: Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich
Opis kompetencji oczekiwanych od kandydata ubiegajacego sie o przyjecie na studia

Kandydat na studia | stopnia na kierunku Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich powinien posiadad
kompetencje w zakresie matematyki, fizyki i chemii typowe dla absolwenta szkoty Sredniej.

Warunki rekrutacji, z uwzglednieniem laureatéw oraz finalistéw olimpiad stopnia centralnego, a takze
laureatéw konkurséw miedzynarodowych oraz ogdélnopolskich

Rekrutacja jest prowadzona zgodnie z Uchwata nr 159/2018 Senatu AGH z dnia 19.12.2018 r. - w sprawie warunkéw, trybu
oraz terminu rozpoczecia i zakonczenia rekrutacji na pierwszy rok studiéw pierwszego i drugiego stopnia w roku
akademickim 2019/2020.

Przewidywany limit przyje¢ na studia wraz ze wskazaniem minimalnej liczby oséb przyjetych, warunkujacej
uruchomienie edycji studiow

Minimalna liczba studentéw: 30
Maksymalna liczba studentéw: 75

Warunki rekrutacji na studia 7137



Efekty uczenia sie

Kierunek: Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich

Wiedza

Symbol KEU

KWP1A_WO01

KWP1A_WO02

KWP1A W03

KWP1A_WO04

KWP1A_WO05

KWP1A_WO06

KWP1A_WO07

KWP1A W08

Umiejetnosci

Symbol KEU

KWP1A U01

KWP1A_U02

KWP1A U03

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

Posiada wiedze z zakresu matematyki,fizyki i chemii, zna wtasciwosci metali i
zwigzkdw chemicznych w zakresie wiasciwym dla studiowanego kierunku studiéw
przydatng do formutowania i rozwigzywania typowych probleméw.

Posiada wiedze ogdlng o stopach odlewniczych, w zakresie ksztattowania ich
struktury, mozliwosci obrébki plastycznej, ohrony przed korozjg, metod ich
otrzymania i kontroli pod wzgledem jakosci

Posiada wiedze w zakresie tworzenia cyfowego zapisu elementdw konstrukcyjnych,
ich modelowania, symulowania proceséw fizycznych, programowania i przetwarzania
danych za pomoca komputerdéw i systeméw informatycznych w obszarze proceséw
odlewniczych

Posiada wiedze z zakresu technologii przygotowania form odlewniczych (piaskowych,
kokilowych, cisnieniowych) dla odlewdéw ze stopdw metali (zeliwnych, staliwnych i
metali niezelanych) oraz tworzyw sztucznych

Posiada wiedze w zakresie konstrukcji maszyn i urzadzen, ich czesci i zespotéw, a
takze wiedze w zakresie eksploatacji maszyn w procesach metalurgicznych i
odlewniczych

Ma podstawowgq wiedze ekonomiczng w zakresie prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej. Zna zasady ochrony wiasnosci intelektualnej i przemystowej oraz
prawa autorskiego

Posiada podstawowa wiedze z zakresu egzystowania cztowieka na ziemi. Potrafi
objasni¢ podstawowe pojecia z dziedziny: filozofii, sacrum, kultury i sztuki.

Posiada 0gdling wiedze w zakresie BHP, ergonomii stanowiska pracy oraz potrafi
uwzglenia¢ aspekty ekologiczne w procesie wytworczym

Kierunkowe efekty uczenia sie

Potrafi interpretowa¢, opisac i obliczy¢ zjawiska zachodzace w procesie produkcyjnym
oraz pogtebia¢ zdobyte umiejetnosci, a takze dokonywac krytycznej oceny
funkcjonowania istniejacych rozwigzah

Posiada umiejetnos¢ postugiwania sie oprogramowaniem komputerowym w celu
weryfikacji poprawnosci proceséw ksztattowania wyrobdw metalowych oraz poprawnie
interpretowac wyniki obliczen komputerowych.

Potrafi wiasciwie dobra¢ maszyny i urzadzenia niezbedne do realizacji wybranych
proceséw odlewniczych i metalurgicznych oraz potrafi aplikowaé¢ zasady automatyki i
robotyki do produkcji odlewéw

Symbol CEU

P6S_WG_A,
P6S_WK_A,
P6S_WG_A_Inz

P6S_WG_A,
P6S_WK_A,
P6S_WG_A Inz

P6S_WG_A,
P6S_WG A Inz

P6S_WG_A,
P6S_WG A Inz

P6S_WG_A,
P6S_WG_A_Inz

P6S_WK_A,
P6S_WK_A Inz

P6S_WG_A

P6S_WG_A

Symbol CEU

P6S_UW A,
P6S_UO A,
P6S_UW_A Inz_0
1,

P6S_UW_A Inz_0
2

P6S_UW_A_Inz_0
1,
P6S_UW_A_Inz_0
2, P6S_UK_A,
P6S_UW_A,
P6S_UU_A

P6S_UW_A,
P6S_UO_A,

P6S UW A Inz 0
1,
P6S_UW_A_Inz_0
2
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Symbol KEU

KWP1A U04

KWP1A U05

KWP1A U06

KWP1A_U07

KWP1A U08

Kierunkowe efekty uczenia sie

Potrafi okresli¢ i zinterpretowaé¢ podstawowe wiasciwosci fizyczne i mechaniczne oraz
technologiczne materiatéw i tworzyw inzynierskich stsowanych we wspétczesnej
technice

Potrafi dobra¢ odpowiednie materiaty do przygotowania produkcji, zastosowac
odpowiednia technologie wykonania odlewéw z uwzglednieniem wtasciwosci
wytrzymatosciowych stopéw odlewniczych i obszaru ich zastsowania

Potrafi postugiwad sie podstawowymi pojeciami ekonomicznymi w dziatalnosci
inzynierskiej oraz zasadami zarzadzania i organizacji pracy. Rozumie podstawowe
pojecia z zakresu ochrony wtasnosci intelektualnej i przemystowej oraz prawa
autorskiego

Potrafi zindentyfikowac zagrozenia dla zdrowia i zycia w miejscu pracy. Potrafi
zastsowacd odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania pracy

Potrafi samodzielnie opracowywaé dane empiryczne. Ma umiejetnos¢ wyciggania i
formutowania wtasnych wnioskéw na temat charakteru zjawiska lub procesu w jezyku
polskim i obcym (angielskim) na poziomie B2. Potrafi broni¢ swego stanowiska poprzez
trafng argumentacje

Kompetencje spoteczne

Symbol KEU

KWP1A_KO1

KWP1A_K02

KWP1A K03

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

Rozumie potrzebe i zna systemowe mozliwosci ciggtego doksztatcania sie,
podnoszenia kwalifikacji i kompetencji zawodowych oraz spotecznych

Rozumie wage koniecznosci zapewniania bezpiecznych warunkéw pracy w procesach
produkcji metalurgicznej oraz przestrzegania zasad higieny pracy

Ma swiadomos¢ roli spotecznej absolwenta uczelni technicznej, a zwtaszcza rozumie
potrzebe formutowania i przekazywania spoteczenstwu i opinii dotyczacych osiggniec
techniki i innych aspektéw dziatalnosci inzyniera metalurga i odlewnika;

Symbol CEU

P6S_UW_A,
P6S_UO_A,
P6S_UW_A Inz 0
1,
P6S_ UW A Inz 0
2

P6S_UW A,
P6S_UO A,
P6S_UW_A Inz_0
1,

P6S_UW_A Inz_0
2

P6S_UW_A,
P6S_UO_A,
P6S_UW_A_Inz_0
2

P6S_UW A,
P6S_UW_A Inz_0
2

P6S_UW_A Inz_0
1,

P6S_UW_A Inz_0
2, P6S_UK A,
P6S_UO A,
P6S_UW_A

Symbol CEU

P6S_KK_A,
P6S_KR_A

P6S_KO_A,
P6S_KR A

P6S_KO_A,
P6S_KR A
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Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z kierunkowymi
efektami uczenia sie (KEU)

Kierunek: Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich
Wiedza

Symbol CEU Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie Odniesienia do

KEU
KWP1A WO1,
P6S WG A Inz podstawowe procesy zachodzace w cyklu zycia urzadzen, obiektéw i systemdw Ewgiﬁ—wgg
R AL technicznych KWP1A W04,
KWP1A_WO05
P6S WK A Inz podstawowe zasady tworzenia i rozwoju réznych form indywidualne;j KWP1A W06
- = przedsiebiorczosci -
Umiejetnosci

Symbol CEU Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie Odniesienia do

KEU
planowac i przeprowadza¢ eksperymenty, w tym pomiary i symulacje komputerowe,
interpretowad uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski; przy identyfikacji i formutowaniu KWP1A UO1,
specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich rozwigzywaniu: - wykorzystywa¢ metody KWP1A UO02,
P6S UW A Inz_ analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, - dostrzegac ich aspekty systemowe i KWP1A UO3,
01 pozatechniczne, w tym aspekty etyczne, - dokonywadé wstepnej oceny ekonomicznej KWP1A UO04,
proponowanych rozwigzan i podejmowanych dziatan inzynierskich; dokonywadé KWP1A UO5,
krytycznej analizy sposobu funkcjonowania istniejgcych rozwigzan technicznych i KWP1A U0O8
ocenia te rozwigzania
KWP1A UO1,
KWP1A U02,
P6S UW A I projektowac - zgodnie z zadang specyfikacja - oraz wykonywa¢ typowe dla kierunku KWP1A_U03,
nz - . . . , . . KWP1A U04,
-~ = ="""= studidw proste urzadzenia, obiekty, systemy lub realizowac procesy, uzywajac -
02 odpowiednio dobranych metod, technik, narzedzi i materiatéw KWP1A_U05,
' ' KWP1A_UOG,
KWP1A U07,
KWP1A U08
Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z 10/37

kierunkowymi efektami uczenia sie (KEU)



Matryca pokrycia efektéow kierunkowych

Kierunek: Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich

2019/2020/5/1i/0/KWP/all

Przedmiot

Marketing i zarzagdzanie
Historia odlewnictwa
Matematyka |

Nowoczesne Techniki
Wytwarzania

Techniki obrébki i tgczenia
materiatéw

Podstawy informatyki
Krystalizacja
Ekonomia

Zapis konstrukgji i grafika
inzynierska

Podstawy ergonomii i BHP

Jezyk rosyjski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

KWP1A_U04

KWP1A_UO7

KWP1A U08

KWP1A_WO05
KWP1A_ W08
KWP1A K01

KWP1A_UO1

Kod

KWP1A W01
KWP1A_WO02
KWP1A_WO03
KWP1A_Wo04
KWP1A_WO06
KWP1A_WO07
KWP1A_U02
KWP1A_UO3
KWP1A_UO5
KWP1A_UO06

OKWPS.1i10.35dd71edaba7e1170fc8ce2275493abb.19

x
>

x

OKWPS.1i10.a22d6cdd94835f3a08ed324d09c0fe34.19 X
OKWPS.1i10.460eb54075fd75e1a717809211f7f0b0.19 X X X

OKWPS.1i10.¢1f8d1516d30f4896537cb15790¢c31e6.19 X X X

OKWPS.1i10.8ba853cbe665da6340837b40c39064d1.19 X X

OKWPS.1i10.25460753aae18ea02292b51a4a0daeed.19 X X
OKWPS.1i10.f55befd008034394b3faf54463a21fdd.19 X X

OKWPS.1i10.a97¢c546e063c50c2a9ef738351d4c08d.19 X X

OKWPS.1i10.2765¢c1954900014368edec7f4c0bbe03.19 X X

OKWPS.1i10.e7102df35bf3d9cdf357b6ea050dafb1.19 X X

OKWPS.1i20.9207a194b6d4f62b09f23e6556e6b2ed.19

OKWPS.1i20.375d0ed08478ee775€900113312791c3.19

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

x

x

(2

S

! ¥I
<

=l

S

h%4

X X
X

X
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Przedmiot

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Jezyk francuski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Matematyka Il

Kierowanie zasobami
ludzkimi

Konflikty wspétczesnego
Swiata

Projektowanie brytowe CAD
Fizyka |

Mechanika i wytrzymatos¢
materiatéw

Chemia ogdlna

Mechanika ptynéw

Metoda odchytek wazonych
Fizyko-chemia proceséw

Podstawy automatyki i
robotyki

Czesci maszyn

94 a4 m % 1 O N0 4 M S DO N ®
© © ©6 ©6 ©6 © © ©
;I ;I ;I ;I ;I ;I ;I ;I gI gI gI gI gI gI gI gI
Kod g € 4 d < € € € € € & < < < < <
-l - - [ - -l -l -l -l - - [ - -l -l -l
A Ao A A A A A A A A A A A A A O
= 2 2 2 2 2 32 3 3 2 s 3 3 = = =
¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥
OKWPS.1i20.e2e9f855d3belc6e44f1609c9b3733bf.19
OKWPS.1i20.e553773bdd5bdb73e59798df5bf39847.19
OKWPS.1i20.d0c11a8e0c63al5eb6bf693a1d5223cf.19 X X X
OKWPS.1i20.256e5de36e5126b66135a4bcfllcc0dc.19 X X
POGHSS.1g1000000.eb4b659bdbc3aa5¢16642d1f9128a286.19
OKWPS.1i20.61b988263f9edee8e966d209dd1d3cae.19 X X
OKWPS.1i20.146a4b55631e7527a54be158a99186da.19 X X
OKWPS.1i20.1d9e0e5303e767e32ddfd06b33¢c3645¢.19 X X
OKWPS.1i20.c24dcbhe970c3558fab2604e17bad4a932.19 X X X X
OKWPS.1i40.8c034648b6d47f662d42ef9552c94afe.19 X X
OKWPS.1i40.622abd247838dd36c6fc4d4d614b94ab.19 X X X X
OKWPS.1i40.0c4e0a7c¢14750a4659c7d707cc36a735.19 X X X
OKWPS.1i40.d6e8a435b8697d7590b9be9033fdded6.19 X X X
OKWPS.1i40.659cf3d7c18b0ddbcab65679eadbda912.19 X X

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

KWP1A K01
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| ¥|
<
-
o
S
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X X
X X
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o o4 M g 1 O K O 4 N m g 1D O N 0O =5 N
©O © © © © © o ©
= 3 5 5 222255553555 g2

Przedmiot Kod AR EE A A N BN S O
A Ao A A A A A A A A A A A A A Ao oA
S 2 2 23 2 3333 33 33333523 = =
¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs

obowigzkowy 135 godzin - OKWPS.li40.a7a0e38e103236aa9b214adde0985c59.19

semestr 2/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs

obowigzkowy 135 godzin - OKWPS.1i40.194f7fd6b2f8791bf3f31dfd0a5d917d.19

semestr 2/3

Jezyk francuski B-2 - kurs

obowigzkowy 135 godzin - OKWPS.1i40.022ccfa514f05e50192ce87a0bff56b7.19

semestr 2/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs

obowigzkowy 135 godzin - OKWPS.1i40.1b348d99edf04f5b24411f8925d672¢5.19

semestr 2/3

Fizyka Il OKWPS.1i40.2e28efb0e3df814c06d6b95686e4a2d0.19 X X

Metaloznawstwo OKWPS.1i80.17a06865c4da0b0ee92300f259330cab.19 X X X X

Programowanie obiektowe OKWPS.1i80.d2591a081bf8546575538cfd433436¢ce.19 X X

Technologia form OKWPS.1i80.40f7a4f49b9f3edb2f12f84ed044c439.19 X X X X X X X

odlewniczych

Jezyk angielski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - OKWPS.1i80.5e50e€9a2d67b5162c856cf859a9b227f.19
semestr 3/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - OKWPS.1i80.9248a9a134¢74395721cf546e69ecdf.19
semestr 3/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs

obowigzkowy 135 godzin - OKWPS.1i80.49d62cc9cd39f7fb09b10f8cfbeb7b06.19
semestr 3/3

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych 13/37
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Przedmiot

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Jezyk francuski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Materiaty na formy
odlewnicze

Metody badah materiatéw

Nowoczesne materiaty
inzynierskie

Termodynamika techniczna i
technika cieplna

Metalurgia i odlewnictwo
stopdw zelaza z weglem

Symulacje komputerowe
proceséw wytwarzania |

Komputerowe wspomaganie
procesu zarzgdzania jakosciag

Metody eksploracji danych

Maszyny i urzadzenia w
procesach wytwarzania

Programowanie sterownikéw
PLC i robotéw
przemystowych i maszyn
CNC

-l
o
=
Kod 5
o
=
“
OKWPS.1i80.001aefb3b9af1096e2664b81b183¢c217.19
OKWPS.1i80.6807c4d8cf5331d62a78d10b502b9ccb.19
OKWPS.1i80.c56694cde4dd53231664eb54echd47ee.19 X
OKWPS.1i80.1f82€97992125e3d16a21709e7c4e50d.19
OKWPS.1i80.806¢c3c586fc1c7f75cba%96ee2dblede3.19
OKWPS.1i80.b643654e7f069b72252b426384311669.19 X
OKWPS.1i100.e6bbfe53b994ffc3c7574e5a1889b6€9.19 X
OKWPS.1i100.0albalade76faa66aec7e107d5990d78.19 X
OKWPS.1i100.917f21cf41c1ffe77463e4d54f6bda2f.19 X
OKWPS.1i100.e0626cec85860dc0f647d8f921a184d5.19 X
OKWPS.1i100.748c058a9fa991b133b702a313e2031¢.19 X
OKWPS.1i100.a648ed1c22260b39bf7852e1a5048aab.19 X

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

KWP1A_ W02

KWP1A_WO03

KWP1A_WO04

KWP1A_WO05

KWP1A_WO06

KWP1A_WO07

KWP1A_WO08

KWP1A_UO1

KWP1A_U02

KWP1A_UO3

KWP1A_U04

KWP1A_UO05

KWP1A_UO06

KWP1A_UO07

KWP1A_UO8
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e ©
¥| ¥|
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oo
o o
s =
X X
X X
X

X
X
X X
X
X X
X
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Przedmiot

Projektowanie i modernizacja
zaktaddéw przetwérczych

Ochrona wtasnosci
intelektualnej

Eksploatacja maszyn
Analiza termiczna
Badania nieniszczace
Materiaty kompozytowe
Mikroskopia elektronowa

Metalowe materiaty
amorficzne

Piece i urzadzenia cieplne
Metalurgia proszkéw

Tworzywa sztuczne i ich
przetwérstwo

Ciagte odlewanie stali

Metody spektroskopowe
badania materiatéw

Urzadzenia w recyklingu
odpaddéw

Konstrukcja odlewdéw

Praktyka zawodowa

Kod

OKWPS.1i100.7b3337cc31432392db4cb3e3db1d0409.19

OKWPS.1i100.af36bd971e694b73c8a13a1495405262.19

OKWPS.1i100.9f374851579fa5f1lel1bef0d7ed1d8c5.19
OKWPS.1i100.015c0aa5fdb54ae61b412e20a633c034.19
OKWPS.1i100.0455d0a73fa047f5166ff1db2b5b7cef.19
OKWPS.1i100.bef5c8bla58adefbc9e574799fa3b27d.19
OKWPS.1i100.0741914f376913845a866e098825320f.19

OKWPS.1i100.ec3b4595b73f720b30230066122d3144.19

OKWPS.1i100.0855¢ce01882bc938263a76ac368ba004.19

OKWPS.1i100.1431af85cd1c582ab73c80bd75a8f772.19

OKWPS.1i100.78a1da48e90e3440962cfa507c0d012a.19

OKWPS.1i100.ceab209¢c1df79bb474bcc39a3a75¢110.19

OKWPS.1i100.f9¢7165aca91989702f86b25e€2026275.19

OKWPS.1i100.b702edb797e4f7821dde2dfb8eba626¢.19

OKWPS.1i100.f8b5a58fc5bc9672c2023732¢ca87d7¢5.19
OKWPS.1i200.140e7db9cf6594a7ef341725ddf70679.19

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

KWP1A_ W01

KWP1A_ W02

KWP1A_WO03

KWP1A_WO04

KWP1A_WO05

KWP1A_WO06

KWP1A_WO07

KWP1A_WO08

KWP1A_UO1

KWP1A_U02

KWP1A_UO3

x

KWP1A_U04

KWP1A_UO05

KWP1A_UO06

KWP1A_UO07

x

KWP1A_UO8
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S ©
¥| ¥|
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s =
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X
X X
X X
X X
X
X X
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Przedmiot

Badania defektoskopowe

Bazy danych programowanie
bazodanowe

Modelowanie i optymalizacja
zuzycia energii elektrycznej

Techniki generatywne

Modelowanie i symulacja
przeptywdéw

Modelowanie i symulacja
naprezeh mechanicznych w
odlewach

Modelowanie i symulacja
proceséw korozyjnych

Inzynieria powierzchni
Technologia antykorozyjna
Symulacje komputerowe
proceséw wytwarzania Il

(CAST CAE)

Mikroskopia i analiza
struktury

Metalurgia i odlewnictwo
metali niezelaznych

Corrosion and corrosion
protection

Kod

OKWPS.1i200.9a83e15ce50de3b7d65d523c05170f30.19

OKWPS.1i200.a12ca3a9f5d7c09dbcdec7a3e3efdab6.19

OKWPS.1i200.3a8dea6671815a081fdc2dd1871dc21d.19

OKWPS.1i200.bb1c2068ba5654ec6db8da0787428a73.19

OKWPS.1i200.21194d1a19cc129fe4b3c50f751fb05¢.19

OKWPS.1i200.9ac892faaf028d6eaf2373ba8d25¢32b.19

OKWPS.1i200.e1c8e4b6b649573288328d6f4c8d03fb.19

OKWPS.1i200.43e01¢c3704bfb11e25617dc4afbde22e.19

OKWPS.1i200.8ff655d3562b121854d5b6066c996afc.19

OKWPS.1i200.d9aad4b27a49388522fcc6bf4d57849a.19

OKWPS.1i200.c38564ee5915b3cff9c454cca98b8288.19

OKWPS.1i200.1f201fbe3d72d3cf420bd2f58d15e37¢.19

OKWPS.1i400.6dc7¢c1640fa6079b36b1f140ba23d386.19

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

KWP1A_ W01

KWP1A_ W02

x

KWP1A_WO03

KWP1A_WO04

>

KWP1A_WO05

KWP1A_WO06

KWP1A_WO07

KWP1A_WO08

KWP1A_UO1

KWP1A_U02

KWP1A_UO3

KWP1A_U04

>

KWP1A_UO05

x

KWP1A_UO06

KWP1A_UO07

KWP1A_UO8

>

KWP1A K01
KWP1A_K02

x

16/37
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Przedmiot

Selected problems in surface
engineering

Przygotowanie pracy
dyplomowej i egzaminu
dyplomowego
Seminarium dyplomowe

Odlewnictwo wyrobdéw
precyzyjnych

Wady komponentéw
odlewanych

Metale i stopy dla lotnictwa
Odlewnictwo cisnieniowe

Modelowanie obrébki
cieplnej odlewéw

Modelowanie struktury

Wielkogabarytowe odlewy
specjalnego przeznaczenia

Suma:

Kod

OKWPS.1i400.b320831592039fe25b5ad11db519618c.19

OKWPS.1i400.e6e4c36cf639aac6a03540ccl7bfllae.19

OKWPS.1i400.a03c9b0e3ddad4747aa772bccddca9d0c.19

OKWPS.1i400.62¢30432de5d3e68505a4e02758052ba.19

OKWPS.1i400.e5ba7bel12668019dcc3e93da68c331b5.19

OKWPS.1i400.bfd5aaf85e2c4e00923b10ed3bl71a7e.19
OKWPS.1i400.5d9d81120ade6ee72cb2531782af0098.19

OKWPS.1i400.29e9ece915d049afa3ddef4e2ff31cd9.19

OKWPS.1i400.480973a441c5212775eced65233d2f34.19

OKWPS.1i400.b71bd7¢c21b0bdcff677e3fee65e0adc5.19

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

- N MM < N O
© O © ©O o o
S 5 5 3 3 8
< < < < < <
I = T o T |
a A A A o oA
S 333 3 3
¥ M ¥ ¥ ¥ X
X X
X X X X
X X X
X X
X X
X X
X X
X X X
X X
X X

33 34 17 26 14 6

KWP1A_WO07

0

KWP1A_WO08

7

KWP1A_U04

KWP1A_UO1
KWP1A_U02
KWP1A_UO3
KWP1A_UO05
KWP1A_UO06

>
>
x

X X
X
X X X
X
X X
X
X

29 14 10 17 27 4

KWP1A_UO07

5

KWP1A_UO8

KWP1A K01
KWP1A_K02
KWP1A_KO03

X X X
X X X
X
X
X
X X
X
29 42 21 24
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Matryca charakterystyk efektow uczenia sie w odniesieniu do modutow zajec

Kierunek: Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich

2019/2020/5/1i/0/KWP/all

Przedmiot

Marketing i zarzagdzanie

Historia odlewnictwa

Matematyka |

Nowoczesne Techniki Wytwarzania
Techniki obrébki i tgczenia materiatéw
Podstawy informatyki

Krystalizacja

Ekonomia

Zapis konstrukgji i grafika inzynierska
Podstawy ergonomii i BHP

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Kod

OKWPS.1i10.35dd71edaba7e1170fc8ce2275493abb.19
OKWPS.1i10.222d6cdd94835f3a08ed324d09c0fe34.19
OKWPS.1i10.460eb54075fd75e1a717809211f7f0b0.19
OKWPS.1i10.c1f8d1516d30f4896537cb15790c31e6.19
OKWPS.1i10.8ba853cbe665da6340837b40c39064d1.19
OKWPS.1i10.25460753aae18ea02292b51a4a0daeed.19
OKWPS.1i10.f55befd008034394b3faf54463a21fdd.19
OKWPS.1i10.a97c546e063c50c2a9ef738351d4c08d.19
OKWPS.1i10.2765c1954900014368e4ec7f4c0bbe03.19
OKWPS.1i10.e7102df35bf3d9cdf357b6ea050dafb1.19

OKWPS.1i20.9207a194b6d4f62b09f23e6556e6b2ed.19

OKWPS.1i20.375d0ed08478ee775€900113312791c3.19

OKWPS.1i20.e2e9f855d3belc6e44f1609c9b3733bf.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

P6S_WG_A

P6S_WK A

x

P6S_WG A Inz

P6S_WK A _Inz

>

P6S_UW_A

>

P6S_UO A

x

P6S_UW_A_Inz_01

x

P6S_UW_A Inz_02

x

x

P6S_UK_A

P6S_UU_A

<I <I
¥
¥I ¥I
n owun
© ©
a a
X X
X X
X X
X
X X
X
X
X X
X
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Przedmiot

Jezyk francuski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Matematyka Il

Kierowanie zasobami ludzkimi
Konflikty wspoétczesnego Swiata
Projektowanie brytowe CAD
Fizyka |

Mechanika i wytrzymatos¢ materiatow
Chemia ogdlna

Mechanika ptynéw

Metoda odchytek wazonych
Fizyko-chemia proceséw
Podstawy automatyki i robotyki
Czesci maszyn

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 2/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 2/3

Jezyk francuski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 2/3

Kod

OKWPS.1i20.e553773bdd5bdb73€59798df5bf39847.19

OKWPS.1i20.d0c11a8e0c63al5eb6bf693ald5223cf.19

OKWPS.1i20.256e5de36e5126b66135a4bcfl1cc0dc.19

POGHSS.1g1000000.eb4b659bdbc3aa5¢c16642d1f9128a286.19

OKWPS.1i20.61b988263f9edee8e966d209dd1d3cae.19

OKWPS.1i20.146a4b55631e7527a54be158299186da.19

OKWPS.1i20.1d9e0e5303e767e32ddfd06b33c3645¢.19
OKWPS.1i20.c24dcbe970c3558fab2604e17ba4a932.19
OKWPS.1i40.8c034648b6d47f662d42ef9552c94afe.19
OKWPS.1i40.622abd247838dd36c6fc4d4d614b94ab.19
OKWPS.1i40.0c4e0a7c14750a4659c7d707cc36a735.19
OKWPS.1i40.d6e8a435b8697d7590b9be9033fdded6.19
OKWPS.1i40.659cf3d7¢18b0ddbca65679eadbda912.19

OKWPS.li40.a7a0e38e103236aa9b214adde0985¢59.19

OKWPS.1i40.194f7fd6b2f8791bf3f31dfd0a5d917d.19

OKWPS.1i40.022ccfa514f05e50192ce87a0bff56b7.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec

P6S_WG A

P6S_WK_A

P6S_WG A Inz

P6S WK A Inz

P6S_UW_A

P6S_UO A

P6S_UW_A Inz 01

P6S_UW A Inz_02

P6S_UK A

P6S_UU_A

<I <I
¥
¥I ¥I
v u
© ©
o a
X X
X
X
X X
X X
X X
X X
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Przedmiot

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 2/3

Fizyka Il

Metaloznawstwo
Programowanie obiektowe
Technologia form odlewniczych

Jezyk angielski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Jezyk francuski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Materiaty na formy odlewnicze

Metody badah materiatéw

Nowoczesne materiaty inzynierskie
Termodynamika techniczna i technika cieplna

Metalurgia i odlewnictwo stopdw zelaza z weglem

Kod

OKWPS.1i40.1b348d99edf04f5b24411f8925d672¢5.19

OKWPS.1i40.2e28efb0e3df814c06d6b95686e4a2d0.19
OKWPS.1i80.17a06865c4da0b0ee92300f259330cab.19
OKWPS.1i80.d2591a081bf8546575538cfd433436¢ce.19
OKWPS.1i80.40f7a4f49b9f3edb2f12f84ed044c439.19

OKWPS.1i80.5e50€9a2d67b5162c856¢f859a9b227f.19

OKWPS.1i80.9248a9a134c74395721cf546e69ecdf.19

OKWPS.1i80.49d62cc9cd39f7fb09b10f8cfbeb7b06.19

OKWPS.1i80.001aefb3b9af1096e2664b81b183¢c217.19

OKWPS.1i80.6807c4d8cf5331d62a78d10b502b9ccb.19

OKWPS.1i80.c56694cde4dd53231664eb54echd47ee.19

OKWPS.1i80.1f82€97992125e3d16a21709e7c4e50d.19

OKWPS.1i80.806¢c3c586fc1c7f75cha96ee2dblede3.19

OKWPS.1i80.b643654e7f069b72252b426384311669.19

OKWPS.1i100.e6bbfe53b994ffc3c7574e5a1889b6e9.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Przedmiot

Symulacje komputerowe proceséw wytwarzania |

Komputerowe wspomaganie procesu zarzadzania
jakoscia

Metody eksploracji danych
Maszyny i urzgdzenia w procesach wytwarzania

Programowanie sterownikéw PLC i robotéw
przemystowych i maszyn CNC

Projektowanie i modernizacja zaktadéw przetwérczych
Ochrona wtasnosci intelektualnej
Eksploatacja maszyn

Analiza termiczna

Badania nieniszczace

Materiaty kompozytowe

Mikroskopia elektronowa

Metalowe materiaty amorficzne

Piece i urzadzenia cieplne

Metalurgia proszkéw

Tworzywa sztuczne i ich przetwérstwo

Ciggte odlewanie stali

Kod

OKWPS.1i100.0albalade76faab6aec7e107d5990d78.19

OKWPS.1i100.917f21cf41c1ffe77463e4d54f6bda2f.19

OKWPS.[i100.e0626cec85860dc0f647d8f921a184d5.19

OKWPS.1i100.748c058a9fa991b133b702a313e2031c.19

OKWPS.1i100.a648ed1c22260b39bf7852e1a5048aab.19

OKWPS.1i100.7b3337cc31432392db4cb3e3db1d0409.19
OKWPS.1i100.af36bd971e694b73c8a13a1495405262.19
OKWPS.1i100.9f374851579fa5flel1bef0d7ed1d8c5.19
OKWPS.1i100.015c0aa5fdb54ae61b412e20a633c034.19
OKWPS.1i100.0455d0a73fa047f5166ff1db2b5b7cef.19
OKWPS.1i100.bef5c8bla58adefbc9e574799fa3b27d.19
OKWPS.1i100.0741914f376913845a866€098825320f.19
OKWPS.1i100.ec3b4595b73f720b30a30066122d3144.19
OKWPS.1i100.0855ce01882bc938263a76ac368ba004.19
OKWPS.1i100.1431af85cd1c582ab73c80bd75a8f772.19
OKWPS.1i100.78a1da48e90e3440962cfa507c0d012a.19
OKWPS.1i100.ceab209c1df79bb474bcc39a3a75¢110.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Przedmiot

Metody spektroskopowe badania materiatéw
Urzadzenia w recyklingu odpadéw
Konstrukcja odlewéw

Praktyka zawodowa

Badania defektoskopowe

Bazy danych programowanie bazodanowe

Modelowanie i optymalizacja zuzycia energii
elektrycznej

Techniki generatywne
Modelowanie i symulacja przeptywéw

Modelowanie i symulacja naprezeh mechanicznych w
odlewach

Modelowanie i symulacja proceséw korozyjnych
Inzynieria powierzchni
Technologia antykorozyjna

Symulacje komputerowe proceséw wytwarzania Il (CAST
CAE)

Mikroskopia i analiza struktury

Metalurgia i odlewnictwo metali niezelaznych

Kod

OKWPS.1i100.f9¢c7165aca91989702f86b25e€2026275.19
OKWPS.1i100.b702edb797e4f7821dde2dfb8eba626¢.19
OKWPS.1i100.f8b5a58fc5bc9672¢2023732ca87d7¢5.19
OKWPS.1i200.140e7db9cf6594a7ef341725ddf70679.19
OKWPS.1i200.9a83e15ce50de3b7d65d523c05170f30.19

OKWPS.1i200.al12ca3a9f5d7c09dbcdec7a3e3efdab6.19

OKWPS.1i200.3a8dea6671815a081fdc2dd1871dc21d.19

OKWPS.1i200.bb1c2068ba5654ec6db8da0787428a73.19
OKWPS.1i200.21194d1a19cc129fe4b3c50f751fb05¢.19

OKWPS.1i200.9ac892faaf028d6eaf2373ba8d25¢32b.19

OKWPS.1i200.e1c8e4b6b649573288328d6f4c8d03fb.19
OKWPS.1i200.43e01¢c3704bfb11e25617dc4afb4e22e.19
OKWPS.1i200.8ff655d3562b121854d5b6066c996afc.19

OKWPS.1i200.d9aad4b27a49388522fcc6bf4d57849a.19

OKWPS.1i200.c38564ee5915b3cff9c454cca98b8288.19

OKWPS.1i200.1f201fbe3d72d3cf420bd2f58d15e37¢.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Corrosion and corrosion protection OKWPS.1i400.6dc7¢c1640fa6079b36b1f140ba23d386.19 X X X X X X X X X X
Selected problems in surface engineering OKWPS.1i400.b320831592039fe25b5ad11db519618¢.19 X X X X X X X X X X
Przygotowanie pracy dyplomowej i egzaminu OKWPS.1i400.e6e4c36cf639aac6a03540ccl7bfllae.19 X X X X X X X X X X X X
dyplomowego
Seminarium dyplomowe OKWPS.1i400.a03c9b0e3ddad747aa772bccddca9d0c.19 X X X X X X X X X X X
Odlewnictwo wyrobdéw precyzyjnych OKWPS.1i400.62¢c30432de5d3e68505a4e02758052ba.19 X X X X X X X X X X X
Wady komponentéw odlewanych OKWPS.1i400.e5ba7bel2668019dcc3e93da68c331b5.19 X X X X X X X X X X X
Metale i stopy dla lotnictwa OKWPS.1i400.bfd5aaf85e2c4e00923b10ed3bl71a7e.19 X X X X X X X X X
Odlewnictwo cisnieniowe OKWPS.1i400.5d9d81120adebee72ch2531782af0098.19 X X X X X X X X
Modelowanie obrébki cieplnej odlewéw OKWPS.1i400.29e9ece915d049afa3ddef4e2ff31cd9.19 X X X X X X X
Modelowanie struktury OKWPS.1i400.480973a441c5212775eced65233d2f34.19 X X X X X X X X X X
Wielkogabarytowe odlewy specjalnego przeznaczenia OKWPS.1i400.b71bd7c21b0bdcff677e3fee65e0adc5.19 X X X X X X X X X
Suma: 68 57 67 6 72 66 66 72 38 14 42 58 37

Matryca charakterystyk efektéw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec 23 /37



Matryca kierunkowych efektow uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia, ktére pozwalaja na ich

uzyskanie
Kierunek: Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich

2019/2020/5/1i/0/KWP/all

Nazwa modutu zajec Forma zajec¢ dydaktycznych

Marketing i zarzadzanie Wyktad

Historia odlewnictwa Wyktad

Matematyka | Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Nowoczesne Techniki Wytwarzania Wyktad

Techniki obrébki i tgczenia materiatéw  Wyktad, Zajecia seminaryjne

Podstawy informatyki Wyktad, Cwiczenia projektowe

Krystalizacja Wyktad, Zajecia seminaryjne

Ekonomia Wyktad

Zapis konstrukcji i grafika inzynierska ~ Wyktad, Cwiczenia projektowe

Podstawy ergonomii i BHP Wyktad, Zajecia seminaryjne

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy

135 godzin - semestr 1/3 Lektorat

Jezyk niemiecki B-2 - kurs

obowiazkowy 135 godzin - semestr 1/3  -eKtorat

Sposodb weryfikacji i oceny efektow uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegéinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach

Aktywnos¢ na zajeciach, Referat

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Egzamin, Wypracowania
pisane na zajeciach, OdpowiedzZ ustna

Egzamin, OdpowiedzZ ustna

Kolokwium, Aktywnos$¢ na zajeciach, Referat, Prezentacja
Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie projektu, Kolokwium
Egzamin, Sprawozdanie

Egzamin

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium

Wynik testu zaliczeniowego, Prezentacja, Aktywnos$¢ na
zajeciach

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

KWP1A W06, KWP1A_U06, KWP1A K01
KWP1A W04, KWP1A U08, KWP1A K01

KWP1A W01, KWP1A UO1, KWP1A_UO3,
KWP1A K01, KWP1A K03, KWP1A_K02

KWP1A W02, KWP1A W04, KWP1A_UO5,
KWP1A_K02, KWP1A KO3

KWP1A W02, KWP1A_U04, KWP1A KO1
KWP1A W03, KWP1A UO1

KWP1A W02, KWP1A U04, KWP1A KO3
KWP1A_WO06, KWP1A_U06, KWP1A KO3

KWP1A W03, KWP1A_U02, KWP1A K01

KWP1A W08, KWP1A UO07, KWP1A K02
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Nazwa modutu zajec

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - semestr 1/3

Jezyk francuski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - semestr 1/3

Matematyka Il

Kierowanie zasobami ludzkimi

Konflikty wspotczesnego Swiata

Projektowanie brytowe CAD

Fizyka |

Mechanika i wytrzymatos¢ materiatéw

Chemia ogdlna

Mechanika ptynéw

Metoda odchytek wazonych

Fizyko-chemia proceséw

Forma zaje¢ dydaktycznych

Lektorat

Lektorat

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad

Wyktad

Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne,
Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne,
Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Wykfad, Cwiczenia audytoryjne,
Cwiczenia laboratoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegéinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja
Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja
Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu
zaliczeniowego, Wypracowania pisane na zajeciach,
Odpowiedz ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Wynik testu zaliczeniowego
Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Kolokwium,
Odpowiedz ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, OdpowiedzZ ustna, Udziat
w dyskusji, Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie projektu, Kolokwium,
Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Egzamin, Sprawozdanie

Kolokwium, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych,
Sprawozdanie

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie projektu, Kolokwium,
Egzamin

Wykonanie ¢wiczeh, Wykonanie ¢wiczenh laboratoryjnych,
Kolokwium, Egzamin, Sprawozdanie

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

KWP1A W01, KWP1A UO1, KWP1A_U08

KWP1A_W06, KWP1A_U06
KWP1A W03, KWP1A U02, KWP1A KO3,
KWP1A KO1

KWP1A W01, KWP1A UO1, KWP1A KO3

KWP1A_WO1, KWP1A_U08, KWP1A KO3

KWP1A_WO1, KWP1A_U0S, KWP1A U1,
KWP1A_U04, KWP1A K01, KWP1A K02,
KWP1A K03

KWP1A_ W01, KWP1A_U01

KWP1A W01, KWP1A W03, KWP1A W02,
KWP1A_UO1

KWP1A W01, KWP1A_UO1, KWP1A UOS,
KWP1A_KO1
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Nazwa modutu zajec

Podstawy automatyki i robotyki

Czesci maszyn

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - semestr 2/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - semestr 2/3

Jezyk francuski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - semestr 2/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 2/3

Fizyka Il

Metaloznawstwo

Programowanie obiektowe

Technologia form odlewniczych

Forma zaje¢ dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Zajecia
seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne,
Cwiczenia projektowe

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne,
Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Zajecia
seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegéinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Zaangazowanie w
prace zespotu, Wykonanie ¢wiczen, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Kolokwium, Projekt

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Esej, Wynik testu
zaliczeniowego, Wypracowania pisane na zajeciach,
Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Egzamin, Aktywnos$¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Zaangazowanie w prace zespotu,
Odpowiedz ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Projekt, Zaliczenie
laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Egzamin, Sprawozdanie
z odbycia praktyki , Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

KWP1A W01, KWP1A UO1, KWP1A_UO08,
KWP1A KO1

KWP1A W05, KWP1A_U03, KWP1A K02,
KWP1A_KO01

KWP1A_WO1, KWP1A_UO1, KWP1A KO3

KWP1A W02, KWP1A U04, KWP1A_UO5,
KWP1A KO1

KWP1A_WO03, KWP1A_UO1

KWP1A W04, KWP1A W01, KWP1A W02,
KWP1A_U05, KWP1A_U01, KWP1A U02,
KWP1A_K02
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Nazwa modutu zajec

Jezyk angielski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - semestr 3/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - semestr 3/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 3/3

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - semestr 3/3

Jezyk francuski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - semestr 3/3

Materiaty na formy odlewnicze

Metody badah materiatéw

Nowoczesne materiaty inzynierskie

Termodynamika techniczna i technika
cieplna

Metalurgia i odlewnictwo stopdw
zelaza z weglem

Symulacje komputerowe proceséw
wytwarzania |

Forma zaje¢ dydaktycznych

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wykfad, Cwiczenia audytoryjne,
Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegéinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja
Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja
Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja
Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie

¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie éwiczen laboratoryjnych,
Kolokwium, Egzamin, Sprawozdanie, Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Sprawozdanie

Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium,
Sprawozdanie, Odpowiedz ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Egzamin

Egzamin, Kolokwium

Projekt

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

KWP1A_WO01, KWP1A UO1, KWP1A UO0S,
KWP1A_U02, KWP1A U05, KWP1A K01,
KWP1A_K02

KWP1A_W04, KWP1A_U01, KWP1A U04,
KWP1A K01

KWP1A_W02, KWP1A_UO5, KWP1A K02

KWP1A W01, KWP1A UO1, KWP1A_UO4

KWP1A_W02, KWP1A_WO1, KWP1A_UO2,
KWP1A_KO01

KWP1A_WO1, KWP1A_UO1, KWP1A_U02
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Nazwa modutu zajec

Komputerowe wspomaganie procesu
zarzadzania jakoscig

Metody eksploracji danych

Maszyny i urzagdzenia w procesach
wytwarzania

Programowanie sterownikéw PLC i
robotéw przemystowych i maszyn CNC

Projektowanie i modernizacja
zaktadow przetwdrczych

Ochrona wtasnosci intelektualnej

Eksploatacja maszyn

Analiza termiczna

Badania nieniszczace

Materiaty kompozytowe

Mikroskopia elektronowa

Forma zaje¢ dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Cwiczenia audytoryjne,
Cwiczenia laboratoryjne,
Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia projektowe
Wyktad

Wyktad

Wyktad

Wyktad

Wyktad

Wyktad

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegéinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie,
Zaangazowanie w prace zespotu, Wynik testu zaliczeniowego,
Odpowiedz ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, OdpowiedzZ ustna,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢éwiczen laboratoryjnych,
Kolokwium, Sprawozdanie, Projekt inzynierski, Referat, Wynik
testu zaliczeniowego, Prezentacja, OdpowiedzZ ustna,
Zaliczenie laboratorium, Udziat w dyskusji, Zaangazowanie w
prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Zaangazowanie w
prace zespotu, Wykonanie projektu, Projekt, Egzamin

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin, Projekt

Aktywnos¢ na zajeciach

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Referat, Studium
przypadkdéw , Prezentacja

Kolokwium, Referat

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wynik testu
zaliczeniowego

Kolokwium, Zaangazowanie w prace zespotu, Wypracowania
pisane na zajeciach

Aktywnos$¢ na zajeciach, Referat

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

KWP1A W08, KWP1A W03, KWP1A_WO01,
KWP1A UO1, KWP1A U08, KWP1A K02,
KWP1A KO1

KWP1A W01, KWP1A W03, KWP1A_UO2,
KWP1A_KO01

KWP1A W02, KWP1A W04, KWP1A_WO05,
KWP1A W01, KWP1A W08, KWP1A_UO3,
KWP1A_U07, KWP1A U08, KWP1A UO05,
KWP1A K02, KWP1A K03, KWP1A_KO01

KWP1A_ W01, KWP1A W03, KWP1A_WO5,
KWP1A_UO1, KWP1A U02, KWP1A KO1,
KWP1A K03

KWP1A U03, KWP1A U05, KWP1A UO07,
KWP1A K02

KWP1A W06, KWP1A_U06, KWP1A K01

KWP1A_WO5, KWP1A_U03, KWP1A _UO5,
KWP1A K01

KWP1A W01, KWP1A W02, KWP1A_W04,
KWP1A U02, KWP1A UO1, KWP1A U0O8

KWP1A W02, KWP1A W04, KWP1A_UO4,
KWP1A K01

KWPLA_W02, KWP1A_WO1, KWP1A_KO1,
KWP1A_K02

KWP1A W01, KWP1A W04, KWP1A_WO02,
KWP1A UO1, KWP1A U08, KWP1A KO3
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Nazwa modutu zajec

Metalowe materiaty amorficzne
Piece i urzadzenia cieplne
Metalurgia proszkéw

Tworzywa sztuczne i ich przetwérstwo

Ciagte odlewanie stali

Metody spektroskopowe badania
materiatéw

Urzgdzenia w recyklingu odpadéw

Konstrukcja odlewéw

Praktyka zawodowa

Badania defektoskopowe

Bazy danych programowanie
bazodanowe

Forma zaje¢ dydaktycznych

Wyktad
Wyktad
Wyktad

Wyktad

Wyktad

Wyktad

Wyktad

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Prace kontrolne i przejSciowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegéinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie éwiczen laboratoryjnych,
Kolokwium, Sprawozdanie, Zaangazowanie w prace zespotu

Kolokwium, Referat

Aktywnos¢ na zajeciach

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Projekt

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Projekt

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
projektu, Projekt inzynierski, Referat, Zaangazowanie w prace
zespotu, Wynik testu zaliczeniowego, Prezentacja, Odpowiedz
ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Projekt, Zaangazowanie
w prace zespotu

Sprawozdanie z odbycia praktyki

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Projekt

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

KWP1A_W02, KWP1A_U04, KWP1A_U08

KWP1A_W02, KWP1A W04, KWP1A_WO5,
KWP1A_U03, KWP1A U05, KWP1A K02

KWP1A W02, KWP1A U08

KWP1A_ W04, KWP1A W05, KWP1A_WOL,
KWP1A_W08, KWP1A_W03

KWP1A W01, KWP1A W02, KWP1A_W03,
KWP1A W04, KWP1A W05, KWP1A_UO5,
KWP1A U08, KWP1A K01, KWP1A K02

KWP1A W01, KWP1A W02, KWP1A W08,
KWP1A_U04, KWP1A U07, KWP1A U08,
KWP1A_U05, KWP1A_KO1, KWP1A K02,
KWP1A_KO03

KWP1A W01, KWP1A W02, KWP1A_WO5,
KWP1A W06, KWP1A W08, KWP1A_WO04,
KWP1A_U03, KWP1A _U05, KWP1A _UO04,
KWP1A _U08, KWP1A KO1, KWP1A_KO02,
KWP1A K03

KWP1A W05, KWP1A W04, KWP1A_UO8,
KWP1A UO5, KWP1A K01

KWP1A W04, KWP1A W05, KWP1A_UO7,
KWP1A_K02, KWP1A K03, KWP1A K01

KWPLA_W02, KWP1A_ W04, KWP1A_U04,
KWP1A_U08, KWP1A UO5, KWP1A KO1,
KWP1A_KO3

KWP1A_ W03, KWP1A_UO1
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Nazwa modutu zajec

Modelowanie i optymalizacja zuzycia
energii elektrycznej

Techniki generatywne

Modelowanie i symulacja przeptywéw

Modelowanie i symulacja naprezen
mechanicznych w odlewach

Modelowanie i symulacja proceséw
korozyjnych

Inzynieria powierzchni

Technologia antykorozyjna

Symulacje komputerowe proceséw
wytwarzania Il (CAST CAE)

Mikroskopia i analiza struktury

Metalurgia i odlewnictwo metali
niezelaznych

Corrosion and corrosion protection

Selected problems in surface
engineering

Forma zaje¢ dydaktycznych

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne
Wyktad, Zajecia seminaryjne
Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wykfad, Cwiczenia audytoryjne,
Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wyktad, Zajecia seminaryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegéinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Zaangazowanie w
prace zespotu, Sprawozdanie, Referat, Studium przypadkdw ,
Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium

Kolokwium, Prezentacja

Kolokwium

Egzamin, Prezentacja

Wykonanie projektu, Egzamin, Projekt, Sprawozdanie

Egzamin, OdpowiedzZ ustna, Sprawozdanie, Projekt

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych,
Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Egzamin

Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Egzamin, Sprawozdanie,
Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Zaangazowanie w prace zespotu,
Prezentacja

Prezentacja, OdpowiedZ ustna, Aktywnos¢ na zajeciach

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

KWP1A W06, KWP1A UO1, KWP1A_UO5,
KWP1A _U08, KWP1A KO1, KWP1A KO3

KWPLA_WO03, KWP1A_W04, KWP1A_KO1,
KWP1A_U08

KWP1A W01, KWP1A W03, KWP1A_UO02,
KWP1A _U08, KWP1A KO3

KWP1A W03, KWP1A W05, KWP1A_UO3,
KWP1A_UO5

KWP1A W02, KWP1A W01, KWP1A_UO5,
KWP1A U08, KWP1A K01

KWP1A W01, KWP1A W02, KWP1A_UO1,
KWP1A_U08, KWP1A U04, KWP1A KO1,
KWP1A_KO03

KWP1A W01, KWP1A W02, KWP1A UO1,
KWP1A_U04, KWP1A U05, KWP1A K01,
KWP1A_K02

KWP1A W02, KWP1A W03, KWP1A W04,
KWP1A_U02, KWP1A_UO5

KWP1A W02, KWP1A U04, KWP1A K01

KWP1A_UO5, KWP1A W02, KWP1A_UOL,
KWP1A_U08, KWP1A K03

KWP1A_ W02, KWP1A_U08, KWP1A KO1

KWP1A W01, KWP1A W02, KWP1A_UO1,
KWP1A_U04, KWP1A U05, KWP1A K01,
KWP1A K03
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Nazwa modutu zajec Forma zaje¢ dydaktycznych

Przygotowanie pracy dyplomowej i

. Prace kontrolne i przejsciowe
egzaminu dyplomowego

Seminarium dyplomowe Zajecia seminaryjne

Odlewnictwo wyrobdéw precyzyjnych Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wady komponentéw odlewanych Wyktad, Zajecia seminaryjne

Metale i stopy dla lotnictwa Wyktad, Zajecia seminaryjne

Odlewnictwo ci$nieniowe Wyktad, Zajecia seminaryjne

Modelowanie obrébki cieplnej odlewéw Wyktad, Zajecia seminaryjne

Modelowanie struktury Wyktad, Zajecia seminaryjne

Wielkogabarytowe odlewy specjalnego

przeznaczenia Wyktad, Zajecia seminaryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach poszczegéinych
form zajec i dla catego modutu zajec

Wykonanie projektu, Praca dyplomowa, Przygotowanie pracy
dyplomowej

Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
projektu, Prezentacja, OdpowiedZ ustna, Zaangazowanie w
prace zespotu

Udziat w dyskusji, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Kolokwium

Kolokwium, Egzamin, Wykonanie ¢wiczen, Projekt

Aktywnos¢ na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Kolokwium

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

KWP1A W02, KWP1A W03, KWP1A_WO04,
KWP1A W05, KWP1A_UO1, KWP1A_U02,
KWP1A _U03, KWP1A U04, KWP1A UO05,
KWP1A U08, KWP1A KO1, KWP1A_KO02,
KWP1A KO3

KWP1A_WO03, KWP1A_ W04, KWP1A_WO5,

KWP1A_UO1, KWP1A U02, KWP1A U08,
KWP1A_K01, KWP1A_K03

KWP1A W04, KWP1A W02, KWP1A_UO5,
KWP1A_U08, KWP1A K01, KWP1A K03

KWP1A W02, KWP1A W04, KWP1A_UO1,
KWP1A_U04, KWP1A U02, KWP1A K01

KWP1A W04, KWP1A W01, KWP1A_UO5,
KWP1A KO1

KWP1A W04, KWP1A W08, KWP1A W05,
KWP1A_U03, KWP1A U05, KWP1A K02

KWP1A W02, KWP1A W04, KWP1A_UO5,
KWP1A W01

KWP1A W02, KWP1A W04, KWP1A_UO8,
KWP1A KO1

KWP1A_ W02, KWP1A W04, KWP1A_UO5,
KWP1A_K02
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ECTS

Kierunek: Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich

taczna liczba punktéw ECTS, ktdra student musi uzyska¢ w ramach:

zaje¢ prowadzonych z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych
Zajecia

zajec z zakresu nauk podstawowych wtasciwych dla danego kierunku studiow

zajec o charakterze praktycznym, ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne, w tym zaje¢ laboratoryjnych,
projektowych, praktycznych i warsztatowych

zajec podlegajacych wyborowi przez studenta (w wymiarze nie mniejszym niz 30% liczby punktéw ECTS
koniecznych do uzyskania kwalifikacji odpowiadajacych poziomowi ksztatcenia)

zajel z dziedziny nauk humanistycznych lub nauk spotecznych - w przypadku kierunkéw studiéw
przyporzadkowanych do dyscyplin w ramach dziedzin innych niz odpowiednio nauki humanistyczne lub
nauki spoteczne

zajec z jezyka obcego
praktyk zawodowych

zajec zwigzanych z prowadzong w Uczelni dziatalnoscig naukowa w dyscyplinie lub dyscyplinach, do
ktérych przyporzadkowany jest kierunek studiéw, w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS
wymaganej do ukonczenia studiéw na danym poziomie, z uwzglednieniem udziatu studentéw w
zajeciach przygotowujacych do prowadzenia dziatalnosci naukowej lub udziatu w tej dziatalnosci
(dotyczy tylko studiéw o profilu ogélnoakademickim)

zajec ksztattujacych umiejetnosci praktyczne w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS
wymaganej do ukonczenia studiéw na danym poziomie (dotyczy tylko studidw o profilu praktycznym)

taczna liczba punktéw ECTS
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Szczegotowe zasady realizacji programu studiow ustalone przez dziekana wydziatu
(tzw. zasady studiowania)

Kierunek: Komputerowe Wspomaganie Proceséw Inzynierskich
Zasady wpisu na kolejny semestr

Wpis na kolejny semestr mogg uzyskac studenci, ktérzy uzyskali wymagana programem liczbe punktéw ECTS lub nie
przekroczyli dopuszczalnego deficytu punktowego (15 ECTS).

Zasady wpisu na kolejny semestr studiéow w ramach tzw. dopuszczalnego deficytu punktéw ECTS

Wpis na kolejny semestr mogg uzyskad studenci, ktérzy uzyskali wymagang programem liczbe punktéw ECTS lub nie
przekroczyli dopuszczalnego deficytu punktowego (15 ECTS). W karcie wpisowej wpisywane sg przedmioty przewidziane
programem studiéw na dany semestr oraz przedmioty zalegte, ktére student zamierza uzupeic.

Dopuszczalny deficyt punktéw ECTS
15

Organizacja zaje¢ w ramach tzw. blokéw zaje¢ (tj. taka organizacja przedmiotéw lub poszczegdinych form
zajed, ktora zaktada odstepstwa od cyklicznosci prowadzenia zaje¢ w poszczegéinych tygodniach w danym
semestrze studiow)

Regulamin studiéw przewiduje dla zaje¢ odbywajacych sie co drugi tydzien zblokowania ich w krétszym okresie czasu.
Zajecia prowadzone przez profesoréw wizytujacych podlegajg réwniez zasadom blokowania.

Semestry kontrolne
5
Zasady odbywania studiéw wedtug indywidualnej organizacji studiow

Dla studentéw spetniajgcych stosowne wymagania regulaminowe Wydziat umozliwia studiowanie wg indywidualnego planu i
programu studiéw lub indywidualnego toku studiéw. Decyzja o zakwalifikowaniu na te rodzaje studiéw podejmuje dziekan
Wydziatu na podstawie indywidualnego wniosku studenta.

Warunki realizacji praktyk zawodowych, w tym w szczegdlnosci system kontroli praktyk i ich zaliczania

Praktyki zawodowe realizowane sg podczas przerwy wakacyjnej, ktéra nastepuje po 6 semestrze studiéw 1 stopnia. Co roku
w miesigcu marcu Wydziatowy Koordynator ds. Praktyk organizuje spotkanie ze studentami, na ktérym omawia podstawowe
zasady zwigzane z odbywaniem praktyk zawodowych. Podczas spotkania studenci zapoznaja sie z waznymi terminami,
kluczowymi zasadami odbywania praktyk, listg firm, w ktérych moga odbywac praktyke oraz sg informowani 0 wymaganych
dokumentach. Przed rozpoczeciem praktyki na Wydziale organizowane jest szkolenie z zakresu BHP ze szczegdlnym
uwzglednieniem zagrozen wystepujacych w przemysle metalurgicznym i odlewniczym.

Nastepnie studenci kierowani sg lub znajdujg sobie firmy, w ktérych chcg odbywaé miesieczng praktyke. W firmach uzyskujg
zgode na odbycie praktyki oraz podpisujg ramowy plan praktyk, na podstawie ktérego podpisywane jest porozumienie
pomiedzy AGH, a firmg przyjmujaca na praktyki.

Po zakonczeniu praktyk student zobowigzany jest do dostarczenia do koordynatora praktyk sprawozdania bedacego
podstawg do zaliczenia praktyki. Dodatkowo studenci oceniajg przebieg praktyki wypetniajac ankiete.

Zasady obieralnosci modutéw zajec

Student wybiera modut z posréd proponowanych przez Wydziat lub z Uczelnianej Bazy Przedmiotéw Obieralnych, zgodnie z
wiasnymi zainteresowaniami.
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.....

Student pierwszego stopnia na kierunku Komputerowe Wspomaganie Procesdw Inzynierskich ma mozliwos¢ kierowania
swojg Sciezkg naukowag w nastepujacy sposdb:

- w semestrach 1, 2 i 4 wybiera jeden modutu z grupy przedmiotéw proponowanych przez Wydziat lub z Uczelnianej Bazy
Przedmiotéw Obieralnych;

- w semestrach 5 i 6 wybiera jeden modut z grupy przedmiotéw oraz jeden blok ksztatcenia z zaproponowanych przez
Wydziat,

- w semestrze 7 wybiera trzy moduty z grupy oraz jeden modut z grupy modutéw w jezyku angielskim proponowanej przez
Wydziat.

Warunki i wymagania zwiazane z przygotowaniem projektow dyplomowych i prac dyplomowych oraz realizacja
procesu dyplomowania

Zasady dyplomowania zostaty okreslone w Uchwale Rady Wydziatu Odlewnictwa z dnia 23.04.2018r.
Absolwenci studiéw | stopnia uzyskujg tytut zawodowy inzyniera.

Warunkiem uzyskania dyplomu inzyniera jest:

@ ukonczenie 7-semestralnego cyklu ksztatcenia na studiach stacjonarnych;

@ zaliczenie wszystkich przedmiotéw objetych planem studidw;

@ zaliczenie programowej praktyki zawodowej;

@ wykonanie projektu dyplomowego i jego pozytywna ocena;

@ pozytywna ocena z egzaminu dyplomowego.

|. Zasady wykonania projektu dyplomowego.

1. Celem projektu dyplomowego jest potwierdzenie nabycia przez studenta odpowiedniej wiedzy i umiejetnosci zawodowych
charakteryzujacych sylwetke absolwenta, ze szczegéinym uwzglednieniem profilu dyplomowania.

2. Projekt dyplomowy stanowi udokumentowang realizacje zadania projektowego. Projekt dyplomowy jest pisemnym
opracowaniem tematu, ktérego celem jest uzyskanie okreslonych elementéw poznawczych lub praktycznych.

3. Projekty dyplomowe moga by¢ realizowane indywidualnie lub zespotowo. Przy zespotowej realizacji tematu wymagane jest
okreslenie zadan dla poszczegdinych oséb. Maksymalna liczebno$¢ zespotu wynosi 3 osoby.

4. Tematy projektéw dyplomowych wraz ze wskazaniem opiekundéw zgtaszajg Katedry. Tematy i opiekundédw zatwierdza
Dziekan Wydziatu po zaciagnieciu opinii Rady Wydziatu. Wykaz tematéw i ich opiekunéw dydaktycznych na dany rok
akademicki jest podany do wiadomosci studentéw na stronie Wydziatu Odlewnictwa (http://www.odlewnictwo.agh.edu.pl) w
terminie do 30 czerwca roku akademickiego poprzedzajgcego. Studenci wybierajg temat nie pdzniej niz jeden semestr przed
planowanym terminem ukonczenia studiéw, w terminie do 30 wrzes$nia roku poprzedzajacego.

5. Jedli opiekun projektu (promotor) jest spoza AGH - Akademii Gérniczo-Hutniczej im. St. Staszica w Krakowie, wéwczas
Rada Wydziatu zatwierdza temat pracy dyplomowej i opiekuna.

6. Wybrany temat powinien by¢ skonsultowany z opiekunem dydaktycznym. Konsultacja ma za zadanie okreslenie zakresu i
trybu realizacji tematu, a jej data okresla formalnie termin rozpoczecia realizacji tematu.

7. Projekt dyplomowy jest realizowany w semestrze VII. Realizacja tematu wymaga systematycznych konsultacji z
opiekunem dydaktycznym. Brak postepu w realizacji projektu dyplomowego, opiekun zgtasza Dziekanowi Wydziatu.

8. Realizowane projekty sg prezentowane na seminarium dyplomowym.

9. Kierownicy Katedr, w ktérych realizowane sa projekty dyplomowe zobowigzani sg do zapewnienia warunkéw technicznych
i organizacyjnych do ich realizacji.

10. Wykonany projekt podlega akceptacji i ocenie przez opiekuna.

11. Po uzgodnieniu z Dziekanem Wydziatu projekt dyplomowy moze by¢ napisany w jednym z jezykdw kongresowych.

12. Wykonany projekt dyplomowy podpisany przez opiekuna powinny by¢ ztozony w dziekanacie w wersji drukowanej (1
egzemplarz) i elektronicznej wraz z wszystkimi zatgcznikami najpdzniej do konca lutego (semestr VII). Student zobowigzany
jest dostarczy¢ osobiscie po jednym egzemplarzu projektu dyplomowego recenzentowi i opiekunowi (promotorowi pracy).
Egzemplarz projektu dostarczony recenzentowi musi by¢ podpisany prze opiekuna pracy. Warunkiem rejestracji projektu jest
zaliczenie wszystkich przewidzianych programem przedmiotéw i praktyk zawodowych oraz pozytywna ocena projektu
wystawiona przez opiekuna i recenzenta.

Zatacznikami sa:

- 1 egzemplarz projektu dyplomowego w wersji drukowanej (druk dwustronny, oprawa miekka);
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- 1 egzemplarz projektu dyplomowego w formie elektronicznej (ptyta opisana wg wzoru);

- wydrukowany przez Promotora pracy raport z systemu JSA (Jednolity System Antyplagiatowy) zgodnie z Rozporzadzeniem
Rektora nr 14/2019;

- podanie o dopuszczenie do egzaminu dyplomowego;

- ocena opiekuna projektu dyplomowego;

- ocena recenzenta projektu dyplomowego;

- 4 zdjecia w formacie 45x65 mm (w przypadku ubiegania sie o odpis dyplomu w j. obcym dodatkowo 1 zdjecie);

- optata za dyplom (dyplom w jezyku polskim - 60 zt, dodatkowy odpis w jezyku kongresowym - 40 zt sztuka. O odpis
dyplomu w jezyku obcym mozna sie stara¢ do miesigca od dnia obrony).

Wzory strony tytutowej projektu, wyciagu z indeksu i o$wiadczenia sa dostepne na wydziatowej stronie
http://www.odlewnictwo.agh.edu.pl

Il. Zasady przeprowadzenia egzaminu dyplomowego

1. Warunkiem dopuszczenia do egzaminu dyplomowego jest zarejestrowanie projektu, ztozenie wszystkich wymaganych
zatgcznikéw oraz uzyskanie pozytywnej oceny z przeprowadzonego wczesniej sprawdzianu wiedzy nabytej w trakcie studiéw
(ogblny egzamin kierunkowy - cze$¢ pisemna). Pisemny egzamin kierunkowy sktada sie z czesci testowej (testy
wielokrotnego wyboru) i z czesci pytan otwartych. Cze$¢ testowa egzaminu kierunkowego do czesci pytan otwartych wynosi
50%/50%. Termin sprawdzianu wiedzy (egzaminu kierunkowego) wyznacza Dziekan Wydziatu w porozumieniu z Rektorem i
wydziatowym organem Samorzadu Studentéw.

Student ma prawo do dwdch terminéw egzaminu kierunkowego.

2. Egzamin dyplomowy przeprowadza Komisja Egzaminu Dyplomowego Inzynierskiego w sktad, ktérej wchodza:

- przewodniczacy: Dziekan/Prodziekan Wydziatu (ewentualnie osoba upowazniona przez dziekana);

- opiekun projektu;

- recenzent projektu.

W sktad Komisji moze wchodzi¢ réwniez:

- kierownik Katedry, w ktérej realizowano projekt;

- specjalista w zakresie problematyki projektu, wskazany przez Dziekana.

W przypadku otwartego egzaminu dyplomowania, ktéry moze sie odby¢ na wniosek studenta lub opiekuna, w egzaminie
moga wzig¢ udziat osoby wskazane przez studenta lub opiekuna pracy.

3. Zasady wyboru Recenzenta

Recenzenta pracy wyznacza Dziekan Wydziatu, z grupy pracownikéw samodzielnych Wydziatu. W wyjatkowych przypadkach
(brak specjalisty z zakresu pracy w grupie pracownikéw samodzielnych) Dziekan moze wyznaczy¢ nauczyciela z tytutem
doktora.

Egzamin dyplomowy ma forme ustna.

Przebieg egzaminu dyplomowego:

3.1. prezentacja przez dyplomanta celu, tez, metodologii realizacji i wynikéw wykonanego projektu, wnioskdw;

3.2. przedstawienie ocen projektu przez opiekuna i recenzenta;

3.3. odpowiedZ dyplomanta na uwagi zawarte w opiniach i pytania zadane przez cztonkéw Komisji odnosnie do
zrealizowanego projektu;

3.4. ustalenie oceny egzaminu dyplomowego ($rednia wazona z oceny pisemnego ogdlnego egzaminu kierunkowego
(sprawdzianu wiedzy) - waga 0,6 i oceny z czesci ustnej - obrony pracy - waga 0,4);

3.5. w czesci niejawnej Komisja dokonuje koncowej oceny Egzaminu dyplomowego;

3.6. ogtoszenie, przez przewodniczgcego wyniku egzaminu dyplomowego i koncowej oceny studiéw oraz decyzji o nadaniu
stopnia zawodowego inzyniera.

Z przebiegu egzaminu dyplomowego sporzadza sie protokét.

4. Procedura przeprowadzenia sprawdzianu poziomu wiedzy (ogdlny egzamin kierunkowy - cze$¢ pisemna).

4.1. Ogolny egzamin kierunkowy obejmuje wiedze nabytg w przedmiotach z zakresu:

- materiatéw inzynierskich i metod badania materiatéw;

- metalurgii;

- odlewnictwa;

- przedmiotéw podstawowych (matematyka, fizyka, chemia);

- przetwérstwa metali (odlewnictwo, przerébka plastyczna);

- mechaniki technicznej i wytrzymatosci materiatéw;
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- termodynamiki i techniki cieplnej;

- konstrukcji maszyn, maszynoznawstwa odlewniczego;

- mechanizacji i automatyzacji;

- ochrony srodowiska;

- projektowania inzynierskiego;

- modelowania proceséw odlewniczych.

4.2. 0gélny egzamin kierunkowy przeprowadza Komisja powotana przez Dziekana.

Cztonkami Komisji sg specjalisci z przedmiotdw egzaminacyjnych.

4.3. Ogolny egzamin kierunkowy ma forme pisemng i przeprowadzany jest w grudniu (styczniu) ostatniego semestru studiéw
w terminach wskazanych przez Dziekana Wydziatu w porozumieniu z Rektorem i wydziatowym organem Samorzadu
Studentéw.

4.4. Zestaw pytah egzaminacyjnych (testowych i otwartych) z zakresu wyzej okreslonej wiedzy jest podawany do
wiadomosci studentéw przed rozpoczeciem ostatniego semestru. Zdajacy egzamin odpowiadajg na pytania wylosowane z
powyzszego zestawu. Tresci pytan i uzyskane oceny sa wpisywane do protokotu z ogélnego egzaminu kierunkowy. Egzamin
uwaza sie za zaliczony w przypadku uzyskania od 50% sumy punktéw za poszczeg6ine pytania. W przypadku niezaliczenia
egzaminu student ma prawo do egzaminu poprawkowego, ktérego termin wyznacza przewodniczacy Komisji.

Kohcowa ocena ogdinego egzaminu kierunkowego jest srednig ocen z poszczegdlnych pytan ocenionych pozytywnie.

4.5. Z przebiegu egzaminu Komisja sporzadza protokét zbiorczy, w ktérym odnotowane sa pytania i oceny zdajgcych.

Ill. Promocja inzynierska

Promocji dokonuje Dziekan na uroczystym spotkaniu z udziatem Komisji Egzaminu Dyplomowego, opiekunéw prac oraz
zaproszonych 0s6b, zorganizowanym po zakonczeniu egzaminéw dyplomowych.

Podczas uroczystosci wreczenia dyploméw absolwenci sktadajag $lubowanie absolwenta Akademii Gérniczo-Hutnicze;.

Zasady ustalania ogdélnego wyniku ukonczenia studiow

Uzgodniona ocene projektu dyplomowego, ocene egzaminu dyplomowego oraz ocene ze studiéw (na podstawie wyciggu z
indeksu) wpisuje sie w protokole egzaminu dyplomowego i na ich podstawie oblicza sie ocene koficowa ukonczenia studiéw.
Powyzsze oceny czastkowe majg wptyw na koncowa ocene studidéw z nastepujaca waga:

@ uzyskana przez studenta $rednia ze wszystkich przedmiotdw objetych planem studiéw (z waga 60%);

@ ocena projektu dyplomowego (z waga 20%);

@ ocena z egzaminu inzynierskiego (pisemny + ustny) (z waga 20%).

Oceny ustala sie z doktadnosciag do dwdch miejsc po przecinku, a ocene kohcowg - wynik ukonczenia studiéw zgodnie z
Regulaminem Studiéw, wg §27 pkt 4.

Inne wymagania zwiazane z realizacja programu studiow wynikajace z Regulaminu studiéw albo innych
przepisow obowiazujacych w Uczelni

Dla zapewniania jakosci ksztatcenia, modyfikacji programéw nauczania, informacji o zawodowych karierach absolwentéw
wydziat prowadzi:

1. Monitorowanie karier zawodowych absolwentéw, aktualnie prowadzone jest réwniez centralnie, przez Uczelniang Komisje
Analizy karier. Ankietyzacja prowadzona wsrdéd absolwentéw wykorzystywana jest do korekt plandw i programéw nauczania,
jako odpowiedz na oczekiwania rynku.

2. Dla lepszego "dopasowania" efektdw ksztatcenia do potrzeb rynku, w sktad Wydziatowego Zespotu d/s Krajowych Ram
Ksztatcenia zostat powotany przedstawiciel przedsiebiorcéw odlewniczych (Prezes Krajowej Izby Odlewniczej). Zespét ten
opracowat Kierunkowe Efekty ksztatcenie dla kierunku Metalurgia, studia I i Il stopnia.

3. Wydziat wspbdtpracuje w zakresie ksztatcenia (realizacja praktyk przemystowych i prac inzynierskich) z wieloma krajowymi
i zagranicznymi firmami. Do wazniejszych sposrdéd nich nalezy zaliczy¢ Instytut Odlewnictwa w Krakowie i Instytut Metali
Niezelaznych w Skawinie. Wzmacnia to proces dydaktyczny, absolwenci sg lepiej przygotowani do zawodu.

4. Wydziat Odlewnictwa posiada dobra infrastrukture dydaktyczng, laboratoryjna i doswiadczalng. Dysponuje wtasna
odlewniag doswiadczalna, wieloma specjalistycznymi laboratoryjnymi, unikatowymi w skali kraju. Strukture Wydziatu tworza
cztery katedry i ponad 10 specjalistycznych pracowni, zwigzanych z dydaktyka, realizacjg prac badawczych, dyplomowych,
itp.

5. Wydziat posiada wtasna biblioteke z ksiegozbiorem specjalistycznych ksigzek i czasopism. Biblioteka wyposazona jest
réwniez w komputerowe stanowiska z dostepem do Internetu.
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6. Wydziat prowadzi $cistg wspdtprace z jednostkami przemystowymi wdrazajgc innowacyjne technologie. Stwarza to
mozliwos¢ ciagtej aktualizacji wiedzy o procesach i technologiach wspétczesnego Odlewnictwa.

7. Na Wydziale dziata system zapewnia jakosci ksztatcenia, ktéry sporzadza w kazdym roku akademickim raport ze swej
dziatalnosci.
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