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Charakterystyka kierunku

Informacje podstawowe

Nazwa wydziatu: Wydziat Metali Niezelaznych
Nazwa kierunku: Inzynieria Produkcji i Jakosci
Poziom: studia inzynierskie | stopnia
Profil: Ogdlnoakademicki

Forma: Stacjonarne

Liczt?ela punktéw ECTS kpnigczna do ukonczenia 210

studiéw na danym poziomie:

Tytut zawodowy nadawany absolwentom: inzynier

Termin rozpoczecia cyklu: 2019/2020, semestr zimowy
Czas trwania studidéw (liczba semestrow): 7

Dziedzina/-y nauki, do ktdrej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studiow:
Dziedzina nauk inzynieryjno-technicznych
Dyscyplina/-y naukowa/-e, do ktérej/-ych przyporzadkowany jest kierunek studidow:

Dyscyplina Udziat procentowy ECTS

Inzynieria materiatowa 100% 210

Wskazanie zwiazku kierunku studidéw ze strategia rozwoju AGH oraz misja AGH

Studia na Wydziale Metali Niezelaznych sa zgodne ze strategia rozwoju i misja AGH w zakresie ksztattowania u studentéw
umiejetnosci pozyskiwania i wykorzystywania wiedzy, logicznego, konstruktywnego i perspektywicznego myslenia, szybkiego
i trafnego wnioskowania oraz podejmowania optymalnych decyzji. Priorytetem strategii Wydziatu Metali Niezelaznych AGH w
obszarze ksztatcenia na kierunku Inzynieria Produkcji i Jakosci jest wysoka jakos¢ procesu ksztatcenia oraz jak najlepsza
pozycja absolwentéw Wydziatu na rynku pracy. Ksztatcenie odbywa sie zgodnie z misjg i strategig zapisang w Statucie
Uczelni.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiow potrzeb spoteczno-gospodarczych oraz zgodnosci
zaktadanych efektéw uczenia sie z tymi potrzebami

Program studiéw na kierunku Inzynieria Produkcji i Jakosci uwzglednia potrzeby spoteczno-gospodarcze kraju poprzez
wprowadzenie do programu przedmiotéw kluczowych dla dobrego zrozumienia proceséw technologicznych w zaktadach
branzy metali niezelaznych z mocnymi elementami inzynierii produkcji, podstaw ekonomii, zarzadzania cyklem
produkcyjnym, nowoczesnych metod monitoringu i kontroli jakosSci. Program uwzglednia takze przedmioty o charakterze
spotecznym, humanistycznym i ekonomicznym, co sie dobrze wpisuje w nowoczesne trendy dynamicznego rozwoju polskiej
gospodarki.

Sciezki ksztatcenia - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

e *Inzynieria Produkcji i Logistyka*
Zakres tematyczny $ciezki dyplomowania Inzynieria Produkgji i Logistyka obejmuje zagadnienia zwigzane z
projektowaniem wyrobdw i proceséw oraz podstawami sterowania, eksploatacji, badan, organizacji i zarzadzania
procesami wytwérczymi i logistycznymi (PL)

e *Production Engineering and Logistics*
Thematic scope of the diploma path Production Engineering and Logistics covers issues related to the design of
products and processes as well as the basics of control, operation, research, organization and management of
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manufacturing and logistics processes. (EN)

e *Zarzadzanie Jakoscig*
Zakres tematyczny $ciezki dyplomowania Zarzadzanie jakoScig obejmuje zagadnienia zwigzane z wykorzystaniem
zasad, metod, narzedzi, technik w celu ciggtego doskonalenia efektywnosci i elastycznosci organizacji,
ukierunkowanej na spetnienie wymagan, potrzeb i oczekiwan klientéw. (PL)

e *Quality Management*
Thematic scope of the diploma path Quality Management covers issues related to the use of principles, methods,
tools, techniques to continuously improve the efficiency and flexibility of the organization, aimed at meeting the

requirements, needs and expectations of clients (EN)

Sciezki dyplomowania - zakres w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Nazwy specjalnosci w jezyku polskim oraz w jezyku angielskim

Nazwa [pl] Nazwa [en]
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Ogoalne informacje o programie studiow
Kierunek: Inzynieria Produkcji i Jakosci

Ogodlne informacje zwigzane z programem studiow (ogdlne cele ksztatcenia oraz mozliwosci zatrudnienia,
typowe miejsca pracy i mozliwosci kontynuacji ksztatcenia przez absolwentéw)

Celem ksztatcenia na kierunku Inzynieria Produkcji i Jakosci jest wypromowanie kadry inzynierskiej na potrzeby polskich
zaktadow przemystowych branzy metali niezelaznych w zakresie prowadzenia proceséw technologicznych z punktu widzenia
zapotrzebowania materiatowego, zarzadzania procesem produkcyjnym na poziomie techniczno-technologicznym,
monitorowaniem jakosci pétwyrobdéw i wyrobéw, a takze umiejetnosci prowadzenia projektédw i ich realizacji w warunkach
zaktadu.

Absolwent tego kierunku jest przygotowany do podjecia pracy zawodowej we wszystkich krajowych i zagranicznych
zaktadach przemystowych projektowania i przetwérstwa metali niezelaznych w charakterze menager produkcji, pracownik
laboratoriéw w zaktadach przemystowych i instytutach badawczych, dziatach R&D oraz w jednostkach naukowo-
dydaktycznych.

Absolwent pierwszego stopnia kierunku Inzynieria Produkcji i Jako$ci moze kontynuowaé studia na drugim stopniu na
kierunku Inzynieria Produkcji i JakosSci na Wydziale Metali Niezelaznych, jak réwniez na drugim stopniu wszystkich
pokrewnych kierunkach zwigzanych z dyscypling inzynieria materiatowa, inzynieria mechaniczna oraz w ograniczonym
zakresie w dyscyplinie ekonomia i zarzadzanie jakoscia.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiow wnioskéw z analizy wynikéw monitoringu karier
zawodowych studentéw i absolwentéw

Zgodnie z informacjami uzyskanymi z Centrum Karier AGH, absolwenci Wydziatu Metali Niezelaznych nie posiadajg zadnego
problemu z zatrudnieniem w branzy, w ktérej ulokowany jest kierunek studiéw Inzynieria Produkcji i Jakosci i z danych
statystycznych wynika, ze ponad 90% absolwentéw znajduje od razu po studiach miejsce pracy. Przysztos¢ absolwentow
tego kierunku jest zapewniona w bardzo szerokim obszarze polskiej i branzy metali niezelaznych, a takze za granica.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw wymagan i zalecen komisji akredytacyjnych, w
szczegolnosci Polskiej Komisji Akredytacyjnej i Srodowiskowych komisji akredytacyjnych

Na Wydziale Metali Niezelaznych miata miejsce w ostatnich latach akredytacja wszystkich kierunkéw ksztatcenia, jak
akredytacja instytucjonalna. Wydziat uzyskat wysoka ocene dziatalnosci dydaktycznej. Zalecenia komisji dotyczace réznych
drobnych procedur zostaty wdrozone. Decyzja z dnia 16 pazdziernika 2017 roku nr 16/KAT/2017 Wydziat Metali Niezelaznych
otrzymat kategorie naukowa A.

Informacja na temat uwzglednienia w programie studiéw przyktadéw dobrych praktyk

Wydziat Metali Niezelaznych uwzglednia w programie ksztatcenia zasady kodeksu dobrych praktyk, a w szczegédlnosci:
* zasade stuzby publicznej

* zasade bezstronnosci w sprawach publicznych

* zasada legalizmu

* zasade autonomii i odpowiedzialnosci

* troske o wtasciwe miejsce uczelni w zyciu publicznym.

Informacja na temat wspdtdziatania w zakresie przygotowania programu studiow z interesariuszami
zewnetrznymi, w szczegélnosci stowarzyszeniami i organizacjami zawodowymi, spotecznymi

W ramach prac nad doskonaleniem oferty dydaktycznej Wydziatu pod katem jej kompatybilnosci z aktualnymi oczekiwaniami
szeroko rozumianego krajowego i Swiatowego rynku branzy metali niezelaznych i branz pokrewnych oraz doskonalenia
jakosci ksztatcenia studentéw na Wydziale Metali Niezelaznych, zostat zrealizowany na przestrzeni ostatnich kilku lat caty
szereg zaplanowanych dziatan, ktérych celem byto opracowanie nowego systemu dydaktycznego pod ogdlng nazwa
Przemyst - Nauka - Przemyst -S ylwetka absolwenta - Oferta dydaktyczna WMN. Wydziat Metali Niezelaznych aktywnie
uczestniczyt w konferencjach i seminariach organizowanych przez stowarzyszenia branzowe (SITMN - Stowarzyszenie
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Inzynieréw i Technikéw Metali Niezelaznych) oraz instytucje otoczenia biznesowego branzy metali niezelaznych (IGMNiR -
Izba Gospodarcza Metali Niezelaznych i Recyklingu).

W ramach ww. spotkan odbyty sie panele dyskusyjne, w ktérych uczestniczyli przedstawiciele jednostek przemystowych i
naukowych. Celem dyskusji byly miedzy innymi: analiza kompetencji wspétczesnego absolwenta WMN w kontekscie trendéw
rozwoju branzy metali niezelaznych w Polsce, okreslenie zapotrzebowania na umiejetnosci i kompetencje absolwentéw WMN
oraz opracowanie koncepcji formuty ciggtej wspotpracy pomiedzy jednostkami naukowymi (a w tym AGH-WMN) i
przemystowymi w zakresie ksztatcenia przysztych kadr dla branzy metali niezelaznych.

Lista wybranych spotkan, na ktérych dyskutowane byty zatozenia do modyfikacji programu ksztatcenia i wytyczne do nowych
kierunkdéw ksztatcenia:

# "Przetwérstwo Metali Niezelaznych, Technologie - Urzadzenia - Materiaty - Zastosowania”, Miedzynarodowa Konferencja
SITMN, Krakéw, 25-27 pazdziernika 2017 r.,

# ,Inteligentne Innowacje w Przemysle Aluminiowym”, IGMNIR, Warszawa, 30.11. 2017 r.,

# ,VIIl Forum Metali Niezelaznych”, IMN-IGMNiR-SITMN, Krakdéw, 21-23.02.2018 r.,

# ,Przemyst -Nauka -Przemyst”, Seminarium zorganizowane przez WMN, Krakéw - Aula AGH

w dniu 12.04.2018 r.,

# ,Innowacyjnos¢ Przemystu Metali Niezelaznych w 100-lecie odzyskania Niepodlegtosci Polski”, SITMN, Wista,
13-15.06.2018 r.,

# ,Nowe Wyzwania dla Przemystu Metali Lekkich”, 15 Konferencja Naukowo-Technologiczna Metale Lekkie 2018, Wadowice,
17-19.10.2018 r.

Prace nad unowoczes$nieniem systemu ksztatcenia obejmowaty:

# kompleksowg analize potrzeb polskiego i Swiatowego rynku pracy w branzy metali niezelaznych i w branzach pokrewnych,
# cykl dyskusji w formie paneli dyskusyjnych z branzowymi zespotami przemystowymi

i naukowymi pod katem zdefiniowania zakresu wspétczesnych i przysztosciowych kompetencji absolwentéw Wydziatu Metali
Niezelaznych,

# cykl dyskusji ze studentami Wydziatu nad formami zaje¢ dydaktycznych oraz sposobem ich prowadzenia, w tym sposobem
przekazywania tresci merytorycznych,

# zamkniete dyskusje w gronie wszystkich pracownikéw naukowo-dydaktycznych Wydziatu nad dotychczasowymi
programami ksztatcenia, rodzajami przedmiotéw, sylabusami, liczbg godzin obowigzkowych i wolnych (punkty ECTS),

# analize kart ocen kadry dydaktycznej przez studentdw oraz dyskusje nad zmiang zakresu merytorycznego kart oceny,

# wytypowanie oséb wiodacych (lideréw) w ramach poszczegdlnych przedmiotéw,

# dyskusje zamykajgca w postaci jednodniowego seminarium pod nazwg Przemyst-Nauka -Przemyst zorganizowanego przez
WMN w Krakowie w Auli AGH w dniu 12.1V.2018, na ktérym uczestniczyto blisko 100 0séb z branzowego obszaru nauki i
przemystu. Celem spotkania byto wypracowanie wytycznych do modyfikacji programdw ksztatcenia w ramach istniejacych
kierunkdw uczenia sie oraz uruchomienia nowych kierunkéw.

Wymiar, zasady i forma odbywania praktyk zawodowych

Praktyki na | stopniu ksztatcenia na Wydziale Metali Niezelaznych trwajg obowigzkowo 4 tygodnie, sg przewidziane planem
na 6 semestrze, zaleca sie aby praktyki odbywaty sie w okresie wolnym od zaje¢ dydaktycznych.

Na Wydziale powotany jest przez Dziekana opiekun praktyk, ktérym na ogét jest pracownik Katedry wiodgcej dla tego
kierunku. Pracownik organizuje miejsca praktyk w zaktadach przemystowych najkorzystniej dobranych dla tego kierunku.
Dopuszcza sie, aby student samodzielnie znalazt sobie miejsce praktyki, ktéra jest nastepnie zatwierdzana przez opiekuna
praktyki. Pomiedzy zaktadem pracy, a wydziatem podpisywane jest porozumienie.

Student przedstawia opiekunowi plan praktyki, ktéry podlega akceptacji kierownictwa zaktadu, w ktérym planowana jest
praktyka. Po zakonczeniu praktyki student przedstawia sprawozdanie z jej przebiegu i na tej podstawie praktyka jest
zaliczana.
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Warunki rekrutacji na studia
Kierunek: Inzynieria Produkcji i Jakosci
Opis kompetencji oczekiwanych od kandydata ubiegajacego sie o przyjecie na studia

Warunkiem przystgpienia do rekrutacji na studia pierwszego stopnia jest posiadanie Swiadectwa maturalnego.
Kandydat na studia | stopnia powinien posiada¢ kompetencje w zakresie matematyki, fizyki i chemii typowe dla absolwenta
szkoty sredniej.

Warunki rekrutacji, z uwzglednieniem laureatéw oraz finalistéw olimpiad stopnia centralnego, a takze
laureatow konkurséw miedzynarodowych oraz ogdlnopolskich

Rekrutacja na studia odbywa sie zgodnie z wytycznymi Uchwaty Senatu AGH nr 159/2018 z dnia 19 grudnia 2018 r. w
sprawie zmiany uchwaty nr 41/2018 Senatu AGH z dnia 28 marca 2018 r. w sprawie warunkéw, trybu oraz terminu
rozpoczecia i zakoczenia rekrutacji na pierwszy rok studiéw pierwszego i drugiego stopnia w roku akademickim 2019/2020
oraz Uchwaty Senatu AGH nr 158/2018 z dnia z dnia 19 grudnia 2018 r. w sprawie zmiany uchwaty nr 62/2016 z dnia 25
maja 2016 r. w sprawie zasad przyjmowania na studia laureatéw oraz finalistéw olimpiad stopnia centralnego.

Przewidywany limit przyje¢ na studia wraz ze wskazaniem minimalnej liczby oséb przyjetych, warunkujacej
uruchomienie edycji studiow

Minimalna liczba studentéw: 30
Maksymalna liczba studentéw: 105
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Efekty uczenia sie

Kierunek: Inzynieria Produkcji i Jakosci

Wiedza

Symbol KEU

IPJ1IA_WO01

IPJ1IA_WO02

IPJIA_WO03

IPJ1A_WO04

IPJ1A_WO05

Umiejetnosci

Symbol KEU

IPJ1A_UO1

IPJ1A_UO2

IPJ1A UO3

IPJ1A_U04

IPJ1A_UO5

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

Ma wiedze z zakresu matematyki, fizyki i chemii oraz podstaw ekonomii, zarzadzania
i marketingu a takze z przedmiotéw inzynierskich, w tym zakresie metalurgii i
przetwérstwa metali, inzynierii materiatowej, informatyki, automatyki i robotyki oraz
zagadnien dotyczacych ekonomii i nauk o zarzadzaniu, przydatng do formutowania i
rozwigzywania zadanh z zakresu i inzynierii produkcji, jakosci i logistyki

Ma uporzadkowang i podbudowang teoretycznie wiedze ogding obejmujaca kluczowe
zagadnienia z techniki wytwarzania wyrobéw z metali niezelaznych, zarzadzania
produkcjg i personelem z proceséw i technik produkcyjnych, rachunku kosztéw,
finansdéw, zarzadzania jakoscia i bezpieczehstwem oraz logistyki

Ma podstawowgq wiedze o trendach rozwojowych, o cyklu zycia urzadzen, obiektéw i
systeméw technicznych i prawidtowej ich eksploatacji w naukach technicznych,
metalurgii i inzynierii materiatowej a szczegdlnie w inzynierii produkcji, jakosci i
logistyce w przemysle metali niezelaznych, zna podstawowe metody, techniki,
urzadzenia, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwigzywaniu zadanh inzynierskich
obejmujacych wytwarzanie réznorodnych wyrobéw metalowych poczynajac od prac
koncepcyjno-projektowych poprzez wykonawstwo, eksploatacje z uwzglednieniem
organizacji pracy w cyklu produkcyjnym, kontrole i doskonalenie jakosci procesow i
wyrobow, wiedze niezbedna do rozumienia spotecznych, ekonomicznych, prawnych i
innych pozatechnicznych aspektéw dziatalnosci inzyniersko-menadzerskiej
zwiagzanych z inzynierig produkcji i jakosci

Zna i rozumie fundamentalne dylematy wspétczesnej cywilizacji; podstawowe
ekonomiczne, prawne, etyczne i inne uwarunkowania réznych rodzajéw dziatalnosci
zawodowej zwigzanej z kierunkiem studidéw inzynieria produkgji i jakosci

Posiada podstawowq wiedze w zakresie prawa ochrony wiasnosci intelektualnej,
ekonomii, rynku metali oraz logistyki i zasad funkcjonowania zaktadéw
przemystowych

Kierunkowe efekty uczenia sie

Potrafi pozyska¢ informacje z literatury, baz danych i innych Zrédet w jezyku polskim i
angielskim (lub innym uznanym w komunikacji miedzynarodowej), dokonac ich
integracji oraz interpretacji i wykorzystania ich do samodzielnego przygotowania sie
do zaje¢ dydaktycznych a takze formutowania i uzasadniania opinii.

Potrafi postugiwacd sie jezykiem specjalistycznym obowigzujacym w technice, inzynierii
produkgji i jakos$ci oraz logistyce, wykorzystujgc rézne techniki do porozumiewania sie
w srodowisku zawodowym oraz innych $rodowiskach.

Potrafi przygotowac w jezyku polskim i angielskim (lub innym uznanym w komunikacji
miedzynarodowej) dobrze udokumentowane opracowanie dotyczace probleméw

inzynierii produkgji i jakoSci oraz logistyki w obszarze metalurgii i przetwérstwa metali.

Potrafi przygotowac i przedstawi¢ w jezyku polskim i angielskim (lub innym uznanym
w komunikacji miedzynarodowej) prezentacje ustng z zagadnien inzynierii produkcji i
jakosci oraz logistyki, ze szczeg6lnym wyeksponowaniem tej problematyki w
przemysle metali niezelaznych.

Potrafi postugiwac sie jezykiem obcym na poziomie B2 Europejskiego Systemu Opisu
Ksztatcenia Jezykowego

Symbol CEU

P6S_WG_A

P6S_WG_A

P6S_WG_A,
P6S_WG_A Inz

P6S_WK_A,
P6S_WK_A Inz

P6S_WK_A

Symbol CEU

P6S_UW_A

P6S_UW_A

P6S_UW_A

P6S_UK_A

P6S_UK_A
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Symbol KEU

IPJ1A_UO6

IPJ1A_UO7

IPJ1A_UO8

IPJ1A_U09

IPJ1A_U10

IPJ1A_Ull

Kierunkowe efekty uczenia sie

Posiada umiejetnosci samoksztatcenia sie w obszarze nowosci dotyczacych inzynierii
produkgji i jakosci oraz logistyki a takze jest otwarty na wiedze interdyscyplinarng
powigzang z wytworzeniem i zastosowaniem metali niezelaznych i ich stopéw w
réznych dziedzinach zycia.

Posiada umiejetno$¢ samodzielnego planowania, realizowania i podnoszenia wtasnych

kwalifikacji

Potrafi postugiwac sie technikami pomiarowymi, komputerowymi oraz bazami danych,

planowad i przeprowadzi¢ eksperymenty obejmujgce pomiary i symulacje
komputerowe, przy réwnoczesnej interpretacji uzyskanych wynikéw i poprawnym
wycigganiu z nich wnioskdw, rozwigzywac zadania wykorzystujgc rézne metody
analityczne, symulacyjne i eksperymentalne niezbednymi do realizacji zadan
wystepujacych w inzynierii produkcji.i jakosci oraz logistyce

Potrafi przy formutowaniu i rozwigzywaniu zadan menadzersko-inzynierskich
dostrzegac szersze uwarunkowania systemowe i pozatechniczne, ma przygotowanie
do pracy w przemysle w duzych, Srednich i matych firmach w szczegdlnosci z branzy
metali niezelaznych z mozliwoscig zarzadzania produkcja, jakoscig i logistyka,
uwzgledniajac zasady bezpieczehstwa pracy.

Potrafi przeprowadzi¢ analize ekonomiczng proceséw produkcyjnych zaréwno w
odniesieniu do proceséw projektowanych, jak i realizowanych, dokonac¢ krytycznej
analizy sposobu funkcjonowania i oceni¢ istniejace rozwigzania techniczne i
technologiczne w szczegdlnosci obiekty, urzadzenia, procesy, ustugi w réznorodnych
technikach wytwarzania wyrobéw z metali niezelaznych.

Potrafi dokonac identyfikacji i sformutowa¢ specyfikacje zadan inzynierskich o
charakterze praktycznym, oceni¢ przydatnos¢ metod i narzedzi stuzacych do
rozwigzania praktycznych zadanh oraz wybrac i zastosowac wtasciwg metode i
narzedzia, zaprojektowac proces produkcyjny w tym proste urzadzenia i
oprzyrzadowanie wraz z systemem zarzadzania tymi obiektami, uzywajac wtasciwych
technik i narzedzi. w zakresie inzynierii produkcji, jakosci i logistyki.

Kompetencje spoteczne

Symbol KEU

IPJ1A_KO1

IPJ1A_KO02

IPJ1A_KO3

Efekty kierunkowe

Kierunkowe efekty uczenia sie

Jest gotéw do nawigzywania wspdtpracy ze specjalistami oraz z grupami eksperckimi
w przypadku trudnych probleméw technicznych i organizacyjnych w miejscu pracy

Wykazuje duzg aktywnos$¢ spoteczna, jest przedsiebiorczy, jednoczesnie jest gotéw
na rozwigzania kompromisowe wktadajgc w to swojg wiedze i intuicje

Rozumie potrzebe przestrzegania zasad etyki zawodowej, podtrzymuje i przekazuje
tradycje Akademii Gérniczo-Hutniczej i Wydziatu Metali Niezelaznych w kraju i na
Swiecie

Symbol CEU

P6S_UO A

P6S_UU_A

P6S_UW A,
P6S_UW_A Inz_0
1

P6S_UW_A

P6S_UW_A,
P6S_UW_A Inz_ 0
1

P6S_UW A,
P6S_UW_A Inz_0
2

Symbol CEU

P6S_KK_A

P6S_KO_A

P6S_KR_A
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Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z kierunkowymi

efektami uczenia sie (KEU)

Kierunek: Inzynieria Produkcji i Jakosci

Wiedza

Symbol CEU

P6S_WG_A Inz

P6S_WK_A_Inz

Umiejetnosci

Symbol CEU

P6S_UW A Inz_
01

P6S_UW_A Inz_
02

Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie

podstawowe procesy zachodzace w cyklu zycia urzadzen, obiektéw i systeméw
technicznych

podstawowe zasady tworzenia i rozwoju réznych form indywidualne;j
przedsiebiorczosci

Efekty uczenia sie dla kwalifikacji obejmujacych kompetencje inzynierskie

planowac i przeprowadza¢ eksperymenty, w tym pomiary i symulacje komputerowe,
interpretowad uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski; przy identyfikacji i formutowaniu
specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich rozwigzywaniu: - wykorzystywa¢ metody
analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, - dostrzegac ich aspekty systemowe i
pozatechniczne, w tym aspekty etyczne, - dokonywadé wstepnej oceny ekonomicznej
proponowanych rozwigzan i podejmowanych dziatan inzynierskich; dokonywad
krytycznej analizy sposobu funkcjonowania istniejgcych rozwigzan technicznych i
ocenia¢ te rozwigzania

projektowac - zgodnie z zadang specyfikacja - oraz wykonywa¢ typowe dla kierunku
studiéw proste urzadzenia, obiekty, systemy lub realizowa¢ procesy, uzywajac
odpowiednio dobranych metod, technik, narzedzi i materiatéw

Tabela zgodnosci kompetencji inzynierskich (Inz) z
kierunkowymi efektami uczenia sie (KEU)

Odniesienia do
KEU

IPJ1A_WO3

IPJ1IA_WO04

Odniesienia do
KEU

IPJ1A_UOS,

IPJ1A_U10

IPJ1A_U11
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Matryca pokrycia efektéow kierunkowych

Kierunek: Inzynieria Produkcji i Jakosci

2019/2020/S/1i/MN/IP}/all

Przedmiot

Wprowadzenie do nauki o
przedsiebiorstwie

Rysunek techniczny
Matematyka |

Chemia |

Technologie informacyjne
Rynek metali

Wstep do nauki o materiatach i
technologie materiatowe |

Historia inzynierii metalurgicznej

Podstawowe techniki rozwoju
osobistego

Organizacja pracy i ergonomia

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Kod

MNIPJS.1i10.5b3f706d0e0f2c34eb8dae8096680b82.19

MNIPJS.1i10.59fcc851af20223ef9dc7a108d6ec733.19

MNIPJS.1i10.4cbb0b3d29a6c2164d886aabac2d4c73.19
MNIPJS.1i10.57dc14582d7bf45623bdf812dde43735.19
MNIPJS.1i10.c31cc7b90a0dbba65b67587¢381c6f0d.19
MNIPJS.1i10.6260f5a89bf50d489986ed0d97aaa8b7.19

MNIPJS.1i10.2d4c373092f1a8b6d5540f5da97f7eda.19
MNIPJS.1i10.d61b165826e6ac7fd4016abeb6581570.19
MNIPJS.1i10.adab55bd5489cc35d97a878317dcaa60.19

MNIPJS.1i10.90fabd282f6d01b08e49a453ed2a0194.19

MNIPJS.1i20.e2e9f855d3belc6e44f1609c9b3733bf.19

MNIPJS.1i20.9207a194b6d4f62b09f23e6556e6b2ed.19

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

IPJ1IA_WO01

o m < Ln (=
© © © © o
;I ;I ;I ;I =l
< « < <« <
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oo o a o
X X
X
X
X
X X X X
X
X
X
X X
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IPJ1A UO3

IPJ1A_UO4
IPJ1A_UOS

IPJ1A_U06
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Przedmiot

Jezyk niemiecki B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Jezyk angielski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Jezyk francuski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 1/3

Fizyka |

Komputerowe wspomaganie
projektowania |

Matematyka Il

Wstep do nauki o materiatach i
technologie materiatowe I

Chemia ll

Technologie wytwarzania
wyrobdéw z metali niezelaznych

Jezyk francuski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 2/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 2/3

Kod

MNIPJS.1i20.375d0ed08478ee775€900113312791c3.19

MNIPJS.1i20.df2639cc44c5e396¢f0074eal22cab71.19

MNIPJS.1i20.e553773bdd5bdb73e59798df5bf39847.19

MNIPJS.1i20.6058565e790d8c72737df926854f216e.19
MNIPJS.1i20.b76f77eb109398ed1106f9c0cc8530db.19
MNIPJS.1i20.b5baa52863f7beflc0e26bc62197b88e.19
MNIPJS.1i20.cc18f5140db7e755f55019ba36011119.19
MNIPJS.1i20.caa7633e2bec7708fclcbafocf1458b8.19

MNIPJS.1i20.9164a17841da92538¢c9cal3bc2930739.19

MNIPJS.1i40.022ccfa514f05e50192ce87a0bff56b7.19

MNIPJS.1i40.194f7fd6b2f8791bf3f31dfd0a5d917d.19

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

IPJ1IA_WO01

IPJ1A_WO02

IPJIA W03

IPJ1A_Wo04

IPJIA W05

IPJ1A_UO1

IPJ1A_U02

IPJ1A UO3

IPJ1A_UO04

IPJ1A_UOS5

x

IPJ1A_U06

IPJ1A_UO7

IPJ1A_UO8

IPJ1A_U0O9

IPJ1A_U10

IPJ1A_Ull
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< < <
=
oo o
X X

X
X X
X X X
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9 a4 M S 1 4 MmN O N © O O H =5 N
e 22 2 @@ @ o 0o ©o © ©6 ©6 © 6 ©6 A A © ©
. BI BI BI BI BI 5 5 5 S5 5 S5 5 S5 5 B > ¥ X
Predmiot Kod S 3ssssssIgsssgssss
a g aaaraaaaaadaaaaaa a
Jezyk hiszpanski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - MNIPJS.1i40.a7a0e38e103236aa9b214adde0985¢59.19 X
semestr 2/3
Jezyk rosyjski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - MNIPJS.1i40.1b348d99edf04f5b24411f8925d672¢5.19 X
semestr 2/3
Jezyk angielski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin - MNIPJS.1i40.53db5d5bb3888bb0d3df2be2acal57b1.19 X
semestr 2/3
Metody badah materiatéw MNIPJS.1i40.02959e1f554683050e496e242c14bade.19 X X X X X X X
Fizyka Il MNIPJS.1i40.be8bb08539fdc15f77983a3e227c2a3f.19 X X X X X X
f;°gﬂ'§:jri’y'”2y”'er” produkdji i MNIPJS.1i40.78cb82be2ece872b98df45a4d6557075.19  x  x X X
Podstawy zarzadzania jakoscia, —ynipis 1140, 1592103b01e6d34e4a7267167e363e66.19 X X X
srodowiskiem i bezpieczehstwem
Podstawy projektowania MNIPJS.1i40.c83acecde295a5591d8ee2d20e6€2426.19  x X X X
systeméw produkcyjnych
Statystyka dla inzynieréw MNIPJS.1i40.c980c14acdfc327¢c9839406953a653a6.19 X
Komputerowe wspomaganie MNIPJS.1i40.a5defa586b566c41f7ffceb74bdd6669.19 X X X X
projektowania Il
Wybrane zagadnienia z .
matematyki aplikacyjnej MNIPJS.1i40.3814e€96a4f5798799d1a0bafe0cf443e.19 X X X
Ochrona wiasnosci intelektualnej i vy pis 1140.ca699b8efd6fsfc899e86c8e1cf712fc.19 X X
etyka zawodowa
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Przedmiot

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Jezyk angielski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Jezyk francuski B-2 - kurs
obowigzkowy 135 godzin -
semestr 3/3

Slepy 4

Podstawy automatyki i robotyki
Metalurgia i recykling
Metody i techniki pomiarowe
Podstawy zarzadzania firma
Produkcja i ustugi w firmie
Polityka personalna w firmie

Odlewanie metali i stopéw metali

Procesy przerdbki plastycznej
metali

Kod

MNIPJS.1i80.001aefb3b9af1096e2664b81b183c217.19

MNIPJS.1i80.5e50e9a2d67b5162c856¢f859a9b227f.19

MNIPJS.1i80.49d62cc9cd39f7fb09b10f8cfbeb7b06.19

MNIPJS.1i80.€9248a9a134c74395721cf546e69ecdf.19

MNIPJS.1i80.6807¢c4d8cf5331d62a78d10b502b9cchb.19

MNIPJS.1i80.25f149e4e7a6f37ca966762fa7d26723.19
MNIPJS.1i80.f00db2572601¢c8674bd00e1be854008c.19
MNIPJS.1i80.0cdOaf5aa67c14b8e4466a241034cf18.19
MNIPJS.1i80.2314b896240cde08c178c099aaf24875.19
MNIPJS.1i80.ad3d5a543b461feaf2f99dc5bbd570dc.19
MNIPJS.1i80.1394db43c9a3e69d4d859f375e55acfc.19
MNIPJS.1i80.b86dab50f63c12afc9d2869b65716¢93.19

MNIPJS.1i100.14fc3fc04e4a0ab556769f316da86f41.19

MNIPJS.1i100.7cd94b60e643662a7948a88f662f8f9.19

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych

IPJ1IA_WO01

IPJ1A_WO02

IPJIA W03

IPJ1A_Wo04

IPJIA W05

IPJ1A_UO1
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IPJ1A UO3

IPJ1A_UO04

IPJ1A_UOS5

x

IPJ1A_U06

IPJ1A_UO7

IPJ1A_UO8

IPJ1A_U0O9

IPJ1A_U10

IPJ1A_Ull
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Przedmiot Kod d d d < <<
(= -l -l - = [ -l -l - - = [ -l -l - = (= -l
g aaaadaaaaaaaa
Zarzadzanie tancuchem dostaw MNIPJS.1i100.fb136af0743f58ead33907de20035d7d.19 x x X X X X X X
Six Sigma MNIPJS.1i100.c9fc00a7b5bfce13b999c874b291f5fa.19 X X X X
Logistyka w firmie MNIPJS.1i100.57ef96616057ecal0ed99db51fb4b266.19 X x X X X
Lean Management MNIPJS.1i100.14fc4ff1953¢2489b595835d0cal46a2.19 X X X X X
}Qigr:cri';e”ta””m zarzadzania MNIPJS.1i100.d738722354e69594de61fbc379d7146e.19  x  x X X X
Statystyczne sterowanie MNIPJS.1i100.dc226ee2bb94e18cal3e39577b243034.19 X X x X
procesem
In2ynieria srodowiska | MNIPJS.1i100.6afd77f2d4bde0c6fea2ed769173918d.19  x  x X X X X
bezpieczenstwa
Inzynieria jakosci MNIPJS.1i100.e277282125ec04f203c2c04349581bdb.19 X X X X X X
Nowoczesne i niekonwencjonaine o5 11100.78d29bc00e3d67fcc28fb3096804861.19 X X
procesy przerdbki plastycznej
Tarcie | smarowanie W przerobce vy ioic 1i100.c366432f2c74c47c88340a4afbf2bf0.19 X x X X X X
plastycznej
Urzadzenia i narzedzia w .
przerébee plastyczne; MNIPJS.1i100.73c220483c08e1d03be504db0c3162a3.19 x x X X X X X
iTgtcohp”gtJ spajania i taczenia metali \ipjs 11100.b8bef95f14a087476628c0f5c4656aba. 19 X  x X X X
Zarzadzanie projektami MNIPJS.1i100.c09478e16bdd9fc293d8ec59¢5311198.19 X X X X X
Podstawy produkcji 4.0 MNIPJS.1i100.986990031bf3f5349¢3f655937b1bb17.19 x x X X X
Obrébka cieplna MNIPJS.1i100.633d16c8958f7da8c8764830fa74ccc0.19 x x X X X X
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Przedmiot

Optymalizacja proceséw
produkcyjnych i logistycznych

Controling produkg;ji
Marketing przemystowy

Systemy planowania i organizacji
produkcji i zasobéw

Normalizacja, audyt, certyfikacja,
akredytacja i systemy zgodnosci

Systemy zarzadzania w przemysle
lotniczym, motoryzacyjnym i
kolejowym

Praktyka zawodowa (4 tygodnie)

Stopy metali niezelaznych

Materiaty ceramiczne i
kompozytowe

Inzynieria powierzchni metali i
stopow

Nanomateriaty i nanotechnologie
Stopy zelaza

Zaroodporne i zarowytrzymate
stopy metali

Materiaty narzedziowe

Polimery

Kod

MNIPJS.1i200.ac0f5d16a27f68b0al114a200787782d8.19

MNIPJS.1i200.9928726f5ecd9423e5felcf923fdc2e0.19
MNIPJS.1i200.03e545b9%aaa28704dd5eb20596851d9¢.19

MNIPJS.1i200.80102c213a4ebaf9e25b2d0dfaec0c72.19

MNIPJS.1i200.80628¢c110894f47a7dbd14eel3651fb8.19

MNIPJS.1i200.21fb5e5450d46d7dc7f19a08e2746116.19
MNIPJS.1i200.db47b491eb4fa253c61156a5b70b50ac.19
MNIPJS.1i200.19b83ccd21818f9be84d17945¢f7fc68.19

MNIPJS.1i200.7262b553b79735f5c6bcbe66d82d5fa3.19

MNIPJS.1i200.f1c5f74bfd30362bffca5d2e78dabfdf.19

MNIPJS.1i200.8259dc503b32e9388alc3f3d17e8366¢.19

MNIPJS.1i200.f085bd8483c2e457dac6369205c6eb4d.19
MNIPJS.1i200.fe886ed040766b4cdd6clal9466ed252.19

MNIPJS.1i200.d9207d9b7036ed36cdc86bf03b161396.19

MNIPJS.1i200.1146bacfa92df4ffc85459b808eddc6b.19

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych
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Przedmiot

Product quality management
Powder metallurgy

Selected aspects of materials
science

Metal forming

Technologies in cable industry
Corrosion of metals and alloys
Materials in electrical applications

Materiaty i technologie w
motoryzacji i kolejnictwie

Materiaty dla elektroniki

Materiaty i technologie w
przemysle kablowym,
elektroenergetyce i eletrotechnice
Seminarium dyplomowe: Sciezka
dyplomowania Zarzgdzanie
jakoscia

Seminarium dyplomowe: Sciezka
dyplomowania Inzynieria produkcji
i logistyka

Zaktadanie i prowadzenie
dziatalnosci gospodarczej

Zarzadzanie innowacjami

Projekt dyplomowy

Kod

MNIPJS.1i400.81aa967d54b8ch437b9d188e70f9ace5.19
MNIPJS.1i400.435af60baa22a12f359abf39377c4da4.19

MNIPJS.1i400.09ed6bfa0a8f644b1c2d6fc40717d651.19

MNIPJS.1i400.54403984bed30b570c3074d7b9945494.19
MNIPJS.1i400.4932cc5dbd8c63ade419cch258cd87e9.19
MNIPJS.1i400.db4b3545f996a43¢c378b0ff6968af73¢.19

MNIPJS.1i400.d3d60b00814e75532389b0d418ea2aa4.19
MNIPJS.1i400.2d5626b29d76786f9ddc1dca97746719.19

MNIPJS.1i400.7acc205bfb272814557fe02426ccl4de.19

MNIPJS.1i400.646d69ec335fb2d6163783b3935e0d0e.19

MNIPJS.1i400.94d2bcb04e320a80a74a819cf9dfde35.19

MNIPJS.1i400.98ca0a86768e24528dd38a5006a8ff17.19

MNIPJS.1i400.69e83eald31ef2f93ce6c8339486a080.19

MNIPJS.1i400.05a879e1d5ef3322f2d080e3f709fe95.19

MNIPJS.1i400.3671599be95e694d52c81felbblfda3f.19

Matryca pokrycia efektéw kierunkowych
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Przedmiot

18 18 14 28 13 11 24 38 39 17

48 51 33 13 12 37 29 12 8

Suma:
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Matryca charakterystyk efektow uczenia sie w odniesieniu do modutow zajec
Kierunek: Inzynieria Produkcji i Jakosci

2019/2020/S/1i/MN/IP}/all

- o
N N ° 9
:' ;' :l ;' ;l <| <I <| E E <| <|
¥ O > ! I ¥ O
Przedmiot Kod BI g BI ;' 5 3 3 >3 ;. ;u X X
0 0 w v nu ou n v
2 %I 2 SI ‘{ 2 E E > 3 2 2
(7] (2]
o o e ©
a a
Wprowadzenie do nauki o przedsiebiorstwie MNIPJS.1i10.5b3f706d0e0f2c34eb8dae8096680b82.19 X X X
Rysunek techniczny MNIPJS.1i10.59fcc851af20223ef9dc7a108d6ec733.19 X X X X X
Matematyka | MNIPJS.1i10.4cbb0b3d29a6c2164d886aabac2d4c73.19  x X X X
Chemia | MNIPJS.1i10.57dc14582d7bf45623bdf812dde43735.19 X X X
Technologie informacyjne MNIPJS.1i10.c31cc7b90a0dbba65b67587¢381c6f0d.19 X X X X
Rynek metali MNIPJS.1i10.6260f5a89bf50d489986ed0d97aaa8b7.19 X X X X X X
Wstep do nauki o materiatach i technologie materiatowe | MNIPJS.1i10.ad4¢373092f1a8b6d5540f5da97f7eda.19 X X X
Historia inzynierii metalurgicznej MNIPJS.1i10.d61b165826e6ac7fd4016abeb6581570.19  x X X
Podstawowe techniki rozwoju osobistego MNIPJS.1i10.adab55bd5489cc35d97a878317dcaa60.19 X X X X X
Organizacja pracy i ergonomia MNIPJS.1i10.90fabd282f6d01b08e49a453ed2a0194.19 X X X X X
Jf/gyk hiszpanski B-2 - kurs obowiazkowy 135 godzin - semestr o6 11>0) e2697855d3belc6e44f1609cIb3733bf.19 X
Jle/éyk rosyjski B-2 - kurs obowiazkowy 135 godzin - semestr 015 1120,9207a194b6d4162b09f23e6556e6b2ed. 19 X
Jle/éyk niemiecki B-2 - kurs obowiazkowy 135 godzin - semestr vy pis 120 375d0ed08478ee775e900113312791¢3.19 X
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Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Przedmiot

Jezyk angielski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
1/3

Jezyk francuski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
1/3

Fizyka |

Komputerowe wspomaganie projektowania |

Matematyka Il

Wstep do nauki o materiatach i technologie materiatowe
Chemia Il

Technologie wytwarzania wyrobéw z metali niezelaznych

Jezyk francuski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
2/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
2/3

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
2/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
2/3

Jezyk angielski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
2/3

Metody badah materiatéw

Kod

MNIPJS.1i20.df2639cc44c5e396cf0074eal22cab71.19

MNIPJS.1i20.e553773bdd5bdb73e59798df5bf39847.19

MNIPJS.1i20.6058565e790d8c72737df926854f216e.19
MNIPJS.1i20.b76f77eb109398ed1106f9c0cc8530db.19
MNIPJS.1i20.b5baa52863f7beflc0e26bc62197b88e.19
MNIPJS.1i20.cc18f5140db7e755f55019ba36011119.19
MNIPJS.1i20.caa7633e2bec7708fclcbafocf1458b8.19

MNIPJS.1i20.9164a17841da92538c9cal3bc2930739.19

MNIPJS.1i40.022ccfa514f05e50192ce87a0bff5607.19

MNIPJS.1i40.194f7fd6b2f8791bf3f31dfd0a5d917d.19

MNIPJS.1i40.a7a0e38e103236aa9b214adde0985¢59.19

MNIPJS.1i40.1b348d99edf04f5b24411f8925d672¢5.19

MNIPJS.1i40.53db5d5bb3888bb0d3df2be2acal57b1.19

MNIPJS.1i40.02959e1f554683050e496e242c14bade.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Przedmiot

Fizyka Il
Podstawy inzynierii produkcji i logistyki

Podstawy zarzadzania jakoscia, srodowiskiem i
bezpieczehstwem

Podstawy projektowania systeméw produkcyjnych
Statystyka dla inzynieréw

Komputerowe wspomaganie projektowania Il
Wybrane zagadnienia z matematyki aplikacyjnej
Ochrona wtasnosci intelektualnej i etyka zawodowa

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
3/3

Jezyk angielski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
3/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
3/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
3/3

Jezyk francuski B-2 - kurs obowigzkowy 135 godzin - semestr
3/3

Slepy 4

Podstawy automatyki i robotyki

Kod

MNIPJS.1i40.be8bb08539fdc15f77983a3e227c2a3f.19
MNIPJS.1i40.78cb82be2ece872b98df45a4d6557075.19

MNIPJS.1i40.1b92103b01e6d34e4a7267167e363e6e.19

MNIPJS.1i40.c83acecde295a5591d8ee2d20e6e2426.19
MNIPJS.1i40.c980c14acdfc327c9839406953a653a6.19
MNIPJS.1i40.a5defa586b566c41f7ffceb74bdd6669.19
MNIPJS.1i40.3814e96a4f5798799d1a0bafe0cf443e.19
MNIPJS.1i40.c4699b8efd6f8fc899e86c8elcf712fc.19

MNIPJS.1i80.001aefb3b9af1096e2664b81b183c217.19

MNIPJS.1i80.5e50€9a2d67b5162c856¢f859a9b227f.19

MNIPJS.1i80.49d62cc9cd39f7fb09b10f8cfbeb7b06.19

MNIPJS.1i80.€9248a9a134c74395721cf546e69ecdf.19

MNIPJS.1i80.6807¢c4d8cf5331d62a78d10b502b9cchb.19

MNIPJS.1i80.25f149e4e7a6f37ca966762fa7d26723.19
MNIPJS.1i80.f00db2572601c8674bd00e1be854008¢.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Przedmiot Kod

Metalurgia i recykling MNIPJS.1i80.0cd0af5aa67c14b8e4466a241034cf18.19

Metody i techniki pomiarowe MNIPJS.1i80.2314b896240cde08c178c099aaf24875.19

Podstawy zarzadzania firma MNIPJS.1i80.ad3d5a543b461feaf2f99dc5bbd570dc.19

Produkcja i ustugi w firmie MNIPJS.1i80.1394db43c9a3e69d4d859f375e55acfc.19

Polityka personalna w firmie MNIPJS.1i80.b86dab50f63c12afc9d2869b65716¢93.19

Odlewanie metali i stopéw metali MNIPJS.1i100.14fc3fc04e4a0ab556769f316da86f41.19

Procesy przerébki plastycznej metali MNIPJS.1i100.7¢cd94b60e643662a7948a88f662ff8f9.19

Zarzadzanie tancuchem dostaw MNIPJS.1i100.fb136af0743f58ead33907de20035d7d.19

Six Sigma MNIPJS.1i100.c9fc00a7b5bfce13b999c874b291f5fa.19

Logistyka w firmie MNIPJS.1i100.57ef96616057ecal0ed99db51fb4b266.19

Lean Management MNIPJS.1i100.14fc4ff1953c2489b595835d0cal46a2.19

Instrumentarium zarzadzania jakosciag MNIPJS.1i100.d738722354e69594de61fbc379d7146e.19

Statystyczne sterowanie procesem MNIPJS.1i100.dc226ee2bb94e18cal3e39577b243034.19

Inzynieria srodowiska i bezpieczenstwa MNIPJS.1i100.6afd77f2d4bde0c6fea2ed769173918d.19

Inzynieria jakosci MNIPJS.1i100.e277282125ec04f203c2c04349581bdb.19

Nowoczesne i niekonwencjonalne procesy przerébki

. MNIPJS.1i100.78d29bc00e3d67fcc28fb30968f04861.19
plastycznej

Tarcie i smarowanie w przerébce plastycznej MNIPJS.1i100.c366432f2c74fc47c¢88340a4afbf2bf0.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Przedmiot

Urzadzenia i narzedzia w przerébce plastycznej
Techniki spajania i taczenia metali i stopéw
Zarzadzanie projektami

Podstawy produkgcji 4.0

Obrébka cieplna

Optymalizacja proceséw produkcyjnych i logistycznych
Controling produkgji

Marketing przemystowy

Systemy planowania i organizacji produkcji i zasobéw

Normalizacja, audyt, certyfikacja, akredytacja i systemy
zgodnosci

Systemy zarzadzania w przemysle lotniczym, motoryzacyjnym
i kolejowym

Praktyka zawodowa (4 tygodnie)
Stopy metali niezelaznych

Materiaty ceramiczne i kompozytowe
Inzynieria powierzchni metali i stopéw
Nanomateriaty i nanotechnologie

Stopy zelaza

Kod

MNIPJS.1i100.73¢c220483c08e1d03be504db0c3162a3.19
MNIPJS.1i100.b8bef95f14a0874f6628c9f5c4656aba.19
MNIPJS.1i100.c09478e16bdd9fc293d8ec59¢5311198.19
MNIPJS.1i100.986990031bf3f5349¢3f655937b1bb17.19
MNIPJS.1i100.633d16c8958f7da8c8764830fa74ccc0.19
MNIPJS.1i200.ac0f5d16a27f68b0al114a200787782d8.19
MNIPJS.1i200.9928726f5ecd9423e5felcf923fdc2e0.19
MNIPJS.1i200.03e545b9%9aaa28704dd5eb20596851d9¢.19
MNIPJS.1i200.80102c213a4ebaf9e25b2d0dfaec0c72.19

MNIPJS.1i200.80628¢c110894f47a7dbd14eel13651fb8.19

MNIPJS.1i200.21fb5e5450d46d7dc7f19a08e2746116.19

MNIPJS.1i200.db47b491eb4fa253c61156a5b70b50ac.19
MNIPJS.1i200.19b83ccd21818f9be84d17945cf7fc68.19
MNIPJS.1i200.7262b553b79735f5c6bcbe66d82d5fa3.19
MNIPJS.1i200.f1c5f74bfd30362bffca5d2e78dabfdf.19
MNIPJS.1i200.8259dc503b32e9388al1c3f3d17e8366¢.19
MNIPJS.1i200.f085bd8483c2e457dac6369205c6eb4d.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Przedmiot

Zaroodporne i zarowytrzymate stopy metali
Materiaty narzedziowe

Polimery

Product quality management

Powder metallurgy

Selected aspects of materials science
Metal forming

Technologies in cable industry

Corrosion of metals and alloys

Materials in electrical applications

Materiaty i technologie w motoryzacji i kolejnictwie

Materiaty dla elektroniki

Materiaty i technologie w przemysle kablowym,

elektroenergetyce i eletrotechnice

Seminarium dyplomowe: Sciezka dyplomowania Zarzgdzanie

jakoscia

Seminarium dyplomowe: Sciezka dyplomowania Inzynieria

produkgji i logistyka

Zaktadanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarcze;j

Kod

MNIPJS.1i200.fe886ed040766b4cdd6c1al9466ed252.19
MNIPJS.1i200.d9207d9b7036ed36cdc86bf03b161396.19
MNIPJS.1i200.1146bacfa92df4ffc85459b808eddc6b.19
MNIPJS.1i400.812a967d54b8ch437b9d188e70f9ace5.19
MNIPJS.1i400.435af60baa22al2f359abf39377c4da4.19
MNIPJS.1i400.09ed6bfa0a8f644b1c2d6fc40717d651.19
MNIPJS.1i400.54403984bed30b570c3074d7b9945494.19
MNIPJS.1i400.4932cc5dbd8c63ade419cch258cd87e9.19
MNIPJS.1i400.db4b3545f996a43c378b0ff6968af73c.19
MNIP)S.1i400.d3d60b00814e75532389b0d418ea2aa4.19
MNIPJS.1i400.2d5626b29d76786f9ddc1dca97746719.19
MNIPJS.1i400.7acc205bfb272814557fe02426ccl4de.19

MNIPJS.1i400.646d69ec335fb2d6163783b3935e0d0e.19

MNIPJS.1i400.94d2bcb04e320a80a74a819cf9dfde35.19

MNIPJS.1i400.98ca0a86768e24528dd38a5006a8ff17.19

MNIPJS.1i400.69e83eald31ef2f93ce6c8339486a080.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Przedmiot

Zarzadzanie innowacjami
Projekt dyplomowy

Suma:

Kod

MNIPJS.1i400.05a879e1d5ef3322f2d080e3f709fe95.19
MNIPJS.1i400.3671599be95e694d52c81felbblfda3f.19

Matryca charakterystyk efektdw uczenia sie w odniesieniu do modutéw zajec
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Matryca kierunkowych efektow uczenia sie w odniesieniu do form zajec i sposobu zaliczenia, ktére pozwalaja na ich

uzyskanie
Kierunek: Inzynieria Produkcji i Jakosci

2019/2020/S/1i/MN/IP)/all

Nazwa modutu zajec

Wprowadzenie do nauki o
przedsiebiorstwie

Rysunek techniczny

Matematyka |
Chemia |

Technologie informacyjne

Rynek metali

Wstep do nauki o materiatach i
technologie materiatowe |

Historia inzynierii metalurgicznej

Podstawowe techniki rozwoju osobistego

Organizacja pracy i ergonomia

Forma zajec¢ dydaktycznych

Wyktad

Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad

Wyktad

Wyktad

Wyktad

Wyktad

Sposodb weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium

Udziat w dyskusji, Wykonanie ¢wiczen, Wykonanie projektu,

Kolokwium

Aktywnos$¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen, Kolokwium,
Egzamin, OdpowiedzZ ustna, Zaangazowanie w prace zespotu

Egzamin, Kolokwium

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen, Kolokwium

Kolokwium

Egzamin

Kolokwium

Kolokwium

Aktywnos¢ na zajeciach

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU
IPJIA_WO1, IPJIA_ W02, IPJ1IA_UO01,
IPJ1A_KO02

IPJIA_WO03, IPJ1IA_UQS, IPJ1A_UO9,
IPJ1A_KO1

IPJIA_WO1, IPJ1IA_UO1, IPJIA_UO7,
IPJ1A_KO1

IPJIA_WO1, IPJIA_UO1, IPJIA_UO7
IPJIA_WO1, IPJ1A_UQS8, IPJ1A_KO1

IPJIA_WO1, IPJIA_WO03, IPJIA_W04,
IPJIA_WO5, IPJ1A_UOQ1, IPJ1A_KO02

IPJIA_WO1, IPJIA_WO3, IPJIA_UO2,
IPJ1A_KO03

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJ1A_KO1,
IPJ1IA_KO02, IPJ1IA_KO03

IPJ1A_W04, IPJ1A_UO7, IPJ1A_KO1,
IPJ1A_KO2

IPJIA_WO02, IPJIA_WO04, IPJ1IA_UO6,
IPJ1A_KO1
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Nazwa modutu zajec

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 1/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 1/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 1/3

Jezyk angielski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 1/3

Jezyk francuski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 1/3

Fizyka |

Komputerowe wspomaganie
projektowania |

Matematyka Il

Wstep do nauki o materiatach i
technologie materiatowe I

Chemia Il

Forma zajec¢ dydaktycznych

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Kolokwium,
Egzamin

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Sprawozdanie,
Zaangazowanie w prace zespotu, Zaliczenie laboratorium

Wykonanie ¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Odpowiedz ustna,
Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Zaangazowanie
W prace zespotu

Aktywnos$¢ na zajeciach, Egzamin

Egzamin, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

IPJ1IA_UO5

IPJIA_UO5

IPJ1A_UO5

IPJ1IA_UO5, IPJIA_UO4

IPJ1A_UO5

IPJIA_WO1, IPJ1A_UO1, IPJ1A_UO2,
IPJLA_KOL1, IPJ1A K02
IPJLA_ W02, IPJIA_WO3, IPJIA_WO1,

IPJIA_WO04, IPJIA_WO5, IPJ1IA_UOS,
IPJIA_U11, IPJIA_U09, IPJ1A_KO2

IPJIA_WO1, IPJ1IA_UO1, IPJIA_UO7,
IPJ1A_KO1, IPJ1A_K02

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJ1IA_UO1,
IPJ1A_UO2

IPJIA_WO1, IPJ1A_UO8
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Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
Nazwa modutu zajec Forma zajec¢ dydaktycznych osiagnietych przez studenta w ramach Odniesienia do KEU
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajec

IPJIA_WO3, IPJIA_WO02, IPJ1IA_UO3,
IPJ1A_U10, IPJIA_U11, IPJ1A KO1,
IPJ1A_KO02, IPJ1A_KO03

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Egzamin,
Studium przypadkdéw

Technologie wytwarzania wyrobow z

metali niezelaznych Wyktad

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
Lektorat ¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,  IPJ1A_U05
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Jezyk francuski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 2/3

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
Lektorat ¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,  IPJ1A_U05
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Jezyk niemiecki B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 2/3

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
Jezyk hiszpanski B-2 - kurs obowigzkowy ¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Esej, Wynik testu
. Lektorat . : S o
135 godzin - semestr 2/3 zaliczeniowego, Wypracowania pisane na zajeciach,
Prezentacja

IPJ1A_UO5

Aktywnos$¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
Lektorat ¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,  IPJ1A_U05
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 2/3

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
Lektorat ¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,  IPJ1A_U05
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Jezyk angielski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 2/3

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen IPJLA_WO2, IPJLA_WO3, IPJLA_UO1,

Metody badah materiatéw Cwiczenia laboratoryjne laboratoryjnych, Kolokwium, Sprawozdanie :Eﬁﬁ_ggf IPJ1A_UO6, IPJ1A U11,
I L Aot sfecach Uil skl KOBKUUM 1 i, e, e 2
! o ! IPJ1A UO08, IPJ1A K01, IPJ1A K02
laboratoryjne Sprawozdanie - - -
Podstawy inzynierii produkgji i logistyki ~ Wyktad, Cwiczenia projektowe é'g‘%"rmsc na zajeciach, Wykonanie projektu, Projekt, :Eﬁﬁ'\é’oozl' IPJLA_WO2, IPJ1A_UO2,

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Egzamin,
Kolokwium, Prezentacja

Podstawy zarzgdzania jakoscia,

Srodowiskiem i bezpieczenstwem Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

IPJ1A_W02, IPJ1A_U02, IPJ1A K02

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia, 28 /38
ktére pozwalaja na ich uzyskanie



Nazwa modutu zajec

Podstawy projektowania systeméw
produkcyjnych

Statystyka dla inzynieréw

Komputerowe wspomaganie
projektowania Il

Wybrane zagadnienia z matematyki
aplikacyjnej

Ochrona wtasnosci intelektualnej i etyka
zawodowa

Jezyk hiszpanski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 3/3

Jezyk angielski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 3/3

Jezyk rosyjski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 3/3

Jezyk niemiecki B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 3/3

Jezyk francuski B-2 - kurs obowigzkowy
135 godzin - semestr 3/3

Slepy 4

Podstawy automatyki i robotyki

Forma zajec¢ dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia projektowe
Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Cwiczenia laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Lektorat

Wyktad, Cwiczenia
audytoryjne, Cwiczenia
laboratoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin, Projekt inzynierski,
Zaangazowanie w prace zespotu, Prezentacja

Aktywnosc¢ na zajeciach, Wykonanie ¢éwiczen, Kolokwium
Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Kolokwium,
Egzamin

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Kolokwium, Egzamin, Wynik testu zaliczeniowego,
Wypracowania pisane na zajeciach, Prezentacja

Aktywnos$¢ na zajeciach, Kolokwium, Wynik testu
zaliczeniowego, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_UO2,

IPJ1A_KO02
IPJIA_WO01

IPJIA_WO1, IPJ1A_UOS, IPJ1A_U09,

IPJ1A_UO7

IPJIA_WO1, IPJ1IA_U11, IPJ1A_KO1

IPJIA_WO04, IPJIA_UO7, IPJ1A_KO3

IPJ1A_UO5

IPJIA_UO5

IPJ1A_UO5

IPJ1IA_UO5

IPJIA_UO5

IPJIA_WO3, IPJIA_WO02, IPJ1IA_U11,

IPJ1A_U08, IPJ1A_U10
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Nazwa modutu zajec

Metalurgia i recykling

Metody i techniki pomiarowe

Podstawy zarzgdzania firma

Produkcja i ustugi w firmie

Polityka personalna w firmie

Odlewanie metali i stopdw metali

Procesy przerdbki plastycznej metali

Zarzadzanie tancuchem dostaw

Six Sigma

Logistyka w firmie

Lean Management

Instrumentarium zarzadzania jakoscig

Forma zajec¢ dydaktycznych
Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach

poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajec

Kolokwium

Kolokwium

Aktywnosc¢ na zajeciach, Projekt, Egzamin

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin, Sprawozdanie, Udziat w

dyskusji, Kolokwium
Aktywnos¢ na zajeciach, Projekt, Egzamin

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Egzamin,
Sprawozdanie, Zaangazowanie w prace zespotu

Udziat w dyskusji, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych,
Wynik testu zaliczeniowego, Aktywnos$¢ na zajeciach,
Zaliczenie laboratorium

Egzamin, Aktywnos¢ na zajeciach

Wykonanie ¢wiczen, Egzamin, Aktywnos$¢ na zajeciach

Egzamin, Aktywnos¢ na zajeciach

Wykonanie ¢wiczen, Egzamin

Egzamin, Aktywnos¢ na zajeciach

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

IPJIA_WO1, IPJ1IA_UO1, IPJIA_UOS,
IPJ1A_KO1, IPJ1A_K02

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJ1IA_UO8

IPJIA_WO1, IPJIA_WO04, IPJ1IA_UO1,
IPJ1A_KO1

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_WO03,
IPJ1IA_UO1, IPJ1A_KO1, IPJ1A_KO2, IPJ1A_KO3

IPJ1A_WO1, IPJIA_WO02, IPJ1A_UO1,
IPJ1A_KO2

IPJLA_WO1, IPJIA_WO2, IPJIA W03,
IPJLA_UO1, IPJ1A_U02, IPJ1A_UOS,
IPJLA_U10, IPJ1A_U11, IPJ1A_KO1, IPJIA K02

IPJ1IA_WO3, IPJIA_WO02, IPJ1A_U02,
IPJ1A_U08, IPJ1A_KO1, IPJ1A K02, IPJ1A U11

IPJ1A_WO1, IPJIA_ W02, IPJIA_WO3,
IPJ1A_WO5, IPJ1A_UO1, IPJ1A U11,
IPJ1A_U06, IPJ1A K02

IPJIA_WO02, IPJIA_WO03, IPJ1IA_UO6,
IPJ1IA_U11

IPJIA_WO3, IPJIA_WO02, IPJIA_U10,
IPJIA_UO1, IPJIA_UO6

IPJIA_W02, IPJ1A_UOS6, IPJ1A_U0O9,
IPJ1A_U11, IPJ1A K02

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_UO1,
IPJIA_U11, IPJ1A_KO2
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Nazwa modutu zajec

Statystyczne sterowanie procesem

Inzynieria srodowiska i bezpieczehstwa

Inzynieria jakosci
Nowoczesne i niekonwencjonalne
procesy przerébki plastycznej

Tarcie i smarowanie w przerébce
plastycznej

Urzadzenia i narzedzia w przerdbce

plastycznej

Techniki spajania i tgczenia metali i
stopdéw

Zarzadzanie projektami

Podstawy produkgcji 4.0

Obrébka cieplna

Optymalizacja proceséw produkcyjnych i

logistycznych

Controling produkgji

Forma zajec¢ dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajec

Wykonanie ¢wiczen, Egzamin, Aktywnos$¢ na zajeciach

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin, Projekt

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Egzamin,
Studium przypadkéw , Zaangazowanie w prace zespotu,
Prezentacja

Kolokwium

Kolokwium, Aktywnos$¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych

Kolokwium, Sprawozdanie

Kolokwium, Egzamin, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium

Kolokwium, Projekt, Aktywnos¢ na zajeciach

Udziat w dyskusji, Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych,
Kolokwium

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin, Udziat w dyskusji, Projekt

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

IPJIA_WO02, IPJ1IA_UO7, IPJ1A_UOS,
IPJ1IA_U11

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_UO1,
IPJIA_UQ9, IPJ1A_KO1, IPJ1IA_KO2

IPJIA_WO02, IPJ1IA_UO2, IPJIA_UO3,
IPJ1IA_UO4, IPJ1A_KO1, IPJ1IA_KO2

IPJIA_WO3, IPJ1A_U06

IPJIA_W02, IPJIA W03, IPJ1A_UOS,

IPJ1A_U11, IPJIA_KO1, IPJ1A K02, IPJ1A KO3

IPJLA_WO1, IPJIA_WO2, IPJIA W03,
IPJLA_UO1, IPJ1A_U02, IPJ1A_UOS,
IPJ1A_U11

IPJIA_WO02, IPJIA_WO1, IPJIA_WO03,
IPJIA_UO2, IPJ1A_KO1

IPJIA_WO04, IPJ1IA_U09, IPJ1A_U10,
IPJ1A_KO1, IPJ1A_K02

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_WO03,
IPJIA_UO1, IPJIA_UO6

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_WO03,
IPJIA_UO6, IPJIA_UO08, IPJ1A_KO1

IPJ1A_WO1, IPJIA_ W02, IPJ1A K02,
IPJ1A_U02

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_WO5,
IPJ1IA_UO3, IPJ1IA_U04, IPJ1A_KO02
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Nazwa modutu zajec

Marketing przemystowy

Systemy planowania i organizacji
produkcji i zasobdw

Normalizacja, audyt, certyfikacja,
akredytacja i systemy zgodnosci

Systemy zarzadzania w przemysle
lotniczym, motoryzacyjnym i kolejowym

Praktyka zawodowa (4 tygodnie)

Stopy metali niezelaznych

Materiaty ceramiczne i kompozytowe

Inzynieria powierzchni metali i stopéw

Nanomateriaty i nanotechnologie

Stopy zelaza

Zaroodporne i zarowytrzymate stopy
metali

Materiaty narzedziowe

Forma zajec¢ dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Wyktad, Cwiczenia audytoryjne

Zajecia praktyczne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen, Projekt, Prezentacja, OdpowiedZ ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin

Aktywnos¢ na zajeciach, Egzamin

Wykonanie ¢wiczen, Egzamin, Aktywnos$¢ na zajeciach

Praca wykonana w ramach praktyki

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Sprawozdanie

Aktywnos$¢ na zajeciach, Projekt

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Zaliczenie laboratorium

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium, Sprawozdanie

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Kolokwium, Zaliczenie laboratorium

Kolokwium, Projekt

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

IPJIA_WO1, IPJIA_UO1, IPJ1IA_U10,
IPJ1IA_UQ9, IPJ1A_U08, IPJ1A_KO02

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_UO1,
IPJ1A_KO1

IPJIA_WO3, IPJ1IA_UQ9, IPJ1A_KO1

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_UO1,
IPJIA_UO2, IPJIA_U10, IPJ1A U1l

IPJIA_W02, IPJ1A_UOS, IPJ1A_U09,
IPJLA_U10, IPJ1A U11, IPJ1A UOL,
IPJIA_UO3, IPJIA_KO1, IPJ1A K02, IPJ1A KO3

IPJLA_ W02, IPJIA_WO3, IPJIA_U02,
IPJ1A_U03, IPJ1A_KO1, IPJ1A_KO2, IPJ1A_KO3

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJ1A_KO1,
IPJIA_UO2, IPJ1A_KO3

IPJLA_ W03, IPJIA_W04, IPJLA_WO5,
IPJIA_UO1, IPJ1A_UO06, IPJIA U0,
IPJLA_KO1, IPJ1A KO3

IPJIA_WO02, IPJIA_WO04, IPJIA_WO03,
IPJIA_WO5, IPJIA_WO1, IPJIA_UO1,
IPJ1A_UO6, IPJIA_UO8, IPJ1A_KO2, IPJ1A_KO3

IPJIA_WO1, IPJIA_WO3, IPJIA_UO2,
IPJIA_UO1, IPJ1A_KO1, IPJ1A_KO3

IPJIA_WO02, IPJIA_WO03, IPJIA_W04,
IPJIA_WO1, IPJIA_WO5, IPJ1IA_UO1,
IPJ1A_UO6, IPJIA_UO7, IPJ1A_UO2,
IPJ1A_UOS8, IPJ1A_U11

IPJIA_WO02, IPJ1A_UOQ2
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Nazwa modutu zajec

Polimery

Product quality management

Powder metallurgy

Selected aspects of materials science

Metal forming

Technologies in cable industry

Corrosion of metals and alloys

Materials in electrical applications

Materiaty i technologie w motoryzacji i

kolejnictwie

Materiaty dla elektroniki

Forma zajec¢ dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne

Wyktad, Cwiczenia projektowe

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Wykfad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajec

Wynik testu zaliczeniowego, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Zaangazowanie
w prace zespotu, Wynik testu zaliczeniowego, Wykonanie
projektu

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Egzamin,
Sprawozdanie, Zaangazowanie w prace zespotu

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Kolokwium,
Wypracowania pisane na zajeciach, Wykonanie projektu,
Odpowiedz ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Sprawozdanie, Wykonanie projektu,
Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych

Udziat w dyskusji, Wynik testu zaliczeniowego, Wykonanie
projektu, Projekt

Wykonanie ¢wiczen laboratoryjnych, Sprawozdanie, Wynik
testu zaliczeniowego

Aktywnos$¢ na zajeciach, Wynik testu zaliczeniowego, Udziat
w dyskusji, Wykonanie projektu, Projekt, Studium
przypadkdéw

Kolokwium, Sprawozdanie, Referat

Aktywnos¢ na zajeciach, Udziat w dyskusji, Wykonanie
¢wiczen laboratoryjnych, Kolokwium, Projekt, Projekt
inzynierski, Zaliczenie laboratorium

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJ1IA_UO7,
IPJ1A_UOS, IPJ1A_U11

IPJIA_WO02, IPJIA_WO03, IPJIA_UO2,
IPJIA_UO4, IPJIA_UO5, IPJ1A K01,
IPJ1A_KO02, IPJ1IA_KO03

IPJIA_WO02, IPJ1IA_UO1, IPJIA_UO2,
IPJ1IA_UO3, IPJIA_U08, IPJ1A_KO1, IPJ1A_KO3

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_WO03,
IPJIA_WO04, IPJ1IA_UO1, IPJIA_UO2,
IPJ1IA_UO3, IPJIA_UO04, IPJ1A_UO5,
IPJ1IA_UO7, IPJ1A_UO8, IPJ1A_U06

IPJIA_WO02, IPJ1IA_U11, IPJIA_UO9

IPJLA_ W02, IPJIA_WO3, IPJIA_U02,
IPJ1A_U04, IPJ1A_UO6, IPJ1A_U10,
IPJ1A_U08, IPJIA_U11, IPJIA_KO1, IPJ1A_KO2

IPJIA_WO1, IPJ1IA_UO5, IPJIA_WO03,
IPJIA_UO8, IPJ1IA_UO1, IPJ1A_UO2,
IPJIA_U11, IPJIA_UO7

IPJIA_WO3, IPJIA_UO3, IPJ1A_U11,
IPJ1A_UO1, IPJ1A_KO1, IPJ1IA_KO2

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJ1A_U09,
IPJ1A_U10, IPJ1A_U11

IPJIA_WO1, IPJIA_WO03, IPJIA_W04,
IPJIA_WO02, IPJIA_UO1, IPJIA_UO3,
IPJ1IA_UO6, IPJIA_UO8, IPJ1A_KO1, IPJ1A_KO3
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Nazwa modutu zajec

Materiaty i technologie w przemysle
kablowym, elektroenergetyce i
eletrotechnice

Seminarium dyplomowe: Sciezka
dyplomowania Zarzadzanie jakoscig

Seminarium dyplomowe: Sciezka
dyplomowania Inzynieria produkgji i
logistyka

Zaktadanie i prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej

Zarzadzanie innowacjami

Projekt dyplomowy

Forma zajec¢ dydaktycznych

Wyktad, Cwiczenia
laboratoryjne, Cwiczenia
projektowe

Zajecia seminaryjne

Zajecia seminaryjne

Cwiczenia projektowe

Cwiczenia projektowe

Cwiczenia projektowe

Sposob weryfikacji i oceny efektéw uczenia sie
osiagnietych przez studenta w ramach
poszczegdlnych form zajec i dla catego modutu zajec

Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie projektu, Projekt, Wynik
testu zaliczeniowego, OdpowiedzZ ustna, Wykonanie ¢wiczen
laboratoryjnych, Sprawozdanie, Zaliczenie laboratorium

Prezentacja

Prezentacja
Aktywnos¢ na zajeciach, Wykonanie projektu, Kolokwium,
Projekt, OdpowiedZ ustna

Aktywnos¢ na zajeciach, Kolokwium

Projekt inzynierski

Matryca kierunkowych efektéw uczenia sie w odniesieniu do form zaje¢ i sposobu zaliczenia,

ktére pozwalaja na ich uzyskanie

Odniesienia do KEU

IPJIA_WO3, IPJIA_WO02, IPJIA_UO01,
IPJIA_UO2, IPJIA_UOS, IPJ1A_U11,
IPJ1A_KO1, IPJ1A_KO02, IPJ1A_KO3

IPJIA_WO1, IPJIA_WO02, IPJIA_WO5,
IPJIA_UO1, IPJIA_UO2, IPJ1A_UO3,
IPJ1IA_UO4, IPJ1IA_UO6, IPJ1A_UO7,
IPJ1IA_UO8, IPJ1A_KO2

IPJ1A_WO1, IPJIA_ W02, IPJIA_WO5,
IPJ1A_UO1, IPJIA_U02, IPJ1A_UO3,
IPJ1A_U04, IPJ1A_UOS, IPJ1A_UO7,
IPJ1A_U08, IPJ1A_KO02

IPJIA_WO5, IPJ1IA_UQ9, IPJ1A_U10,
IPJ1A_KO02

IPJIA_WO04, IPJIA_WO5, IPJ1A_UO07,
IPJ1A_U09, IPJ1A_KO1, IPJ1A_KO02

IPJLA_ W02, IPJIA_WO3, IPJIA_WO5,

IPJLA_WO1, IPJ1A_UO1, IPJ1A U02,
IPJ1A_U03, IPJ1A_KO1, IPJ1A K02, IPJ1A_KO3
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ECTS

Kierunek: Inzynieria Produkcji i Jakosci

taczna liczba punktéw ECTS, ktdra student musi uzyska¢ w ramach:

zaje¢ prowadzonych z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych
Zajecia

zajec z zakresu nauk podstawowych wtasciwych dla danego kierunku studiow

zajec o charakterze praktycznym, ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne, w tym zaje¢ laboratoryjnych,
projektowych, praktycznych i warsztatowych

zajec podlegajacych wyborowi przez studenta (w wymiarze nie mniejszym niz 30% liczby punktéw ECTS
koniecznych do uzyskania kwalifikacji odpowiadajacych poziomowi ksztatcenia)

zajel z dziedziny nauk humanistycznych lub nauk spotecznych - w przypadku kierunkéw studiéw
przyporzadkowanych do dyscyplin w ramach dziedzin innych niz odpowiednio nauki humanistyczne lub
nauki spoteczne

zajec z jezyka obcego
praktyk zawodowych

zajec zwigzanych z prowadzong w Uczelni dziatalnoscig naukowa w dyscyplinie lub dyscyplinach, do
ktérych przyporzadkowany jest kierunek studiéw, w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS
wymaganej do ukonczenia studiéw na danym poziomie, z uwzglednieniem udziatu studentéw w
zajeciach przygotowujacych do prowadzenia dziatalnosci naukowej lub udziatu w tej dziatalnosci
(dotyczy tylko studiéw o profilu ogélnoakademickim)

zajec ksztattujacych umiejetnosci praktyczne w wymiarze wiekszym niz 50% liczby punktéw ECTS
wymaganej do ukonczenia studiéw na danym poziomie (dotyczy tylko studidw o profilu praktycznym)

taczna liczba punktéw ECTS
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Szczegotowe zasady realizacji programu studiow ustalone przez dziekana wydziatu
(tzw. zasady studiowania)

Kierunek: Inzynieria Produkg;ji i Jakosci
Zasady wpisu na kolejny semestr

Zasady wpisu na kolejny semestr okreslone sg szczegétowo Regulaminem Studiéw AGH.

Zaliczenie semestru studiéw oraz potwierdzenie uzyskania wpisu na kolejny semestr studiéw dokonywane jest w systemie
informatycznym Uczelni nie péZniej niz w ciggu tygodnia od rozpoczecia kolejnego semestru studiéw.

Na Wydziale Metali Niezelaznych na pierwszym stopniu ksztatcenia dopuszcza sie deficyt punktéw nie wiekszy, niz 15ECTS.
Wymagane jest takze spetnienie dodatkowych warunkéw dla semestréw kontrolnych 5 oraz 7.

Warunkiem wpisu na semestr 5 jest zaliczenie pierwszego roku studiéw, a warunkiem wpisu na semestr 7 studiéw
pierwszego stopnia jest zaliczenie wszystkich modutdéw zaje¢ okreslonych w programie studiéw obowigzujagcym na danym
kierunku studiéw, poziomie i profilu, z wytaczeniem projektu dyplomowego. Dodatkowo, przy wpisie na semestr 7 wymagane
jest zgtoszenie tematu projektu dyplomowego.

Zasady wpisu na kolejny semestr studiow w ramach tzw. dopuszczalnego deficytu punktéw ECTS

Student moze ubiegac sie o wpis na kolejny semestr studiéw z tzw. dopuszczalnym tacznym deficytem punktéw nie
przekraczajgcym 15ECTS.

Warunkiem wpisu na semestr 5 jest zaliczenie pierwszego roku studidéw, a warunkiem wpisu na semestr 7 studiéw
pierwszego stopnia jest zaliczenie wszystkich modutdw zaje¢ okreslonych w programie studiéw obowigzujgcym na danym
kierunku studiéw, poziomie i profilu, z wytgczeniem projektu dyplomowego. Dodatkowo, przy wpisie na semestr 7 wymagane
jest zgtoszenie tematu projektu dyplomowego.

Dopuszczalny deficyt punktéw ECTS
15

Organizacja zaje¢ w ramach tzw. blokéw zaje¢ (tj. taka organizacja przedmiotow lub poszczegéinych form
zajed, ktora zaktada odstepstwa od cyklicznosci prowadzenia zaje¢ w poszczegdinych tygodniach w danym
semestrze studiéw)

nie dotyczy

Semestry kontrolne

57

Zasady odbywania studiow wedtug indywidualnej organizacji studiow

Student moze odbywa¢ studia w ramach indywidualnego programu za zgodg Dziekana, jezeli jego Srednia ocen z
dotychczasowego przebiegu studidw jest nie nizsza niz 4.20 oraz posiada zgode opiekuna naukowo-dydaktycznego.
Indywidualny program studiéw ustalany jest przez studenta w porozumieniu z opiekunem naukowo-dydaktycznym. Student
sktada w tej sprawie wniosek do Dziekana Wydziatu wraz z uzasadnieniem, bezposrednio po zaistnieniu przyczyny
stanowiacej podstawe do jego udzielenia Odbywanie studiéw wg indywidualnego programu nie moze prowadzi¢ do zmiany w
zakresie kierunkowych efektéw uczenia sie oraz modutéw zaje¢ uznanych w programie studidw za obowigzkowe na danym
kierunku studiéw, poziomie i profilu, ani do przedtuzenia terminu ukonczenia studiéw.

Indywidualizacja programu studiéw moze polegaé w szczegdlnosci na:

* indywidualnym doborze modutéw zaje¢, metod i form ksztatcenia;

* modyfikacji formy zaliczen i egzamindw;

» modyfikacji liczby punktéw ECTS wymaganych do zaliczenia semestru studiéw;

» modyfikacji tygodniowego harmonogramu zaje¢, w miare mozliwosci, poprzez wybér grupy zajeciowej i/lub godzin zaje¢ w
spos6b umozliwiajacy realizacje obowigzujgcego programu studiéw z dostosowaniem do mozliwosci czasowych studenta;

* zmianach terminéw egzamindw i zaliczeh w porozumieniu z prowadzacym przedmiot lub zajecia.
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Warunki realizacji praktyk zawodowych, w tym w szczegodlnosci system kontroli praktyk i ich zaliczania

Praktyki na | stopniu ksztatcenia na Wydziale Metali Niezelaznych trwajg obowigzkowo 4 tygodnie, sg przewidziane planem
na 6 semestrze, zaleca sie aby praktyki odbywaty sie w okresie wolnym od zaje¢ dydaktycznych.

Na Wydziale powotany jest przez Dziekana opiekun praktyk, ktérym na ogét jest pracownik Katedry wiodacej dla tego
kierunku. Pracownik organizuje miejsca praktyk w zaktadach przemystowych najkorzystniej dobranych dla tego kierunku.
Dopuszcza sie, aby student samodzielnie znalazt sobie miejsce praktyki, ktéra jest nastepnie zatwierdzana przez opiekuna
praktyki. Pomiedzy zaktadem pracy, a wydziatem podpisywane jest porozumienie.

Student przedstawia opiekunowi plan praktyki, ktéry podlega akceptacji kierownictwa zaktadu, w ktérym planowana jest
praktyka. Po zakohczeniu praktyki student przedstawia sprawozdanie z jej przebiegu i na tej podstawie praktyka jest
zaliczana. Powotany przez Dziekana Wydziatu Opiekun praktyk jest w kontakcie z opiekunem praktyki ze strony zaktadu
pracy. Po zakohczeniu praktyki, zaktad potwierdza jej autentycznoscé.

Zasady obieralnosci modutow zajec

Na Wydziale Metali Niezelaznych ksztatcenie na | stopniu poczawszy od 5 semestru odbywa sie wedtug Sciezek
dyplomowania. Kazdy z oferowanych przez Wydziat kierunkéw posiada co najmniej dwie $ciezki dyplomowania. Kazda
$ciezka dyplomowania zawiera 7 przedmiotéw charakterystycznych dla sciezki. Dodatkowo student moze wybiera¢ moduty
zaje¢ ze zbioru przedmiotéw obieralnych wspdlnych dla catego kierunku. W programie studiéw okreslona jest liczba punktéw
ECTS, ktérg mozna uzyskad przez wybér réznej liczby przedmiotdéw obieralnych. Na kierunku Inzynieria Produkgji i Jakosci
oferowane sg dwie $ciezki dyplomowania: Inzynieria produkcji i logistyka oraz Zarzadzanie jakoscia.

Student wybiera moduty wg wtasnych zainteresowan. Zgodnie z Uchwata Senatu AGH nr 14/2019 z dnia 27 lutego 2019 r.
student ma obowigzek wybrac réwniez modut w catosci prowadzony w jezyku angielskim za liczbe ECTS nie mnigjsza niz 3, a
siodmy semestr jest w catosci obieralny.

.....

Student ma dowolnos$¢ wyboru Sciezki dyplomowania, przy czym uruchomienie $ciezki dyplomowania jest uzaleznione od
liczby studentéw i zalezy od decyzji Dziekana.

Warunki i wymagania zwiazane z przygotowaniem projektow dyplomowych i prac dyplomowych oraz realizacja
procesu dyplomowania

Student zobowigzany jest zgtosi¢ temat projektu dyplomowego najpdzniej przy wpisie na siédmy semestr. Temat jest
wczesniej zatwierdzany przez Kierownika Katedry, w ktérej realizowany jest projekt dyplomowy.

Procedura dyplomowania obejmuje:

* wykonanie projektu dyplomowego,

* 0gdlny egzamin kierunkowy - pisemny sprawdzian poziomu opanowania wiedzy z zakresu studiowanego kierunku studiéw,
stanowiacy integralng czes¢ inzynierskiego egzaminu dyplomowego,

* egzamin dyplomowy (obrona projektu dyplomowego przed powotang przez Dziekana Komisja Egzaminu Dyplomowego
Inzynierskiego wiasciwa dla danego kierunku) i nadanie tytutu inzyniera.

Warunkiem zaliczenia projektu dyplomowego jest wykonanie oraz ztozenie (zarejestrowanie) w dziekanacie projektu
dyplomowego w formie pisemnej oraz w ustalonym formacie elektronicznym (pdf). Warunkiem ztozenia projektu
dyplomowego jest zaliczenie wszystkich przewidzianych programem studiéw, w tym planem studiéw, przedmiotéw i praktyk
(uzyskanie tzw. absolutorium) oraz pozytywna ocena projektu dyplomowego przez opiekuna i recenzenta. Za projekt
ukonczony w terminie uznaje sie projekt, ktdéry zostat zarejestrowany w dziekanacie we wskazanym przez Dziekana terminie,
poprzedzajacym pierwszy termin ogélnego egzaminu kierunkowego. Oceny projektu dyplomowego dokonuja niezaleznie
opiekun pracy oraz recenzent. W przypadku rozbieznosci ocen opiekuna i recenzenta ostateczna ocena projektu ustalana
jest na posiedzeniu komisji egzaminu dyplomowego. Jezeli projekt dyplomowy zostat wykonany dla potrzeb zaktadu pracy,
komisja uwzglednia takze opinie tego zakfadu, jezeli zostata ona wyrazona pisemnie.

Zasady ustalania ogélnego wyniku ukonczenia studiow
Ocena koncowa - wynik ukonczenia studiéw, wpisywany do dyplomu oraz suplementu, ustalany jest, jako $rednia wazona

(liczona zgodnie z Regulaminem Studiéw AGH), z przyjeciem nastepujacych wag ocen czastkowych:
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* 0,6 oceny Sredniej ze studidw,

* 0,2 koncowej oceny projektu dyplomowego,

* 0,2 oceny egzaminu dyplomowego inzynierskiego wraz z wynikiem z og6lnego egzaminu kierunkowego z wagami
odpowiednio: 0,3 oceny prezentacji projektu dyplomowego, dyskusji nad projektem i pytan cztonkéw komisji oraz 0,7 wyniku
z 0gdlnego egzaminu kierunkowego.

Kazda ze sktadowych musi by¢ oceng pozytywna.

Absolwentowi, ktdry spetnia tacznie nastepujace warunki: ztozyt projekt dyplomowy i przystapit do egzaminu dyplomowego w
planowanym terminie, uzyskat $redniag ze studiéw powyzej 4,71, uzyskat oceny bardzo dobre zaréwno z projektu
dyplomowego, jak i egzaminu dyplomowego, Komisja moze przyzna¢ wyrdznienie. Absolwent, ktéremu przyznano
wyréznienie, otrzymuje dyplom z wyrdznieniem.

Z egzaminu dyplomowego sporzadzany jest protokét wedtug ustalonego wzoru. Protokét podpisujg wszyscy cztonkowie
Komisji.

Inne wymagania zwiazane z realizacja programu studiéow wynikajace z Regulaminu studiéw albo innych
przepiséw obowiazujacych w Uczelni

brak
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