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Program studiéw podyplomowych

Informacje podstawowe

Nazwa wydziatu: Wydziat Odlewnictwa
Nazwa kierunku: Wady odlewdw - diagnostyka, zapobieganie, naprawa
Poziom: Studia podyplomowe

Liczba punktéw ECTS konieczna do ukonczenia studiéw na

A 34
danym poziomie:
Termin rozpoczecia cyklu: 2023/2024, semestr zimowy
Czas trwania studiéw (liczba semestréow): 2

Warunki rekrutacji, w tym wymagania wstepne
Kolejnos¢ zgtoszen. Wymagane jest ukonczenie studidow na poziomie | stopnia lub studiéw jednolitych magisterskich.

Limit przyjec¢ na studia podyplomowe wraz ze wskazaniem minimalnej liczby oséb przyjetych, warunkujacej
uruchomienie edycji studiéw podyplomowych

Limit przyjec to 24 osoby, minium warunkujgce uruchomienie studiéw to 20 oséb.

Wymagane dokumenty oraz miejsce ich ztozenia

Dyplom ukonczenie studidw I lub Il stopnia lub dyplom uzyskanie licencjatu w zakresie nauk technicznych.
Ogodlne cele ksztatcenia w ramach studiéw podyplomowych

Celem ksztatcenia jest podwyzszenie kwalifikacji pracownikéw inzynieryjnych zatrudnionych w odlewniach i
wspdtpracujacych z odlewniami, z zaktadami przemystowymi z sektora przemystu w zakresie ksztattowania jakosci wyrobéw
metalowych, ograniczenia poziomu ich niedoskonatosci. Uruchomienie studiéw podyplomowych w zakresie diagnostyki i
zapobiegania wad odlewdw jest odpowiedzig na zapotrzebowanie przemystu odlewniczego, ktéry boryka sie z brakiem
wysokokwalifikowanych pracownikéw w obszarze ksztattowania i utrzymania produkcji wysokojakosciowej.

Sylwetka absolwenta studiéow podyplomowych

Absolwent studiéw podyplomowych poszerzy swoje kwalifikacje o wiedze, umiejetnosci i kompetencje spoteczne, ktére sg
niezbedne do pracy w odlewniach na stanowiskach inzyniera opracowujacego i projektujgcego procesy technologiczne,
inzyniera kierujgcego wydziatami w odlewni (topialnig, rdzeniarnia, formiernia, obrébka wykanczajaca, itp.). Studia pozwalaja
uaktualni¢ i uzupetni¢ wiedze z zakresu ksztattowania jakosci odlewdw, wykorzystania klasycznych i zaawansowanych
(eksperckie programy, elementy sztucznej inteligencji) metod diagnozowania wad odlewdw, okreslania ich przyczyn i
opracowania $rodkéw zaradczych celem ich ograniczenia w danych warunkach odlewni. Absolwent pozyskuje wiedze z
zakresu nowoczesnych, nieniszczacych metod badah komponentéw metalowych, w tym odlewdw, i obszary ich zastosowan.
Absolwent nabywa wiedze i umiejetnosci w zakresie metod naprawy odlewdéw. Nabyta wiedza i umiejetnosci staja sia
szczegdlnie przydatne dla absolwenta specjalizujagcego sie w kontroli jakosci w odlewniach, jest réwniez dedykowana dla
pracownikéw firm, ktére wytwarzajg maszyny, urzadzenia, pojazdy mechaniczne, itp., w ktédrych komponentami sg odlewy.
Wiedza z zakresu wad odlewniczych utatwia ocene jakosci stosowanych komponentéw.

Zasady odbywania studiow podyplomowych, w tym zasady udziatu w zajeciach, zasady zaliczania zajec i
zasady sktadania egzamindéw, zasady zaliczania i wpisu na kolejny semestr

Wyktady odbywaja sie w trybie on-line oraz w trybie stacjonarnym, zajecia praktyczne odbywajg sie w trybie stacjonarnym
na Wydziale Odlewnictwa AGH. Wymagania zaliczania kazdego przedmiotu sprecyzowane sg w sylabusach poszczegdinych
przedmiotéw. Wymagana jest obecnos¢ na zajeciach, aktywny udziat i zaliczenie ¢wiczenia w formie wskazanej przez
prowadzacego. Wpis na nastepny semestr odbywa sie po zaliczeniu wszystkich przedmiotéw danego semestru.
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Wymiar, zasady i forma odbywania praktyk, w tym w szczegélnosci warunki ich realizacji, system kontroli
praktyk i ich zaliczania (jezeli sa wymagane)

Program nie przewiduje odbywania praktyk w zadnej formie.

Warunki ukonczenia studiéw podyplomowych i uzyskania swiadectwa ukonczenia studiéow podyplomowych, w
tym warunki i wymagania zwiazane z przygotowaniem prac koncowych oraz realizacja procesu dyplomowania,
a takze zwiazane z organizacja i przebiegiem egzaminu koncowego (jego zakres, tryb i sposéb jego
przeprowadzenia, zasady ustalania oceny z egzaminu koncowego, wytyczne dotyczace jego przebiegu), jezeli
sa wymagane, zasady ustalania ostatecznego wyniku ich ukonczenia

Ukonhczenie studiéw podyplomowych nastepuje po zaliczeniu wszystkich przedmiotéw oraz przygotowaniu pracy koncowej z
wybranego tematu $cisle zwigzanego z tematyka studidéw i zatwierdzonego przez Kierownika studiéw podyplomowych.
Uzyskanie Swiadectwa ukniczenia studiéw podyplomowych mozliwe jest po akceptacji pracy i jej przedstawieniu przez
Dyplomanta oraz ocenie przez trzyosobowa Komisje, wybrana sposréd prowadzacych zajecia na studiach podyplomowych.
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Efekty uczenia sie

Kierunek : Wady odlewéw - diagnostyka, zapobieganie, naprawa

Wiedza

Symbol KEU

WOSP_W01

WOSP_W02

WOSP_W03

WOSP_Wo04

WOSP_W05

WOSP_W06

WOSP_W07

Umiejetnosci

Symbol KEU

WOSP_U01

WOSP_U02

WOSP_U03

WOSP_U04

WOSP_U05

WOSP_U06

Kierunkowe efekty uczenia sie

Uczestnik ma wiedze z zakresu metalurgii stopéw odlewniczych, wytwarzania stopéw
odlewniczych i ich uszlachetniania

Uczestnik ma wiedze z obszaru technik i technologii wytwarzania odlewdw,
stosowanych materiatéw, wytwarzania form i rdzeni odlewniczych

Uczestnik ma wiedze z zakresu klasyfikacji wad odlewniczych, przyczyn ich
powstawania i podstawowych metod ich zapobiegania

Uczestnik ma wiedze z zakresu nieniszczacych metod badawczych stosowanych w
diagnostyce wyrobéw metalowych w tym odlewéw

Uczestnik ma wiedze z zakresu wspomagania komputerowego w diagnostyce wad,
stosowania systemoéw eksperckich, sztucznej inteligencji

Uczestnik ma wiedze z zakresu metod zapewniania jakosci i zarzadzania jakoScig
odlewdw

Uczestnik ma wiedze z zakresu metod naprawy odlewdw, obszaréw ich wykorzystania

Kierunkowe efekty uczenia sie

Uczestnik potrafi dobra¢ technologie topienia metalu i jego pozapiecowej obrébki dla
podniesienia jakosci odlewdw, ograniczenia sktonnosci do tworzenia wad

Uczestnik potrafi wykry¢ wade odlewéw, zidentyfikowac jg i ustali¢ najbardziej
prawdopodobne przyczyny jej powstawania

Uczestnik potrafi zastosowac prostg metodologie identyfikacji wad (normy, atlasy
wad, itp.) lub zaawansowanga oparta o systemy ekspercie do diagnozowania wad
odlewéw

Uczestnik potrafi wytypowad wtasciwg metode badan nieniszczacych dla wykonania
petnej diagnostyki jakosci odlewdéw

Uczestnik potrafi opracowaé metodologig zbierania danych i zarzadzania nimi w
obszarze zapewnienia jakosci odlewdw

Uczestnik potrafi wytypowad sposoéb i opracowa¢ metodyke naprawy odlewdéw

Kompetencje spoteczne

Symbol KEU

WOSP_K01

WOSP_KO02

WOSP_K03

Efekty uczenia sie

Kierunkowe efekty uczenia sie

Uczestnik ma $wiadomos¢, ciggtego podnoszenia kwalifikacji zawodowych dla
osiagniecia umiejetnosci wytwarzania odlewéw

Uczestnik jest gotéw do przyjmowania réznych rél w grupie, w tym do kierowania
zespotem

Uczestnik jest gotéw do planowania i przeprowadzania pomiaréw oraz dokonywania
analizy uzyskanych danych

Symbol CEU

P6Z_WZ,
P7S_WG

P6Z_WZ,
P7S_WG

P7S_WG

P7S_WG

P7S_WG

P7S_WK

P7S_WG

Symbol CEU

P6S_UW,
P7S_UW

P7S_UW

P6S_UK, P7S_UW

P7S_UW

P6S_UO, P7S_UK

P7S_UW

Symbol CEU

P7S_KK, P7S_KO

P7S_KR

P7S_KK
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